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DIREZIONE GENERALE PER LE VALUTAZIONI Inovyn Produzione Italia S.p.A.
ELE AUTORIZZAZIONT AMBIENTALI Comune di Rosignano Marittimo (LI)
solvay.rosignano(@pec.it

DIVISIONE III - RISCHIO RILEVANTE E

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE .. )
E, p.c., Alla Commissione Istruttoria IPPC

cippc@pec.minambiente.it

AII'ISPRA
protocollo.ispra@ispra.legalmail.it

Alla Presidenza del Consiglio dei Ministri
segreteria.dica@mailbox.governo.it

Al Rappresentante Unico delle Amministrazioni Statali
art.14-ter L.241/90 - Cons. Donato Attubato
d.attubato@governo.it

OGGETTO: TRASMISSIONE PARERE ISTRUTTORIO CONCLUSIVO RELATIVO AL RIESAME DELL’AIA
RILASCIATA ALLA SOLVAY CHIMICA S.P.A. & INOVYN ITALIA S.R.L. — PROCEDIMENTO ID
127/9721.

Si trasmette in allegato copia del Parere Istruttorio Conclusivo, reso dalla Commissione AIA-
IPPC con nota del 27/05/2019, prot. n. 1007/CIPPC.

L’atto fa riferimento al procedimento di riesame del decreto di Autorizzazione Integrata
Ambientale rilasciato con decreto n. 177 del 07/08/2015.

Trattandosi pertanto di modifica non sostanziale, in conformita con quanto disposto dall’art.
29-nonies, comma 1 del D.Igs. n.152/2006 non si dara luogo ad ulteriore provvedimento di
autorizzazione.

Si invita codesta Societa a prendere atto di quanto accolto e richiesto dalla Commissione
Istruttoria nel sopracitato Parere Istruttorio.

Il parere viene altresi trasmesso ad ISPRA ai fini dell’aggiornamento, laddove necessario, del
Piano di Monitoraggio e Controllo, reso ai sensi dell’articolo 29-quater, comma 6, del d.lgs. n.
152/2006.

Avverso il presente atto ¢ ammesso ricorso al TAR entro 60 giorni e al Capo dello Stato entro
120 giorni, dalla data di pubblicazione della presente nota sul sito istituzionale del Ministero.

Il Dirigente
Dott. Antonio Ziantoni

(documento informatico firmato digitalmente
ai sensi dell’art. 24 D.lgs. 82/2005 e ss.mm.)

All: prot. CIPPC n. 1007/2019
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Questo cambiamento rende la conduzione pit affidabile perché in ogni istante I’operatore
conosce lo stato della sequenza e attraverso messaggl, misure visualizzate e allarmi € in
grado di risalire immediatamente ad una eventuale segnalazione di anomalia e correggerla in

base allo stato del sistema.

4. Possibilita di implementare timer che avvisino, tramite allarme, del protrarsi di una fase del
processo produttivo. Il vecchio sistema, pur permettendo questo tipo di controllo, di fatto
non ne aveva implementati per limitazioni suila memoria di sistema. Questa mancanza a
volte comportava I’inutile perdita di tempo da parte dell’operatore che, intento ad altre
attivita di controllo e conduzione, interveniva in ritardo su un’operazione in cotso;

5 Rivisitazione della strumentazione esistente in campo. Nel progetto di migrazione ¢ stato
incluso il cambio delle elettrovalvole di comando delle valvole ON/OFF di tutta la sezione.
Posizionandole poi pitr vicino alle rispettive valvole si ottiene un aumento della loro velocita
di manovra, riducendo cosi i tempi complessivi richiesti per il completamento di ogni batch.
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Tutti questi vantaggi hanno immediato riflesso sulla gestione della produzione permettendo di
incrementare il numero di batch/giorno realizzabili e, in definitiva, aumentando la capacita di
produzione della sezione. Si riducono infatti i tempi di intervento dell’operatore in sala controllo,
automatizzando i controlli stessi sulle apparecchiature e ottimizzando il tempo nel quale le stesse
sono operative per la produzione e non in attesa.

Considerando che con [’adozione del nuovo sistema dj controllo si riescono a completare
mediamente 10 batch di IPOCLORITO DI SODIO concentrato al giorno e che ogni batch &
un’unita discreta di produzione pari a circa 28 tonnellate di IPO 18%, I"impianto cosi riconfigurato
ha una nuova potenzialita data da: 10 batch/giorno X 28 ton/batch X 340 giorni/anno = 95
kton/anno di IPO 18% (pari a 127 kton/anno di IPO 13,5%).

Quanto riportato trova riscontro, secondo il Gestore, nell’attuale esperienza operativa, in quanto &
stato verificato che nelle occasioni in cui la sala controllo ha a disposizione anche un secondo
tecnico di riserva dedicato al settore di produzione dell’Ipoclorito, la produttivita del settore
aumenta sensibilmente, riducendo in maniera importante i tempi morti nella sequenza del processo
fino alla capacita giornaliera citata,

1l Gestore sottolinea che con la nuova automazione non vengono modificati i metodi di lavoro, gli
stoccaggi in essere € le quantita di sostanze coinvolte, ma esclusivamente la capacitd produttiva
dell’impianto IPOCLORITO DI SODIO che dovrebbe passare dalle 100.000 ton/y (IPO 13,5%) a
127.000 ton/y (IPO 13,5%).

4.4. Effetti ambientali

Il Gestore dichiara che la modifica prevista non produce effetti negativi e significativi sull’ambiente
o sulla salute umana, in quanto non ha alcun tmpatto sui consumi ¢ sulle emissioni dell’impianto
rispetto ali’assetto autorizzato.

Per effetto della modifica al Sistema di gestione e controllo;

- 1on Vi sard un aumento di consumo di materie prime in quanto 1’alimentazione & costituita
da Cloro e Soda caustica prodotte nel settore elettrolisi e le cui capacitd di produzione non
subiranno variazioni rispetto ai valori autotizzati in AlIA, ma si tratta di un diverso utilizzo
delle medesime;

- il consumo di energia non subird alcuna variazione rispetto all’assetto attualmente
autorizzato, in quanto esso ¢ legato al funzionamento delle apparecchiature dell’intero
reparto elettrolisi. Difatti, con adozione del nuovo sistema di controllo, non varia il tempo
di esercizio delle utenze elettriche, ma aumenta esclusivamente il tempo in cui il loro
funzionamento ¢ effettivamente produttivo;

- 1on vi sono variazioni nelle emissioni in atmosfera e in acqua,

- non vi sono variazioni nella produzione di rifiuti in quanto non direttamente connessa alla
produzione di ipoclorito;

- non vi sono variazioni nelle emissioni acustiche rispetto all’assetto autorizzato in quanto non
vengono modificate le apparecchiature presenti né ne viene incrementato I’ utilizzo; {
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- non vi & alcuna variazione degli stoccaggi in quanto non variano le quantitd stoccate sia in
serbatoi fissi che mobili all’interno dello stabilimento.

5. RICHIESTA ED INVIO INTEGRAZIONE DOCUMENTALE

Con nota prot. n. DVA-0001775 del 28/01/2019 il MATTM ha richiesto al Gestore la seguente
integrazione documentale:

1. indicazione del provvedimento che autorizza la capacita produttiva di 100.000 t/anne di
ipoclorito di Sodio 13,5% nell’ U.P. Elettrolisi;

2. precisazione della quantitd di cloro prodotto nell’Unita Produttiva “Elettrolisi” che, a
seguito della modifica, verrebbe utilizzata per la produzione di ipoclorito e per la sintesi
dell’acido cloridrico (fatte salve specifiche contingenze produttive);

3. indicazione del maggior volume di acqua demineralizzata necessario al processo .di
diluizione delP’ipoclorito dal 18% al 13,5%, a seguito dell’aumento della produzione
dello stesso;

4. indicazione dei tempi di realizzazione della modifica proposta.

Con nota del 12/02/2019, acquisita con prot. CIPPC n. 271 del 15/02/2019, il Gestore ha dato
riscontro alla suddetta richiesta, comunicando quanto segue:

Relativamente al Punto 1. il Gestore allega la scguente tabella riportata a pag. 38 del Parere

Istruttorio Conclusivo allegato al provvedimento di AIA n. 177 del 07/08/2015, nella quale viene
precisata, tra I’altro, la capacita produttiva di ipoclorito di sodio al 13,5%.
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Unith Produtliva

Prodotti Capacith produttiva
(tonnellate)
Clorometan Dieloremetano™ 8.000+15.000
Triclorometano® 16.000424.000
Tetracloraro di carbonio teenico™ 3.000+5.000
Acido cleridrico tecnico (100%) 33,300
Acido cloridrico di sintesi (100%) 10.950
Elettrolisi Cloro 150,000
(100.00G + 50.000, se i masshmizza
la produzioné della sintesi HCI, o
120.000 +30.000 se 51 marsimizza la
_ produzione di clore liguida)
Idrogeno 4231
Idrossido di sodio (100%) 169,252
Ipoclorito di sodio (13,5%)® 100.000 .
Acido cloridrico (100%) 51,400 t (derivante da 50.000 1 di
cloro prodoita) o 30,850 t (derivante
da 30.000 1 di cloro prodotio)

Perassidati Acqua ossigenata 40.000

Pércarbonato_ di sodip 57,000

Sodiera Bicarbonato di sodio grezzo (BiB) 970.0009

Cloruro di caleio 60.000+80.000

NOTE:

(1) 1l Gestore dichiara che il valore totale della capacitd di produzione di clorometani & 37,000 t e risulta medulare in
funzione della richiesta del mercato, Tn genere il 55-75% dolla produzione 4 costituita da triclorometana, it 14-
16% dal tetracloruro di carbonio e la restante parte dal diclorometano (vedi Scheda A consegmata con la il
documento Dacumentazione Integrativa dittorizzazione Integrata Ambientale prot, CIPPC-00-2013-0001135 del
11/06/2013)

(2) 1l Gestore dichiara che Ia capacitd di produzione & di 75,000 t al massimo titolo (18%), 8i preferisce indicare I
capacitd di produzione al 13,5 % poiché di tale concentrazione & tenuta Ja contability

(3) 11 bicarbonato di sodio grezzo viens poi utilizzato per produrre carbonato di sodio (soda Jeggera e soda densa) e
dal carbonato-di sodio si praduce il bicarbonato di sodio raffinato. La quantits di BiB, come indicato nelle Bref,
1appresenta la capagitd produttiva totale della Sodiera ed & una misura in “tonnellate di soda equivalenti”.

Relativamente al Punto 2. il Gestore precisa che la produzione di ipoclorito di sodio, essendo una
produzione a batch, ¢ modulabile a seconda delle esigenze di mercato.
Pertanto, secondo lo schema sotto riportato, & possibile massimizzare la linea cloro liguido o quella
di sintesi HCL. A sua volta la linea cloro destinata alla liquefazione pud essere rimodulata fra Cloro

per Ipoclorito e Cloro liquido, a seconda delle richieste di mercato,
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O _ , ‘ 'SALA CELLE A MEMBRANA
CAPCITA' AUTORIZZATA 150,000ton/y Clore
k 5&{)%:)%?&%0 tgmmm————1  {ripartita nel modo seguente: 120,000Cloro.
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Le due configurazioni “limite” sono di seguito riportate;

CONFIGURAZIONE A: massimizzazione linea cloro liquido
s 120 kton/anno di Cl; per IPO + Cl, liquido
e 30 kton/anno di Cl, per la sintesi HCI

CONFIGURAZIONE B: massimizzazione linea sintesi HCI
e 100 kton/anno di Cl; per PO + Cly liquido
¢ 50 kton/anno di Cl, per la sintesi HC
Relativamente al Punto 3. il Gestore sostiene che non viene effettuata fisicamente alcuna diluizione
di Tpoclorito di sodio dal 18% al 13,5% e che il dato riferito all’ ipoclorito alla concentrazione del

13,5% & di natura esclusivamente contabile, mentre la produzione reale avviene a una
concentrazione del 18%.

Relativamente al Punto 4. il Gestore:

- precisa che Paumento della capacitd di produzione dell’ipoclorito di sodio non deriva da
modifiche del processo ma semplicemente dall’ottimizzazione dei tempi “morti” presenti nella
produzione che verra effettuata mediante I’implementazione di un nuovo sistema di controllo
automatico;

- dichiara di avere gia avviato nel novembre 2018 lo start up e il collaudo del suddetto nuovo

sistema. (
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6. VALUTAZIONI CONCLUSIVE

Il Gruppo Istruttore, sulla base delle dichiarazioni rese dal Gestore, delle valutazioni effettuate alla
luce delle considerazioni tecniche espresse nelle Relazioni Istruttorie (RI1 e RI2) predisposte da
ISPRA acquisite agli atti istruttori con N. Prot, CIPPC 1414 del 28/11/2018 ¢ N. Prot. CIPPC 747
del 30/04/2019, ritiene che la proposta di modifica dell’AIA n. 177/2015 e ss.mum.ii. rilasciata alla
installazione SOLVAY Chimica Halia S.p.A. - INOVYN Produzione Italia S.r.l., sia da considerarsi
non sostanziale, tecnicamente motivata ed accoglibile.

Restano fermi per il Gestore gli obblighi previsti dall’ Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA)
rilasciata con D.M. n. 177 del 07/08/2015 (pubblicata in Gazzetta Ufficiale della Repubblica
Italiana - Serie Generale n.190 del 18/08/2015) allo stabilimento Solvay Chimica Italia SpA. e
Inovyn Produzione Italia s.r.l. ubicato nel Comune di Rosignano M. (LI) e ss.mm.ii.

7. TARIFFA ISTRUTTORIA

Il Gestore, in riferimento a quanto previsto dal Decreto 6 marzo 2017 n. 58, ha versato la tariffa
istruttoria di € 4.050, che ¢& ritenuta congrua.
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