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P.to Marghera li 08/11/2013
Prot. DIR 244/13 LM/LL

Oggetto: Decreto di Autorizzazione Integrata Ambientale per I'esercizio deil’impianto chimico della
Societd versalis S.p.A. sito a Porto Marghera Venezia (prot. DVA-DEC—2011 — 0000563 del 24.10.2011
G.U. n. 263 del 11/11/2011)

. Trasmissione Piano di adeguamento cracking alle MTD di settore per quanto riguarda le emissioni in
-atmosfera

Con riferimento al Decreto in oggetto si trasmette, in allegato, il piano di adeguamento delia sezione
cracking alle MTD di settore, per quanto riguarda le emissioni in atmosfera, come da prescrizione
riportata all’art. 1 punto 4 pag. 9 del Decreto e ai paragrafi. 9.6, Prescrizioni (punto 37, pag. 90) e 15.1,
Piani da presentare entro la scadenza dell’AlA (pag. 94), del Parere Istruttorio.
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Con riferimento al progetto di adeguamento proposto, si premette quanto segue.

Nella Domanda di Autorizzazione Integrata Ambientale, specificatamente nella “gap analisys” effettuata
per I'individuazione della MTD applicabili alfimpianto cracking, e successivamente, nella fase istruttoria
della Domanda di AlA, era stata evidenziata dal Gestore, anche attraverso documentazione integrativa,
una valutazione sulia inapplicabilitd tecnico/economica delle MTD all'impianto di cracking, con
particolare riferimento alie emissioni di NOx.

Nella comunicazione del Gestore (rif. art. 29-decies, ¢. 1 Dlgs 152/06), per [lattuazione
~gell’Autorizzazione Integrata Ambientale (prot. DIR 246/11 del 21/11/2011), sono state ribadite le

" riserve espresse in fase di istruttoria e in Conferenza dei Servizi decisoria, relative ad alcune prescrizioni

tra cui quella riguardante il piano di adeguamento in oggetto.

.;.'Ne!la comunicazione si era in particolare manifestata la riserva sulla effettiva fattibilita tecnica di quanto
prescritto nell’Autorizzazione Integrata Ambientale, rimandando tale verifica di fattibilita al momento
della redazione dei Piani di adeguamento relativi al Cracking.

~ Successivamente & stato quindi rivalutato ogni possibile intervento o soluzione innpvativa mirati ad
ottemperare a quanto prescritto nel Decreto AlA, anche nelio spirito di Responsible Care che ha sempre
contraddistinto |a societa.

La valutazione & stata effettuata considerando un gquadro complessivo che salvaguardasse il
raggiungimento, come prescritto, degli obiettivi e prestazioni ambientali previsti dalle MTD, ia fattibilita
tecnica delfintervento, tenuto conto del lay out degli impianti, e la sostenibilita degli assetti
industriali/continuitd produttiva.

Si & di fatto ritenuto non percorribile ed economicamente non sostenibile un intervento che
comportasse il rifacimento globale dei 14 forni. Tale intervento avrebbe avuto come conseguenza un
impatto anche sulla continuitd produttiva degli impianti dell'area padana, ai quali I'impianto cracking
fornisce materie prime via pipe line.

Si segnala infing che 'effettiva performance in termini emissivi dell’applicazione delle MTD su impianti
esistenti rimane incerta e non direttamente riconducibile alla performance individuata per gli impianti
nuovi. Tale affermazione & stata riconosciuta esplicitamente dai documenti 8ref, dalle “Linee guida
ralative agli impianti di produzione olefine leggere” (D.M. 1 ottobre 2008) “Per quanto riguarde i sistemi
di trattamento delle emissioni di NO, ... alcune delle tecniche indicate presentano seri problemi di
applicabilitd per gli impianti esistenti” ed anche da! Parere Istruttorio Conclusivo, parte integrante del
Decreto AlA in oggetto (ved. cap. 7, pgg 77 e successive).
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L'intervento proposto & |a sostituzione del bruciatori attualmente installati nei forni con bruciatori
ULNB (Ultra-Low-NOx-Burners).

La performance attesa, tenuto conto degli effetti dovuti aita presenza di idrogeno nel fuel gas
alimentato ai forni, & di 150 mg/Nmc di NOx (come NO; su fumi secchi al 3% di ossigeno).

Si evidenzia che Vintervento comportera:

- rilevanti interventi di dempolizione e successivo rifacimento totale del refrattario della platea dei
forni con connessa produzione di rifiuti;

- lunghi periodi di indisponibilitd dei forni ai fini produttivi;

- considerevoli costi economici di modifica;

- operativita notevolmente aumentata da parte de! personale addetto alla conduzione dei forni per
effetto dei maggiori ingombri dei nuovi bruciatori, soprattutto nella zona sotto la platea.

Permangono le incertezze, gia evidenziate in fase istruttoria con la documentazione tecnica allora
prodotta, sulla possibilita di danneggiamento de! serpentino all'interno dei forni a causa del fenomenc
dell'impingement, legato ai diversi profili di fiamma dei nuovi bruciatori.

Per tale motivo il piano ed it relativo crono programma prevedono di realizzare entro il 2014 la
sostituzione dei bruciatori di un forno, al fine di valutare i possibili danneggiamenti dei serpentini. In
caso di valutazione positiva, il piano, a partire dal 2015, prevede il completamento della sostituzione dei
bruciatori di tutti i forni entro la scadenza prevista dalla prescrizione.

in caso di mancato raggiungimento degli obiettivi fissati in termini di emissioni o in caso di accertato
danneggiamento dei forni, rimane Iimpegno da parte del Gestore di individuare nuove ulteriori
soluzioni tecniche volte al raggiungimento della performance attesa.

A disposizione per qualsiasi chiarimento o integrazione.
Distinti saluti
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ADEGUAMENTO FORNI ALLE MTD DI SETTORE

PROGETTOQ
SOSTITUZIONE DEI BRUCIATORE DI UN FORNQ D} CRACKING CON BRUCIATORI
ULNB {Ultra Low NOx Burners)

PREMESSA

A seguito della prescrizione dell’Autorizzazione Integrata Ambientate {AIA) che prevede * .. fa
presentazione entro 24 mesi all’autoritd competente di un piano di adeguurmento della sezione
cracking alie MTD del Bref di settore per quanto riguarda fe emissioni in atmosfera e il loro rispetto
entro la scadenza dell’AIA {11. 2017) ...” & stato effettuato uno studio, affidato a LUMMUS,
primaria societd di progettazione di forni di cracking e progettista dei forni attualmente installati
nello stabilimento, per analizzare ia fattibilitay di diverse opzioni tecniche {(MTD) per la riduzione
delle emissioni, in particolare degli NOx, ed effettuare una stima del costi per quanto riguarda gli
item necessari.

PROGETTO

Lo studio, in sintesi, & stato sviluppato sulle possibili ipotesi di sostituzione dei bruciatori
attualmente installati con nuovi bruciatori a2 bassa (LNB) a bassissima emissione dl NQ, (ULNB) in
relazione agli ingombri dei bruciatori e al lay out del forni esistent!:

1} Sostituzione bruciatori parete con bruciatori Ultra Low NOx
2] Sostituzione bruciatori parete con Ultra Low NOx e platea con Low NOx
3} Sostituzione bruciatori parete e platea con con Ultra Low NOx

Tutte e tre le opzioni, comportano seppure in misura diversa, una operativitd pll difficoltosa da
parte del personale addetto alla conduzione del forno per effetto del magglorl ingombri dei nuovi
bruciatori.

Puntande ad ottenere il massimo risultato possibile, in termini di riduzione delie emissioni,
Fopzione scelta & |a sostituzione dei bruciatori sia di parete e che di platea con bruciatori ULNB.

Nella valutazione delle varie opzioni si @ tenuto conto soto da un punteo di vista teorico, in base a
simutazioni, della possibilitd di compromettere il serpentine alV’interno del forno attraverso il
fenomeno dell'impingement detle fiamme dei bruciatori sui serpentini.
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Tale fenomeno, se avviene, provoca severi surriscaldamenti del serpentino con conseguenti
peggioramenti del fattore di servizio e del ciclo di vita del ferno, rendendone di fatte non piu
sostenibile la marcia.

La sperimentazione di campo sul forno modificato dara indicazioni in tal senso.

In allegato si riportano schede tecniche e principi di funzionamento dei bruciatori ULNB

Dettaglio attivita e crono programma della modifica di un forno

Le attivita da effettuare per la modifica di un forno prevedono, in successione:

a)
b)
c)
d)
e}

f)

g}

h}

)
k)

1)

m)

n)

Fermata e bonifica operativa del forno;

Rimozione dei lamierini di protezione contro le ustioni da contatto;
Predisposizione piano rimozione amianto della platea del forno;
Rimozione delle tubazioni di adduzione del gas combustibile ai bruciatori;
Smontaggio di tutti i bruciatori di parete e parzialmente di quelli di platea;

Attivitd di bonifica da amianto della platea del forno attraverso la completa demolizione
della pigiata refrattaria;

Completamento dello smontaggio dei bruciatori di platea;

Modifica della carpenteria della platea del forno per creare gli alloggiamenti necessari
all'installazione dei nuovi bruciatori,

Rifacimento della pigiata refrattaria della platea;

Montaggio dei nuovi bruciatori (parete pil platea);

Montaggio delle nuove tubazioni di adduzione del gas combustibile ai bruciatori;
Rifacimento dei lamierini di protezione contro le ustioni da contatto;

Lavorazione delle carpenterie di contorno al forno per migliorare, ove possibile,
I'operabilita de! personale;

Start up del forno

Le attivita, dalla lettera ¢} alla iettera h) comprese, sono funzionali alla sostituzione dei soli
bruciatori di platea e sono quelle che sostanzialmente determinano il tempo di fermata del forno.
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Complessivamente il completamento dell‘attivitd & previsto in circa 4 mesi a causa della non
sovrapponibilita delle varie fasi in cantiere.

Verificato il corretto funzionamento del forno, intervento dovra essere ripetuto, in successione,
su tutti i forni di cracking.

Valutazione dei costi di modifica di un forno

I costi associati alla modifica di un forno secondo 'opzione scelta, al netto degli ocneri per mancata
produzione nel periodo di fermata, sono stimatiin 1,5 - 2 milioni di euro.

Allegati
1. Confronto funzionamento bructatori di parete attuali e futuri (ULNB)
2. Fogli dati dei bruciatori ULNB {parete e platea)
3. Disegnitipici nuovi bruciatori
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NOx REDUCTION STUDY B-101 - B-114

3.2 WALL BURNER COMBUSTION CONCEPT

Figure 3.2.1 schematically shows the radiant wall burner currently installed in the
furnaces. The fuel gas is injected via the spud inta the venturi. The venturi acts as an
eductor and pulls in 100% of the required combustion air; the primary air. Secondary
air is not used under normal operation conditions. When the actual fuel gas has a
significantly higher molecular weight than the design fuel gas, the venturi may not pull
in sufficient air. This could occur when a start-up fuel is used. In that case, additional
air is introduced through the annulus between the burner tip and burner tile; the
secondary air, The firebox draft is the driving force and the flow rate is controlled by
adjusting the air inlet opening with the secondary air doors.

Figure 3.2.1: LUM-3R Radiant Wall Burner
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Figure 3.2.2 schematically shows the proposed LPMW radiant wall burner. Part of the
fuel gas is injected via the spud into the venturi; the primary fuel. The primary fuel
typically is some 65% of the total fuel. The venturi acts as an eductor and pulls in
100% of the required combustion air. The remainder of the fuel is directly injected
over the combustion zone; the staged fuel. Attachment 2 and 3 show the wall
burners, LUM-3R and LPMW, in more detail.

Figure 3.2.2: LPMW Radiant Wall Burner
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Figure 3.2.3: Picture of LPMW Radiant Wall Burner in test furnace

Figure 3.2.4 shows the relative NOx emission for the radiant wall burner types.

Figure 3.2.4: Relative NOx Emission Radiant Wall Burners
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Figure 3.2.4 shows the relative NOx emission based on the LUM-3R burner concept.
The following discussion addresses operation on primary air anly. In the LUM-3R

NAB2649REP1031-1 FINAL, 14-03- 2013 VERSAL!S NOX REBUCTION STUDY.0OC Page 11 of 31
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radiant wall burner, the total amount of combustion air is mixed with the total amount
of fuel gas before the mixture arrives at the combustion zone. This is calfed a premix
flame. The actual point shown is on the “Design Excess Air" line, because the furnace
design is based on 10% excess air (i.e. 110% of the stoichiometric amount) to
guarantee that each individual burner will never go sub-stoichiometric.

Figure 3.2.4 also shows the relative NOx emission based on the LFMW burner
concept. In the LPMW radiant wall burner, some 65% of the fuel gas is mixed with the
total amount of combustion air before the mixture arrives at the combustion zone.
This is called a premix flame. The combustible mixture at the primary tip contains
significantly more than the stoichiometric amount of oxygen; lean combustion. The
flame temperature is lower than the flame temperature of the LUM-3R burner,
because the total amount of combustion air is heated by only 65% of the fuel gas.
The remaining 35% of the fuel gas is released around the primary combustion zone;
staged fuel. The flue gas from the primary combustion is the source of oxygen for the
staged combustion. The oxygen in the flue gas from the primary combustion is diluted
by the combustion products. The oxygen gets into the staged combustion zone by
diffusion, The delayed combustion reduces the flame temperature.

NAB2645REP1031-1 FINAL, 14-03- 2013 VERSALIS NOX REDUCTION STUDY.DOC Page 12 of 31
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Lummus Technology Heat Transfer B.V.

Sheel 1A
SHEET HEARTH BURNERS
B:JEIZ‘OE? DATA Versalis Customer's reference 3 3500024460  _ |Rev
"2 anahon 7T Porte Marghera "EW - ﬁ LHT reference - - 6254—9 mee e —
—5 Sennce - T Naphma C_r_a_cklng Fum-a.ce B Heatemem number o B:1_p_1;&114 . __
_-747 Number r'aqu:;d - BT {1 row of B bumers afor\g each sic!e wail) Manufacturer 4|
5 per heater, total 224 bumers required Model number Low NOx or ultra low NOx
[ BURNER TYPE DESCRIPTION
7 [Bumer location Heater floor #1) o o — -
_8_ ang airectmn B T T T Vertica! upwards along { wall
__ 9 |Fueltype . e Gas i .
10 |Oraft £ mixing type ] E‘_ﬂ_“-_“'ai draﬂ!Ra_w_gﬁ e e R
11 {Noise attenuation Muffler, to meet SPL 80 £B(A) at 1 meler from single burmer
12 |Atomizing type steam / prassure N.A.
13 DESIGN AND PERFORMANCE DATA
Tl Operating case o o | Design I_ Nomat1  Normal2 J‘W Minimum |
15 |Liberation Total T MW 0486 | 0405 4_ 0345 __ | 0100 1
Wl G T T T a7 oo _ 100 ™ 100 W
] e e F e e
18 "e'x'c;s A - L .10 | 188 Xt -
R Combustian air temperéfure e &_{ . D . _\_ x|
20 [A Avadable draﬂ - Pa o i .
21 T wmmmen |28 4__72'3 [ N L
22 maximum 168 ! 166 i 185 . 159
23 |Airside bumer pressure loss o ~__ Pa o L_ — e
24 avallabe - T See min. draﬂ " gee min. draﬂ l See fmin, draft Sec min. draft
25| acnal e | 1% . 1| ' IXI
26 fFirebox temperature _cc i 1200 [ 1 1156
27 [Emisssion levels @ 3 vol% 02 02 dry flue gas) T T B ' T
28 NOx required / expected mg/Nm? FX] i f1X) f 1%t
29 CO required / expected mg/Nm? K £X] HX]
0| “pbust T required / expected _malﬁr-r;’_ 1 XY S HIX] Y |5(|-m
é‘l‘ -Unburl;& Hydm:arbon;_ o required / expected o .n;g.'N—r;’- N ]Xi_ __- l ,'lX|_ 1 I|XT
"3z |visiole flame dimensians . Tm B T o
Bl Teen T T R I ['—' RT
3| dameter T T Fatteme | Fatfiame | Flstflame ’
35 |Ratia atomizing medium to oll m NA, ; NA. N.A, :
36 SITE CONDITIONS
37 |Atmospheric pressure min. / nor. / max.  mbar 87511013 /1040
) 'Amﬁﬁt'zﬁeralure T kgt ' o T [
39} minimum T T T D B ST
40| maximum 40 A R
41 |Relative nurmdny % _ © dam-e¢  {(Design 80% ot 20°C)
42 A1t|tuda above sea level m 0
;?3_ Wind velocity o mis # -
44 UTILITY DATA
45 |Medium Gas : Pllot 0il i Steam ’
_ 46 |source L _ | Fueigasc !  Fuslgas N.A. ; NA
A7 |Pressure . beri@ 4 R N !
48 minimum available after control valve 185 FD 7 . o Tﬁ R
48 minimum required at burner at design liberation |X| X] :
§0 |Temperature Nermal / Minimum *C Ambient { Ambient +
3 §1_ Alomizmg steam pessurg N.A.
B2 va vadabla mini um :eqmred dnﬂerenﬂal pressure . ) Bér o T o o ) )
53 constam mirimum required T Tear | T o T - )
_-§4 Pilot Liberation T T i . -
_ 55 [Notes |X| means data by manufacturer o
| 56 [i#1) Horlzantel spacing 1150/1400/1615 mm (see alsa drawing SDB-6008-BA100). T T T .
57 |#2) Case "Normal1’ is based on 14 vh feed load at 10% excess alr, case ‘Nonﬁgzulsvt‘za;sied;r; 12 b‘h naphtha feed af.;a—;b excass air {current operation) 1_
58
59 | T T ’
ST I—— R [ - _ — . o _ . R ]
Document Nr.: NAB2649 DSH1003 |Ravision No.: 1 Jiem we.: B-101 -B-114
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R Sheet 18
BURNER DATA SHEET SIDE WALL BURNERS
” 1 |Customer Versalis Customer's reference 3500024460 Rev
2 |Location " Porto Marghera, taly |LHT reference 62648
3 |Service } Naphtha Cracking Furnace T Heater item number B-101-B-114 )
4 |[Number required BO {5 rows of B8 bumers ¢n each side walfy Manufacturer 1X] T
5 per heater, total 1120 burnars required Model number LUM-SF or LPMW
& BURNER TYPE DESCRIPTION
7 Bumﬂeilqcallon Side wail #1}
@ |Firing direction Horizantal, against wall A
ﬁ_Q Fuel type Gas ]
10 [Draft / mixing type - Natural draft / Premixed .
11 [Noise attenuation Muffier, to meet SPL 80 dB(A) al 1 meter from single burner |
12 |Atomizing type steam _n'ﬂessure N.A,
13 DESIGN AND PERFORMANCE DATA
. 714_ ggelaling case #2) Design Normnal 1 Normal 2 Minimum
15 |Liberation Total T ww T T oss o211 | o023 9100 ER
16] Gas o % 100 100 100 100
17 -—Oil T T % o T R I I
18 |ExcessAr T, - 10 10 188 Xl 7
;13 Ec;;nuinuslion_air temperature o T T _"E“ - . 20 4D— | 40 26 I I
20 |Avaliable draft } Pa o I ’ B B
21| " minimurm (upper / lower row) T oei104 587104 577104 557498
A " maximum {upper / ower row) i 80/ 144 897144 sa/14a | eestar ||
23 |Airside burner pressure loss B - Pa R D IR A o, L _
24 available See min. drafl See min. draff ~ See mi”ﬁ[ﬁ’,‘___, ﬁS'e_n_a _min}_. draft |
25| actual ] ) - X IX] , I %)
26 {Firebax temperature c 1200 1191 ; 1156 , g0 b
27 |Emisssion tevels (@ 3 vol% O2, dry flue gas) ;
28 NOx required / expected mg/Nm? X 71X HX}
pa] co required / expected mg/MNm? | 11X X i .
0 Dust required / expected mg/MNm? fi¥] {11 X . !
3 Lnburned Hydrocarbons required / expected mg/Nm? _V.'Tili o X4 : HIX] ‘
32 |Visible flame dimensions m . I .
33| length N I L T e T e |
“aa| 7 diameter X X X[ _1
35 |Ratio atomizing medium to ol m N.A. N.A, N.A, J |
36 SITE CONDITIONS ]
37 |Atmospheric pressure min. { nor.!_mg_x._ _m_bar_ _?]’5)‘ 1013 /1040 .
38 |Ambient temperature B °C 1 Y
39 minimum L 0 .
40 maximum ) R 4 ) [
41 |Retative humidity oo % 30 - 96 (Dosign 80% ai 20°C) T
42 |Altitude above sea level m o _ 0 o N
43 [wind velocity mis o
a4 UTILITY DATA —
45 |Madium Gas Piot ail Steam
46 |Source Fuet gas A+B NA - N.A. NA ]
a7 |Pressure bar (g) - N . -
48 minimum availabie fter cortrol valve 1.85
49 minimum required at burner at design liberation IXi 1 |
50 |Temperature Normal / Minimum °C Ambient
61 |Atomizing steam pessure N.A, R } L I
_%.5 _-—_véri;ﬁ; -I:I-'1—inimum r-e—qui-re(-j dif-fe-re.ntia.lY ;;r;s_sure - bar e
53 constant, mirimum requiredm o bar {g) _ ]
54 |Pilot Liberation T kW NA o
"5_5 Notes |X| means data by manufacturer B _ ) _
‘56 1;13_\J_érticél sba&ng 1320 mm, Hox-'izéntal spac:‘r-'hg 11680/1392 rmm (see also drawing SDS—GSDB-BA{I-JES.
57 [#2) Case 'Normal1’ is based on 14 Uh feed load at 10% excess air, case ‘Normal2' is based on 12 U naphtha feed at 18.8% excess air (current operatian} 1
58 e e e
59 o ] B .
60
Document Nr.: NAB2649 DSH1003 |Ravision No.: 1 [Itern No.: B-101 - 8-114
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Sheet 2
BURNER DATA SHEET _
1 MECHANICAL DATA
2 |Burner Hearth hurner #1) o %g'wan _tﬂjr_ne_er‘ﬂ b
3 ",5,'@[_5,;',8 T - - -_:__ e Self.mspnatmg ges pilot_ NA . R
‘4 | Ignitor type T - Paortable flame lorch, one per healer Porlabie flame lorch, one per heater
5 {Flame monitoring system
6 pitmﬂama typo .'cgnnection _ N.A, o r:m_ ) ]
7| main flame i i __type /connestion - i A o N SR S
WB éu;hédlon 1ype S - o
9 gas FIangefJ o Flanged o
‘o e o L naA NA.
1 steam o NA. NA
12 |Safety interlock for atemizing medium and oil ] N A _ . NA. L .
13 |sight port / Sight glass . L One sightpot |Onesightpont |
14 |airiniet da_;'r;pt_er _gﬁutoﬁ rr,;r;ul j ) Contro! (manuef} ) Control {marual} o
-;é_ Mountin-giten:pl.a-te for burmer tile installation ) N.A, _NA o ]
. 18 |Prefiring of bumer tiles N - Yes, lo ceramlc or thermal band Yes lo ceramic or 1herma‘- b::_)gdﬁ__ [
17 [inside insulation of pumer T u T Yes /X Yes/|X|
1-8 ‘Tagplales o . |es i Yes i 1
19 |orlings T T L .. R
AIZO gas T number irdiélmeter ~_mm b4 . [ o _
"21 B ‘_or* ’ o : nummeter -;'nm - N.f\. ] W_ I
22 |Bumer plate thickness T minimum 7 actual mm A o
23 Mlnlml.lm clearance mm
24 between fronl ;1;;3 and grade T 1% T B N-.ATW N T -
25 healer casing and o]sld_e_ﬁenumfbumer duct ST .;500 T T S T -
26 |Elevation of heater floor _ mm 2644 2644
E? ' Tmckness ofouts:d;erwl-a't-ibn -c;fﬁenurrﬁduct T mm NR__ ST NT— T o
28 | Thickness of insulaticn and casing plate at burner mm 245+ 6 305+ 5
23 {Burner tile protrusion beyond wallfearth/arch mm 1% 1X]
=l - e ___..._-_;-*_‘ ot [ &0 -
Bl TESTING -
32 |Bumer test reguired Yes
33 |Description of test ) - T Accordang API 535 + 'FS BAM 1 A and_ ;g};;_d_tt;sTprocedure (2 fuels) 1
Y ) - ]
35
sl T — N —— —_ .
. ar k Noles o IX] means data by manufacturer
35 #1;_ E_xl?lr:lglea_rlh bumer (FFC 30P) outsada tlle dmensmns are 26“ X 18" (L X W}n new hearth burners sha!i p.re-al:t.?r-ably hé;s_a-r;é—tlle 5|ze (see o R S
39 dwg. AcY-3244.4).
40 ﬂZ) Exasilng slde wa!l bumers (LuM 3R (Mk V)) heve 130 mm tile openmg ing. New burners shal praferable fl i exlstlng openlng or if not feasxbre new B
4 bumers shall have same flle autside dimensions of + 194" X 190" (s6¢ dwg. A-BM-382-0). T
42
43 T T ) A
- o ————— . — — — JR— U
wl - o - . R e en - .
46
47 S T 74& S o ) -t T T
4 - Y - -
49
?0 - - bt - - -— - - m—————— - ————— - —————— — - —_— - - - -
81
52 -
N A
- . - I S e . U
55 . —_ - e e = — - ————— e+ . ——— -
wl o S —_ . T - - [ B
= —— . I - . - I W
58
sg e h = - - B - - E— - - = _—— - _———— —_— _ e -
80| i T - A I
Document No.: NAB264% DSH1003 lRevisiun No.: 1 lltem No.: B-101 - B-114




Lummus Technology Heat Transfer B.V.

Sheet 3
BURNER DATA SHEET
1 GAS COMPOSITION Rev
2 |Fuels - i o _L o
i _Ei fuil gas {Ecm__ o Sli_a_vyall burners o ) Fiuelrgas A+B ]
4| Component o with _ Average Momum | Maxmum | | |
5] Methens gogr | Bz8? 9427
) _6_ Carbon dgioxide o.co .00 0.14 ‘ _
7 Ethylene e 0.01 0.00 . 0.08 |
8| Ethane L 018 nos 7 o6 ‘
9 Acetylene e . ~ baoo | 0.00 0.02
_10| _ Propylere 0.01 Y 0.57
l1_ _‘._PEpa_ng ’ EOD— 0.00 0.04
12| Hydrogen Sulfide B - ~ooo [ oeo 0.00
3] tBwens T o 0.00 0.00 D.0O T
14 " 1Butyn B i F N I = Y S Y S |
15|™ Hydrogen T 3.70 212 s | T T
16 Oxygen 027 0.00 1.39
17 Nitrogen o o 405 1.86 1 1106 ;__, ’ B
18 Carban menaxide 0.B1 0.60 | 1.46
19 Iscbutana 0.00 0.00 .00
20| Butane T ooo 0.00 £.00
21 1,3-Butadiens 0.00 .00 0.04
22| 1,2-Butadiene T 0.00 0.00 0.00 : _
23] Yotal e s ormeT _ 100 87 4' s ] T
24| Lower heating valug (LHV) T keaikg | emt | 1one " apeas T
25| oensity T kghm3 | oss oss | oe4 |
_26|  Molecular welgnt . kgfkmol 13.01 e 144
i TN R IS
28 |Fuel gas { Source Hearth burners Fuel gas C
__29_ __4.(‘,99_130_ngn_1__ mol% Avarage | Minimum Maximum
30 Mathane 46.925 . 32709 58.230
31| "Carbon dioxide ooca | 0.000 0010
32| Ethylene o003~ gooo [ weas | T T T[T
33|  Ethang L 0.076 | o000 0.564
T34 | Acstylens o e 00ca | 000 015 ~
35(  Propylene 0.001 0.000 0.030 -
36| Propane - ) 0009 | 000 | o044 _
37| Hydrogen Suifide 0.0C0 0.000 0.000 1
38| 1-Butene D e T e
39)  1-Butyn ooco [ o000 0.000 o
40 Hydrogen 50.767 32.341 65.082 -
"41] " Omygen - T 0.003 0.000 037 |
“a2| " Nivogen T 1918 | 0.603 a3 | _
“a3| " Camon morexice " o2 |7 a2 | 76
44 Isobutane 0.001 0.000 0.008
45| Butane o001 | o000 | ooos I
46| 1.3-Butadiens T T T T T Toeoe | owco 0.000 -
“ar | T1.2Butadiens 0,000 0.000 ogoo T T T T
| Tow R D D - T 1
Ta9 | Lower heating value (LHV) - T kealg | 13040 12,484 14,056 o
“50|  Density - kg/Nm3 | a4l 03z0 oars | ]
51| Molecular weight T Twgkmei | eaz0z | 7.8 10.732
52
53 I
54 |Notes |X| meang data by manufacturer
R e e i by mar O e - o —
56
57 e
58 - R
- e e e e e e e ]
2
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£

Perrone Raffaele

Da: hse_pm@pec.versalis.eni.com

Inviato; lunedi 11 novembre 2013 15.57

A: aia.pec; ispra; arpav

Cc: meneghin

Oggetto: VERSALIS-VE-MARGHERA - OTTEMPERANZA - Piano adeguamento emissioni (rif. art.
1 c. 4, DVA-DEC-2011-563 del 24/10/2011)

Allegati: prot. DIR 244_13 08_11_13.pdf; Progetto e allegati.pdf

Trasmettiamo quanto in oggetto.

Seguira trasmissione dell'attestato di avvenuto pagamento della tariffa istruttoria, dovuta alla presentazione dei Piani.
{rif. art. 1, c. 6 DVA-DEC-2011-563 del 24/10/2011 G.U. 11/11/2011).

Distinti saluti

Laura Lunardi



