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Sede legale in Gela,
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Tel. Centralino +39 0933 841111
Fax +39 0933 845402
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Prot. RAGE/AD/354/T ini i
Ministero del’Ambiente e defla Tutela del Territ
Gela, 73/04 /2013 del Mare - Direzione Generale Ualulazioni:;b?glula'

E.pro DVA- 2013- 0010414 del 0710572013

Spett.le Ministero dell'Ambiente e della Tutela del Territorio e del
Mare - Direzione Generale Valitazioni Ambientali
Divisione IV - Rischio rilevante e autorizzazione integrata
ambientale
Via Cristoforo Colombo, 44
G047 ROMA

Istituto Superiore per la Protezione e la Ricerca
Ambientale

Via Vitaliano Brancati, 48
00144 ROMA

e, p.c. ARPA Sicilia
Corso Calatafimi, 217/219
90129 Palermo

ARPA Sicilin - Sede Provinciale di Calffg
Viale della Regione, 64
93100 Caltanissetta

Oggetto: Decreto MATTM prot. DEC - MIN 0000236 del 21 dicembre 2012 - Autorizzazione

integrata ambientale per ['esercizio dell'impianto della societa Raffineria di Gela
5.p.A., ubicato nel comune di Gela.
Rif. paragrafo 8.2 prescrizioni nn° 1 e 2 del PIC.

Con riferimento alle prescrizioni in oggetto, inviamo, in allegato alla presente, lo
studio di fattibilitd per linstallazione di bruciatori Ultra Low Nox come richiesto alla
prescrizione n° 2 sopra richiamata.

Relativamente alla prescrizione n. 1 il sottoscritto Gestore, in considerazione delle
risultanze in gran parte favorewoli dello studio di fattibilité di cui al precedente paragrafo,
intende ottemperare anticipando l'attuazione della installazione dei bruciatori Ultra Low NOX
su tutte le apparecchiature di combustione per le quali ¢ié sia risultato fattibile.

Il Gestore si impegna a completare linstallazione dei nuovi bruciatori entro 12 mesi
dalla pronuncia di Codesta Autoritd relativamente all'allegato studio, proposta da sottoporre
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alla procedura di riesame ai sensi dellart. 29-octies del Dlgs. n. 152/06 e s.m.i. come
riportato alla prescrizione n° 2 paragrafo 8.2 del Decreto in oggetto.

Inoltre, in ossequio a quanto previsto alla tabella al paragrafo 8.13 del PIC, alla
presente viene allegato anche l'originale del bollettino di pagamento della tariffa di cui al DM

24 aprile 2008 prevista per la prescrizione n° 2.

Rimanendo disponibili per eventuali ulteriori chiarimenti, inviamo distinti saluti
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SCOPO E SINTES!| DEL DOCUMENTO

La Raffineria di Gela S.p.A. {di seguito “Raffineria”) & intestataria del Decreto di Autorizzazione
Integrata Ambientale (Decreto AIA) Prot. 0000236 del 21/12/2012 rilasciato dal Ministero
dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare (MATTM).

Questo documento illustra le modalita con cui la Raffineria intende ottemperare alle prescrizioni 1 e 2,
qui sotto riportate, contenute nel paragrafo 8.2 “Emissioni in aria” del Parere Istruttorio Conclusivo

incluso nel suddetto Decreto.

1} I Gestore, entro 12 mesi dal rilascio dellAlA, deve pravvedere af completamento
dellinstallazione di bruciatori Low NOyx negli impianti sprovvisti di tale tecnologia, ad

esclusione delle caldaie G100-G200-G300 dandone comunicazione alfEnfe di conlrollo.

2} Il Gestore, entro 12 mesi dal rifascio dell'AlA, deve trasmettere all’Autorita competente uno
studio di fattibilita per l'installazione di bruciatori Ultra Low NOy. Tale studio sara oggetfo di
riesame ai sensi defl'art. 29 octies def D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

Con riferimento alla prescrizione n.1, Raffineria precisa che attualmente sono installati bruciatori con
tecnologia Low NOx presso i forni degli impianti Topping 1, Topping 2, FCC ed LCN, oltre che alla

caldaia G500 della Centrale termoelettrica.

La Raffineria intende inoltre ottemperare afia prescrizicne n. 1 prevedende direttamente l'installazione
dei bruciatori Ultra Low NOy sui forni di processo non ancora dotati di bruciatori con tecnologia Low
NOx o che ancora prevedone l'utilizzo di olic combustibile per il cui completamento & stimata una
tempistica di circa 12 mesi dal’accettazione della presente proposta, compatibilmente con l'assetto

operativo di Raffineria e quindi con la disponibilita delle apparecchiature.

La decisione di installare bruciatori Ultra Low NOy deriva, oltre che dalla fattibilitd tecnica
dellintervento dimostrata dallo specifico studio richiesto dalla prescrizione 2 anche dalla necessita
imposta dalla prescrizione n. 5 di ridurre, entro 12 mesi dal rilascio dell'AlA, il flusso massico di NOx
portandolo da 2850 tfa (limite di bolla prescritto al ritascio dell’AlA) a 2650 t/a (limite di bolla prescritto
dopo 12 mesi dal rilascio dell’AlA).

La prescrizione n. 2 & pertanto ottemperata dallo studio di fattibilitd redatto dalla Societd Simeco e

riportate in Alfegato 1.

Per quanto concerne invece la caldaia G500, essa risulta ad oggi gia dotata delte migliori tecnologie
disponibili per la riduzione degli NOx, come indicato dalla dichiarazione del costruttore riportata in
Allegato 2.
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Si precisa inoltre che nelle valutazioni esposte nella presente relazione e nei suoi allegati, non & stata
inclusa 1a caldaia G400 in quanto 1a stessa risuita non pitl utilizzata dal 2012 e la Raffineria non

intende pid utilizzarla nefla sua configurazione attuale.

Si evidenzia infine che la Raffineria, quale politica di riduzione delle _emissioni di NQOx,_ intende

utilizzare esclusivamente fuel gas guale combustibile di alimentazione dei forni e della caldaia G500.
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1 MECCANISMI DI FORMAZIONE E DI CONTROLLO DEGLI NOx

Gli NOy si formano prevalentemente dalla reazione dellazoto con I'ossigeno presenti nellaria di
combustione (NOy termici) e, in misura secondaria, dall'ossidazione dei composti azotati presenti nei

combustibili (Fuel Bound Nitrogen).

Le tecniche di riduzione delle emissioni di NOy si dividono in due categorie: tecniche primarie rivolte a

intervenire sul processo di combustione per prevenire la formazione degli NOx e tecniche secondarie

rivolte al trattamento dei fumi di combustione per 'abbattimento degli NOx prodotti dalla combustione

stessa.

Nelle Raffinerie |a riduzione degli NOx nei fumi di combustione viene perseguita con tecniche primarie
(Rif. MTD di settore).

La riduzione degli NOx mediante tecniche primarie prevede I'adozione di specifiche tecnologie nel
design dei forni finalizzate al controllo della temperatura di combustione. La reazione di formazione
degli NOx & fortemente influenzata dalle caratteristiche costruttive e operative dei forni (tiraggio
naturale o forzato, eventuale preriscaldamento dell'aria comburente) e dal tipo di combustibile

utilizzato (gas o liquido).

Il preriscaldamento dellaria determina un aumento dell’efficienza energetica (e quindi a parita di
calore assorbito si ha una minor quantitd di combustibile bruciato e conseguentemente una minor
praduzione di fumi), ma determina al contempo 'aumento della temperatura in camera di combustione

e quindi della concentrazione di NOx nei fumi.

La produzione degli NOx termici pud essere sostanzialmente ridotta adottando, quando tecnicamente

possibile, bruciatori basati su tecnologie Low NOy o Ultra Low NOx.

Come indicato nelle Linee Guida per lidentificazione delle Migliori Tecniche Disponibili (MTD) di
Settore, i bruciatori del tipo Low NOy presentano un'efficienza di riduzione di NOx di circa il 40-60 %

per i combustibili gassosi e del 30-50 % per quelli fiquidi rispetto a bruciatori tradizionali.
Lefficienza di riduzione dei bruciatori Uitra Low NOyx raggiunge invece il 60-75 %.

Come evidenziato dallo studio in Allegato 1, sviluppato con riferimento alle norme tecniche APl RP
535 e I1SO 13705, i bruciatori Ultra Low NOy, presenteranno almeno due delle seguenti fasi di controllo

di emissione:
» Staging dell’aria;
+ Staging del combustibile;
» Ricircolazione fumi in process.

E' necessario inoltre softolineare che, in accordo a quanto previsto dalle Linee Guida per

lidentificazione delle MTD di Settore, la sostituzione di un bruciatore convenzionale con uno del tipo
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Low NOyx o Ultra Low NOyx pud essere eseguita unicamente nei casi in cui sia compatibile con la
struttura ed il sistema di controlio di processo esistente. Il retrofitting su forni esistenti potrebbe, infatti,
essere difficile o impossibile per 'aumento del volume di flamma o per mancanza di altezza sotto i

pianc di combustione e avere un’efficienza minore per evitare impingement sui tubi.

Le medesime Linee Guida sottolineano, inolitre, che la riduzione degli NOx comporta degli effetti
“cross-media”. Per i bruciatori Low NOx a fuel oil, la riduzione della temperatura di fiamma potrebbe
comportare un incremento delle emissioni di particolato e di CO. Inoltre, Ia combustione del gas con
bruciatori Ultra Low NOy, sia a convezione naturale che forzata, potrebbe in alcune condizioni portare

ad instabilita, particolarmente per bassi turndown o bassi eccessi di aria.
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2 ANALISI DELLO STATO DI FATTO E PROGRAMMA DI INTERVENTO

2.1 Fomi

In oftemperanza a quanto richiesto dalla prescrizione n. 1 del Parere Istruttorio Conclusivo del Decreto
AlA, |la Raffineria intende completare il programma di installazione dei bruciatori Ultra Low NQy su tutti
i forni non dotati di bruciatori Low NOx o che ancora prevedono I'utilizzo di olio combustibile,
adottando pertante una soluzione tecnclogicamente pill avanzata rispetto alla richiesta di installare

bruciatori Low NQOy.

A tal fine, ottemperando a quanto richiesto dalla prescrizione 2 del Parere Istruttoric Conclusivo del
Decreto AlA, la Raffineria ha condotto uno studio di fattibilitd per la sostituzione dei bruciatori

tradizionali presenti sui forni con bruciatori Uitra Low NOy, (Affegato 1).
Lo studio & stato sviluppato secondo i seguenti step:

s Survey sul luogo dellimpianto per verifica delle attuali condizioni di esercizio;

+ \Verifica delle condizicni operative e di progetto dei bruciatori installati;

e Verifica dei valori attesi di NOy, per tipo di impianto e/o bruciatore;

« Verifica della possibilitd di installazione di nuovi bruciatori Ultra Low NOx in accordo alle
normative APl RP 535 e ISO 13705;

¢ Verifica della possibilita di ridurre i valori attuali di emissione come NOx, dopo l'installazione

dei nuovi bruciatori Ultra Low NOy.

Lo studio ha dimostrato la fattibilita dell'intervento; la Raffineria ha guindi intrapreso il programma

d'installazione dei bruciatori Ultra Low NOy presso i forni riportati in Tabella 2.1.

In ottemperanza a quanto richiesto dalla prescrizione n. 1, si prevede, compatibilmente con I'assetto
cperativo di Raffineria, di terminare fintervento di installazione entro 12 mesi dalla data di

approvazione della presente proposta.
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Tabella 2-1 — Elenco Forni di Raffineria oggetto di intervento

ID : impianto . | item .. N. Brugiatori |- Marca/Modello - L Ao
. (ex NAO CP)/
01 Coking1 303-F-1 24 -
Babcock Duiker
i (ex NAOQ CP)/
02 Coking1 303-F-2 24 . -
Babcock Duiker
03 Coking1 303-F-3 40 John Zink 1987
04 Coking 2 5209-F-301 28 Airoil 1988
Impianto o
05 B-2 1 Airoil 1987
CLAUS
06 Motor Fuel 305-F-101 4 SAMIA 2009
07 Motor Fuel 305-F-102 30 SAMIA 2009
08 Motor Fuel 305-F-103 12 SAMIA 2009
09 BTX 306-F-1 14 Airoil 1988
10 BTX 306-F-2 23 Airoil 1988
11 Butamer 318-F-2 1 - -
12 Alchilazione 317-F-1 13 Airol 1998
Desaolf. )
13 308-F-1 8 Airol 1698
Flussanti
14 Desolf. Gasoli 307-F1(101) 3 Airoil 1987
15 Fraz. Benzene 328-F-101 4 Airoil 1998
16 Platfiner 326-F-1 3 Airoil 1987
Raffineria di Gela (CL) Pagina 6
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17 Topping1 18 John Zink -
18 Topping2 8 Hamwhorty -
19 Vacuum 13 Airoit -

TotaleB’U'?-' ot 271
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2.2 Caldaia G 500

La Caldaia G500 della Raffineria & di nuova realizzazione, & stata resa operativa da circa 1 anno e ne

& prevista I'alimentazione esclusivamente a Fuel Gas.

Per la stessa si prevede il funzionamento solo in particolari situazioni di emergenza legate
allindispeonibilitd delle caldaie alimentate a coke: in condizioni di normale operativitd defla Raffineria

non & previsto il funzionamento della caldaia G500.

Come indicato dai documenti prodott dal costruttore — Ansaldo Caldaie S.p.A.- la caldaia G500 nasce
con una tipologia di bruciatore che contiene, nella sua architettura funzionale, tutte le tecnologie Low
NOyx oggi disponibili nella frontiera tecnologica {Best Available Techniques — BAT) che meglio si
adattano al processo in essere e che sono tecnicamente installabili sulla caldaia nella sua attuale

configurazione,

I bruciatori della caldaia G500 sono caratterizzati da tecnologie conformi ai requisiti indicati dalle MTD

di settore, come attestato da specifica dichiarazione del costruttore riportata in Allegato 2.
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Allegati
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Allegato 1 -~ Studio di fattibilita per
'installazione dei Bruciatori Ultra Low NOx

sui forni di Raffineria
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1 INTRODUZIONE
1.1 Scopo

Lo scopo del lavoro € la verifica delle condizioni di esercizio dei forni che andremo
ad analizzare, nell'ottica di sostituzione degli attuali bruciatori misti con bruciatori
100% Fuel Gas.

Sono state sviluppate le seguenti attivita:

Survey sul luogo dell'impianto per verifica delle attuali condizioni di esercizio
Verifica delle condizioni operative e di progetto dei bruciatori installati

Verifica dei valori attesi e/o garantiti di NOx, per tipo di impianio e/o
bruciatore

Verifica della possibilita di ridurre i valori attuali di emissione come NOXx,
attraverso l'installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori in accordo alle
normative APl RP 535 e ISO EN 13705.

1.2  Inclusioni

Lo studic comprende:

Verifica dei valori di emissione attuali dichiarati dal costruttore dei bruciatore,
oppure un calcolo di stima del valore di NOx, basato suila tecnologia e
condizioni di esercizio di progetto originali

Valutazione tecnica della opportunita di sostituire gli attuali bruciatori con
modelli aventi una tecnologia pil recente in accordo alle APl RP 535

Valutazione della possibilita di installazione dei nuovi bruciatori sulla suola
del forno, mantenendo la stessa distanza attuale fra bruciatore e bruciatore

Valutazione dellimpatto meccanico e della modifica di linee gas e o
rimozione di altre non piu utilizzate

Valutazione di acquisto e dei costi di intervento per linstallazione dei nuovi
bruciatori

I forni che rientrano in questo studio sono:

Forno 300-F-1 Impianto TOPPING 1
N. 18 bruciatori
John Zink — Luxembourg

Documento di proprietd SIMECO ~ This document is property of SIMECO
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Forno 302-F-1 Impianto TOPPING 2
N. 8 bruciatori
Hamwhorty — UK

Forno 330-F-1 Impianto VACUUM
N. 13 bruciatori
Airoil UK — Unimax 250

Normative considerate

Le normative considerate nel presente studio sono:

ANSI/API Std 560 Fired Heaters for General Refinery Service

ISO 13705 (Identical} Fired Heaters for General Refinery Service

API RP 535 Burners for Fired Heaters in General Refinery Services
IPPC DLGS 372/99 Prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento

Bruciatori Low-NOx e Ultra-Low-NOx

La minimizzazione delle emissioni degli NOx impone l'adozione di specifiche
tecnologie nel design e selezione dei bruciatori, ma non solo.

Si deve infatti evidenziare il fatto che le caratteristiche costruttive dei forni (tiraggio
naturale o forzato, tipo di combustibile e sue caratteristiche, eventuale preriscaldo
deil'aria comburente, modalita operative) hanno un effetto sulla concentrazione
degli NOx nei fumi.

La produzione di ossidi di azoto (generalmente indicati come NOx) avviene durante
la combustione secondo i seguenti meccanismi principali:

. per conversione termica (Thermal NOx: ossidazione di azoto molecolare
contenuto nel'aria di combustione), funzione della temperatura di
combustione e del tempo di permanenza;

. per conversione di azoto presente nel combustibile (Fue/ NOx).

La concentrazione degli NOx nei fumi aumenta con l'incremento dell'eccesso d'aria
e della temperatura che si raggiunge nella camera di combustione. Si deve tener
presente che il preriscaldo dell'aria porta ad un aumento del’efficienza (e quindi a
parita di calore assorbito si ha una minor quantitd di combustibile bruciato e
conseguentemente una minor produzione di fumi — Flue Gas), ma un aumento di

Documento di proprietd SIMECO — This document is property of SIMECO
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temperatura in camera di combustione e quindi della concentrazione degli NOx nel
Flue Gas.

La produzione del Thermal NOx pud venir sostanzialmente ridotta adottando una
conveniente tecnologia nella selezione del bruciatore, mentre il Fuel NOx, essendo
funzione del contenuto di azoto nel fuel, & piu difficile da ridurre, se non agendo
sulla tipologia del combustibile o sua composizione.

La tecnologia iniziaimente applicata nell'ottica della riduzione degli NOx & quella di
utilizzare il solo Fuel Gas come combustibile ed, a livello di bruciatore, la
combustione Staged Air {I'aria viene alimentata al bruciatore in due o tre zone di
combustione), la combustione Staged Fuel (vengono realizzate due zone separate
di combustione) o la ricircolazione di Flue Gas al bruciatore (questa tecnologia pu6
essere usata in combinazione con la combustione Staged Fuet).

La combinazione di piu di una di queste tecnologie applicate allo stesso bruciatore
viene oggi comunemente definita Ultra-Low-NOx.

Si deve comunque tener presente che, anche se verranno installati bruciatori
Ultra-Low-NOx, le interazioni tra le fiamme di bruciatori troppo adiacenti (e che non
sono risolvibili nel caso di retrofitting di bruciatori su forni esistenti, in quanto la
disposizione dei bruciatori & fissata € non modificabile) potrebbero inficiare
parzialmente la minimizzazione delle emissioni di NOx.
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Forno F 300 F 1 - ImPIANTO TOPPING 1
Descrizione delle attuali attrezzature

Bruciatori attualmente installati:
N. 18 bruciatori JOHN ZINK Low NOx  Modello PSFR-C 10 R
(disegno n. B 67610 — 600.01, Rev. 5)

Descrizione dei bruciatori:

Tecnologia Low NOx applicata: Staged Fuel

Bruciatori installati in linea su un forno a cabina in grado di operare alle seguenti
condizioni:

Calore liberato (mass. / norm. / min.) a Fuel Gas;

2,68 /2,30 /0,53 Gceal/h per bruciatore
Calore liberato per bruciatore (mass. / norm. / min.) a Fuel Qil:

2,68/ 2,30/ 0,89 Geal/h per bruciatore
Campo di regolazione operativo: con Fuel Gas: 5at1

con Fuel Qil: a1

utilizzando le seguenti caratteristiche / composizioni dei combustibili

Fuel Gas: vedi allegato — D/S SIMECO n. BS0011
Fuel Qil:

LH.V. kcal/kg 9.496

Sp. Gr. kg/m® 1.080

Viscosita c3t 20

Temperatura T 110

Press. olio bar(qg) 5,0 mass.

Press. vapore bar(g) 7,0

Temp. vapore T 250

Contenuto di Ng % peso 0,1 mass.
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Aria Comburente:

AP bruciatore mass.
75 mm HzO + draft

Temperatura aria ambiente e/o preriscaldata a 265T
Eccesso d'aria al mass. carico 10 %

Temperatura forno:

Bridge Wall Temp. (temperatura forno in alta radiante): 820T
Temperatura adiabatica di fiamma: 1.921C
nel caso gas con 51,65 % vol. di H;

Emissioni

NOx attesi a Fuel Gas: 130 mgiNm3

NOx attesi a Fuel Qil: 460 mg/Nm®

Combinato (50% F.O. / 50% F.G.): 350 mg/Nm®

Tutti | valori sono stati corretti al 3% di O; nei fumi secchi

Valutazione della possibile riduzione degli NOx

perdita di pressione totale attraverso il bruciatore:

Sulla base dei dati operativi sopradescritti e con bruciatori in perfette condizioni di
esercizio, nel corretto assetto originale sia a livello di ricambistica che di
allineamento delle teste gas, testa olio, swirler e quanto altro possa modificare la
geometria delle flamme del bruciatore e far innalzare rapidamente gli NOx termici, i
valori di NOx dichiarati come attesi dal costruttore sono sicuramente attendibili.

Dovendo pertanto cercare una significativa riduzione dei valori attuali per rientrare
nel parametri richiesti normalmente dalla ALLA., € necessario eliminare innanzitutto
la combustione a Fuel Oif, in quanto & impossibile arrivare a limiti inferiori a

130 mgle3 con i bruciatori attuali.

Premesso quanto sopra dobbiamo considerare che il valore di 130 mgle3 e

atteso solo con Fuel Gas alle seguenti condizioni operative:
Proprieta Fuel Gas:

Temperatura dell’aria comburente: 265C
Temperatura in alta radiante: 820
Eccesso d'aria: 10%
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Pertanto per poter ridurre il valore di NOx, & necessario sostituire gli attuali
bruciatori con un nuovo modello in accordo alle APl RP 535, ovvero un bruciatore
Ultra-Low-NOx, che implementi almeno due delle seguenti tecnologie: Staged Fuel
+ Staged Air + external Flue Gas recirculation e funzionanti sempre a solo Fuel
Gas.

Il nuovo bruciatore, che combina almeno due delle tecnologie suddette, per
rispettare le APl Std 560 dovra avere un diametro di fiamma che non dovra andare
a sovrapporsi con la fiamma del bruciatere pit vicino, fattore importante per non
innalzare ulteriormente i valori di NOx attesi attraverso una maggiore temperatura
di fiamma.

Sulla base delle nostre esperienze confermiamo che sostituendo gli attuali
bruciatori & possibile installare il bruciatore sopradescritto di tipo Ultra-Low-NOx
rispettando l'interasse dei bruciatori attualmente installati sostituendo gli attuali
bruciatori con altrettanti (n. 18) a solo gas Ultra-Low-NOx anche di altro Costruttore.

Utilizzando questo tipo di bruciatore, composto da gruppo gas primaric (1° Fuel
Gas Stage) + gas secondario (2° Fuel Gas Stage) — M uffole di suola adatte per
parzializzare almeno un 20% dell’aria comburente (Staged Air) + EGRT un sistema
di ricircolazione Fuel Gas creato dal vuoto generato dalla pressione delle teste gas
esterne sulla muffola refrattaria che deve essere in grado di far circolare sulla
fiamma i prodotti di combustione che sulla base dei moti convettivi vengono a
trovarsi sulla suola forno a livello bruciatore.

La nduzione delle emissioni attesa con i nuovi bruciatori {Ultra-Low-NOx) & la
seguente:

dagli attuali 130 mg/Nm® si pud scendere a
105 mg/Nm® = 51,5 ppmv

mantenendo le medesime condizioni di progetto e di assetto attuale.
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FORNO 300 F 1 -IMPIANTO TOPPING 2
Descrizione delle attuali attrezzature

Bruciatorn attualmente installati:

N. 8 bruciatori HAMWORTHY AIROIL Low NOx
Modello ENVIROMIX 2000 serie 315
disegno n. aa44323, rev. A1

Descrizione dei bruciatori:

Tecnologia Low NOx: Staged Air

Bruciatori installati in linea su un forno a cabina in grado di operare alle seguenti

condizioni:
Calore liberato (mass./norm./min.) a Fuel Gas:

5,00/ 4,09 /1,02 Geal/h per bruciatore
Calore liberato per bruciatore (mass./norm./min.) a Fuel Qil: '

5,00/ 4,09/ 1,39 Gceal/h per bruciatore
Campo di regolazione operativo: con Fuel Gas: 5a1

con Fuel Oil: 36a1
utilizzando le seguenti caratteristiche / composizioni dei combustibili

Fuel Gas: vedi allegato — D/S SIMECO n. BS0011
Fuel Oil:

L.H.V. kcal/kg 9.455

Sp. Gr. kglm3 1.045

Viscosita cSt 20

Temperatura T 110

Press. olio bar(g) 6,0 mass.

Press. vapore bar(g) 7,0

Temp. vapore T 250

Contenuto diN2 % peso 0,1 mass.
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Aria Comburente:

AP bruciatore mass. perdita di pressione totale attraverso il bruciatore:
65 mm H,O + draft
Temperatura aria ambiente e/o preriscaldata a 300TC

Eccesso d'aria al mass. carico 10 %

Temperatura forno:

Bridge Wall Temp. (temperatura forno in alta radiante ). 820C
Temperatura adiabatica di fiamma: 1.956T
Emissioni:

NOx attesi a Fuel Gas: 150 mg:’Nm3

NOx attesi a Fue! Oil: 400 mg/Nm”

Combinato (50% F.O./50% F.G.): 280 mg/Nm°

Tutti | valori sono stati corretti al 3% di O2 nei fumi secchi

Valutazione della possibile riduzione degli NOx

Sulla base dei dati operativi sopradescritti e degli attuali bruciatori Staged Air, se in
perfette condizioni di esercizio, nel corretto assetto originale e di allineamento delle
teste gas, swirler e quanto altro possa modificare la geometria delle fiamme del
bruciatore, i valori di NOx dichiarati come attesi dal costruttore sono sicuramente
attendibili.

Dovendo pertanto cercare una significativa riduzione degli NOx per rientrare nei
parametri richiesti normalmente dall’A.lL.A. & necessario eliminare innanzitutto la
combustione a Fuel Oil e sostituire gli attuali bruciatori che non permettono di
raggiungere limiti inferiori a 150 mg/Nma.

Premesso quanto sopra dobbiamo considerare che il valore di 150 mgle3 e
atteso solo con Fuel Gas alle seguenti condizioni operative:

Fuel Gas: vedi allegato — D/S SIMECO n. BS0011
Temperatura dell’aria comburente 300C
Temperatura in alta radiante 820C
Eccesso d’aria: 10 %

Abbiamo anche valutato Vutilizzo de! Fuel Gas con 51,65 % vol. di H; nel
combustibile, come dato estremo.
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Come minimo & necessario sostituire gli attuali bruciatori con un nuovo modello in
accordo alle APl RP 535, ovvero un bruciatore Ultra-Low-NOx, che implementi
aimeno due delle seguenti tecnologie: Staged Fuel + Staged Air + external Filue
Gas recirculation e funzionanti sempre a solo Fuel Gas.

I nuovo bruciatore, che combina almeno due delle tecnologie suddette, dovra
essere progettato per minimizzare il diametro delia fiamma in modo che le fiamme
dei vari bruciatori vicini non si sovrappongano, fattore importante per la
minimizzazione dei valori di NOx attesi.

Sulla base delle nostre esperienze confermiamo che sostituendo gli attuali
bruciatori @ possibile instaliare il bruciatore sopradescritto di tipo Ultra-Low-NOx
rispettando l'interasse dei bruciatori esistenti e pertanto il numero dei bruciatori
rimarra lo stesso (ovvero 8).

Utilizzando questo tipo di bruciatore, composto da gruppo gas primario (1° Fuel
Gas Stage) + gas secondario (2° Fuel Gas Stage) — M uffole di suola adatte per
parzializzare almeno un 20% deil'aria comburente (Staged Air) + EGRT un sistema
di ricircolazione del Fuel Gas creato dal vuoto generato dalla pressione delle teste
gas esterne sulla muffola refrattaria che deve essere in grado di far circolare sulla
flamma i prodotti di combustione che, sulla base dei moti convettivi, vengono a
trovarsi sulla suola forno a livello bruciatore.

La riduzione delle emissioni attesa con i nuovi bruciatori (Uitra-Low-NOx) é la
seguente:

dagli attuali 150 mgINm3 si puo scendere a
96 mg/Nm® = 47 ppmv (con il 18,9 % vol. di Hy)
105 mg/Nm?® = 51,5 ppmv (con il 51,5 % vol. di Hy)

mantenendo le medesime condizioni di progetto e di assetto attuale.
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FORNO 330-F-1 - IMPIANTO VACUUM
Descrizione delle attuali attrezzature

Bruciatori attualmente installati:

N. 13 bruciatori AIRQOIL std. mod. UNIMAX 25

Descrizione dei bruciatori:

Tecnologia LOW-NOx: Nessuna
Bruciatori installati in linea su un forno a cabina in grado di operare alle seguenti
condizioni:
Calore liberato {(mass. / norm. / min.) a Fuel Gas:

2,31/1,85/ 0,46 Gceal/h per bruciatore
Calore liberato per bruciatore (mass. / norm. / min.) a Fue! Qil:

2,31/ 1,95/ 0,77 Geal/h per bruciatore
Campo di regolazione operativo: con Fuel Gas: 5a1

con Fuel Qil 3a1

utilizzando le seguenti caratteristiche / composizioni dei combustibili

Fuel Gas: vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Fuel Oil:

LH.V. kcal/kg 9.450

Sp. Gr. kg/m® 1.045

Viscosita cSt 20

Temperatura T 110

Press. olio bar(g) 6,0 mass.

Press. vapore bar(g) 7,0

Temp. vapore T 250

Contenuto di N2 % peso 0,1 mass.

Aria Comburente:

AP bruciatore mass. perdita di pressione totale attraverso il bruciatore:
35 mm H,0 (stimato)
Temperatura aria ambiente e/o preriscaldata a 220TC
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eccesso d'aria al mass. carico 20 %

Temperatura forno:

Bridge Wall Temp. (temperatura forno in alta radiante attesa): 800T

Temperatura adiabatica di fiamma: 1.922C
Emissioni:

NOx attesi a Fuel Gas: 235 mg/Nm®

NOx attesi a Fuel Qil: 590 mg/Nm°

Combinato (50% F.O. / 50% F.G.) 400 mg/Nm®

Tutti i valori sono stati corretti al 3% di O, nei fumi secchi

Valutazione della possibile riduzione degli NOx

In questo caso i bruciatori esistenti non hanno una tecnologia Low-NOx e sulla
base dei dati operativi sopradescritti, anche con bruciatori in perfette condizioni di
esercizio, e purtroppo impossibile raggiungere dei valori significativi che possano
venire accettati dall'A.l.A. anche con la sola combustione a Fuel Gas.

Premesso quanto sopra dobbiamo considerare che il valore di 235 mg/Nm? &
atteso solo con Fuel Gas alle seguenti condizioni operative

Fuel Gas: vedi allegato — D/S SIMECO n. BS0011
Temperatura dell'aria comburente 220C
Temperatura in alta radiante 820C
Eccesso d'aria 10 %

Valutando l'utilizzo del Fuel Gas con 51,65 % vol. di H, nel combustibile &
necessario sostituire gl attuali bruciatori con un modello in accordo alle
API RP 535, ovvero un bruciatore Ultra-Low-NOx, che implementi almeno due delle
seguenti tecnologie: Staged Fuel + Staged Air + external Fuel Gas recirculation e
funzionanti sempre a solo Fuel Gas

| nuovi bruciatori, che combinano almeno due delle tecnologie suddette, potra
rispettare le APl Std 560 se e solo se il diametro della fiamma non andra a
sovrapporsi con la fiamma del bruciatore pid vicino, fattore importante per il
mantenimento dei valori di NOx attesi.

Sulla base delle nostre esperienze confermiamo che sostituendo gli attuali
bruciatori & possibile installare il bruciatore sopradescritto di tipo Ultra-Low-NOx
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rispettando Vinterasse dei bruciatori esistenti, intervenendo adeguatamente sulia
suola del forno, pertanto il numero dei bruciatori rimarra lo stesso (ovvero 13).

Utilizzando questo tipo di bruciatore, composto da gruppo gas primario (1° Fuel
Gas Stage) + gas secondario (2° Fuel Gas Stage) — Muffole di suola adatte per
parzializzare almeno un 20% dell'aria comburente (Staged Air) + EGRT un sistema
di ricircolazione Fuel Gas creato dal vuoto generato dalla pressione delie teste gas
esterne sulla muffola refrattaria che deve essere in grado di far circolare sulla
fiamma i prodotti di combustione che sulla base dei moti convettivi vengono a
trovarsi sulla suola forno a livello bruciatore.

l.a riduzione delle emissioni attesa con i nuovi bruciatori (Ultra-Low-NOx) & la
seguente:

dagli attuali 235 mg/Nm? si pud scendere a
96 mg/Nm® = 47 ppmv (con il 18,9 % vol. di Hy)
105 mg/Nm’ = 51,5 ppmv (con il 51,5 % vol. di H,)

mantenendc le medesime condizioni di progetto e di assetto attuale.
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5 INTERVENTI SUI FORNI PER LA SOSTITUZIONE DEI BRUCIATORI

Si vuole evidenziare che quando di seguito esposto deve essere inteso come una
linea guida, necessaria di uno specifico approfondimento

Lo scopo & quello di indicare i principali interventi necessari e richiesti
all'Tistallazione di nuovi bruciatori a tiraggio forzato, come gli attuali, con plenum
singolo, come Topping 1 e 2, ma diversi da quelli del Vacuum a solo Fuel Gas ed a
basse emissioni.

L'intervento richiedera, oltre ad una approfondita ricerca di documentazione presso
gli archivi della Raffineria, attenti sopraluoghi per eseguire tutti i rilievi necessari per
lo sviluppo dell’ingegneria di dettaglio.

5.1 Forno Vacuum

| bruciatori del Forno sono 13 a tiraggio forzato con aria preriscaldata installati in
common plenum chamber.

Un ventilatore centrifugo con aspirazione esterna provvede al soffiaggio dell’aria
comburente.

L’aria viene convogliata prima in un pre-riscaldatore, poi ad un condotto comune e
tramite vari stacchi posti tra le colonne del forno ad un plenum chamber comune ai
bruciatori.

La sostituzione degli attuali bruciatori con nuovi ad alta efficienza e basso Nox pué
essere effettuata con 2 procedure diverse.

1. Sostituzione degliattuali bruciatori con_altrettanti concettualmente simili,
costruiti per essere montati in common plenum

Questo intervento prevede interventi contenuti sulle parti esistenti del forno,
ovvero non comporta modifiche alla struttura dei condotti e delle casse aria di
convogliamento e raccolta dell'aria calda di combustione ai bruciatori

Lintervento presuppone di avere la possibilita di disporre di tutti i disegni delle
strutture esistenti cosi da permettere la costruzione di nuovi bruciatori che si
adattino perfettamente agli alloggiamenti attuali e che si accoppino
perfettamente alle carpenterie del plenum e della suocla.

Inoitre va sottolineato che i bruciatori posti in casse aria comune presentano
maggiori difficolta nella puntuale e corretta regolazione dell'aria ad ogni singolo
bruciatore.

Inoftre non conosciamo le condizioni detle lamiere della suola.

Per questi motivi € per generali ragioni di costi e manutenzione questa
soluzione oggi viene adottata sempre con minore frequenza.
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Pertanto riteniamo sconsigliabile questa soluzione anche perché i disegni della
suola del forno e delle casse aria sembrano non essere disponibili, impedendo
di fatto la costruzione di bruciatori perfettamente adattabili.

2. Nuovi bruciatori con cassa d'ara singola

Questo intervento in linea di massima prevede:
» Lo smantellamento dei bruciatori esistenti.

+« Lo smantellamento della coibentazione esterna dei cassoni d'aria e degli
stacci da condotto a cassoni.

» Lo smantellamento delle casse aria esistenti, pulizia meccanica della suola
da tutti i supporti e quant'altro non piu utile.

¢ Lo smantellamento degli attuali stacchi dal condotto comune, esterno al
forno, alle attuali casse aria poste sotto il forno.

* La demolizione del refrattario deila suola per una fascia centrale di circa
1,5 m.

¢ L’'asportazione dei una striscia centrale delle lamiere della suota.

* La demolizione del piping di alimentazione olio di combustione ai bruciatori
sino alla valvola on/off di radice posta nei pressi del forno.

+ La costruzione di una nuova fascia centrale della suola del forno che riporti
gli alloggiamenti per i nuovi bruciatori, il cui interasse ed il cui diametro &
diverso dall’'esistente. Questa operazione assicura che i nuovi bruciatori
vengano istallati su strutture nuove che garantiscano posizionamenti,
allineamenti e livellamenti ottimali, in linea con la filosofia di un intervento
radicale.

¢ Ll'instaliazione dei nuovi bruciatori con plenum singolo (il numero dei
bruciatori verra definito dallo studio sulla combustione e dalle specifiche dei
bruciatori).

e La modifica degti stacchi di convogliamento aria dal condotto comune
esistente, posto all'esterno del forno, con ogni singolo bruciatore. Tale
operazione dovra prevedere un studio di dettaglio delle carpenteria
esistenti,dei passaggi e degli ingombri per definire le modifiche da
apportare e la costruzione delle parti nuove.

Dovranno anche essere previsti:

¢ Al bruciatore dei giunti di dilatazione in idoneo materiale resistente alla
temperatura.

» L'adattamento del piping del gas di alimentazione ai bruciatori per la parte a
partire da sotto la suola del forno. Questo ottimizzera gli spazi sotto il forno,
gia resi pit accessibili dai nuovi bruciatori a plenum singolo.
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« |l rifacimento di tutta la coibentazione, dei nuovi stacchi aria e dei nuovi
bruciatori se questi lo richiederanno.

+ L'installazione delle nuove muffole dei bruciatori.

« |l rifacimento della fascia centrale de! rivestimento refrattario della suola in
precedenza demolita.

| futuri bruciatori saranno prowvvisti di accenditori elettrici facente anche la
funzione di ionisation rods. Pertanto dovranno essere istallati tutti i componenti
elettrici del caso.

5.2 Forno Topping 1

Attuaimente la combustione del forno & affidata a 18 bruciatori, tiraggio forzato, aria
preriscaldata.

Qgni bruciatore e con plenum singolo.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con nuovi a solo gas e basso Nox non
presenta particolan problemi.

Il numero dei bruciatori sara lo stessc e si installeranno sulla suola esistente
sfruttando il foro esistente

Essendo i bruciatori futuri di dimensioni pit piccole degli attuali, per il montaggio
sara adottata una speciale flangia di adattamento fornita con i bruciatori stessi.

| condotti aria ai bruciatori dovranno essere modificati per adattarsi alla elevazione,
alle dimensioni ed eventualmente all'orientamento delle bocche di aspirazione di
ogni singolo bruciatore.

La costruzione dei queste connessioni dovra avvenire previa una accurata
ingegneria di dettaglio che prevedra rilievi in campo, lay-out bruciatori e studio dei
disegni dei nuovi bruciatori.

Dovranno anche essere previsti, tra condotto aria e bocca aspirazione dei
bruciatore, dei nuovi giunti di dilatazione in idoneo materiale resistente alla
temperatura.

i futuri bruciatori saranno provvisti di accenditore elettrico facente anche la funzione
di ionisation rod. Pertanto dovranno essere installati tutti i componenti ed effettuati
tutti i collegamenti elettrici del caso.

Attualmente sui bruciatori esistenti sono istallati UV scanner, al momento non in
esercizio. Visto che il relativo impianto €& esistente, qualora lo si ritenesse
necessario,si potrebbe predisporne il ripristino per i nuovi bruciatori, smontando gli
UV scanners dagli esistenti per montali sui nuovi. | nuovi bruciatori di questo forno
saranno dotati di attacchi standard sulla piastra inferiore del bruciatore.
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Questa soluzione (Detection Road pili UV Scanner) creerebbe un sistema
ridondante e segnalazione della presenza fiamma. Dovranno attentamente valutati i
costi non previsti nel presente budget.

Dovra essere demolito tutto il piping di alimentazione di olio di combustione ai
bruciatori, sino alla valvola on/off di radice posta nei pressi del forno.

Modificare il piping del Fuel Gas, sotto la suola del forno, per ottimizzarne i
percorsi. Le connessioni del Fuel Gas dovranno essere adattate ai nuovi bruciatori.

Procedura degii interventi:

L

Smontare bruciatori esistenti
Smontare sistema Fuel Oil e piping Fuel Qil

Smontare la parte Fuel Gas sotto la suola o per la parte che dovra essere
modificata

Smontare muffole bruciatori

Fare eventuali manutenzioni al refrattario della sucla prima di istallare i nuovi
bruciatori

Smontare i condotti aria, attuali stacchi ai bruciatori e relativa coibentazione
Montare i nuovi bruciatori

Adattare i singoli stacchi dei condotti aria alle nuove bocche di aspirazione ai
bruciatori

Montare i giunti di dilatazione

Montare / adattare I nuovo Fuel Gas Burners Piping in funzione delle
connessioni dei nuovi bruciatori

Montare le nuove muffole

Adattare il refrattario della suola alle nuove muffole, se necessario
Istallare la coibentazione esterna

Completare I'impianto elettrico per gli accenditori e gli ignition rods

Montare gli UV scanners recuperati e risistemare I'impianto esistente
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Forno Topping 2

Attualmente la combustione del forno & affidata a 8 bruciatori, tiraggio forzato, aria
preriscaldata. Ogni bruciatore € con plenum singolo.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con nuovi a solo gas e basso NOx non
presenta particolari problemi.

I numero dei bruciatori sara lo stesso e si istalleranno sulla suola esistente
sfruttando il foro esistente

Essendo i bruciatori futuri di dimensioni piu piccole degli attuali, per il montaggio
sara adottata una speciale flangia di adattamento fornita con i bruciatori stessi.

I condotti aria ai bruciatori dovranno essere modificati per adattarsi alla elevazione,
alle dimensioni ed eventualmente all'orientamento delle bocche di aspirazione di
ogni singolo bruciatore.

La costruzione dei queste connessioni dovrd avvenire previa una accurata
ingegneria di dettaglio che prevedra rilievi in campo, lay-out bruciatori e studio dei
disegni dei nuovi bruciatori.

Dovranno anche essere previsti, tra condotto aria e bocca aspirazione del
bruciatore, dei nuovi giunti di dilatazione in idoneo materiale resistente alla
temperatura.

| futuri bruciatori saranno provvisti di accenditore elettrico facente anche la funzione
di ionisation rod. Pertanto dovranno essere installati tutti i componenti ed effettuati
tutti i collegamenti elettrici del caso.

Attualmente si i bruciatori esistenti sono istallati UV scanner, al momento non in
esercizio. Visto che il relativo impianto & esistente, qualora si ritenesse necessario,
si potrebbe predisporne il ripristinc per i nuovi bruciatori, smontando gli UV
scanners dagli esistenti per montali sui nuovi. | nuovi bruciatori di questo forno
saranno dotati di attacchi standard sulla piastra inferiore del bruciatore.

Questa soluzione (Detecion Rod pit UV Scanner) creerebbe un sistema ridondante
di segnalazione della presenza della flamma. Vanno attentamente valutati i costi
non previsti nel presente budget. Dovra essere demolito tutto il piping di
alimentazione di olio di combustione ai bruciatori, sino alla valvola on/off di radice
posta nei pressi del forno.

Modificare il piping del Fuel Gas, sotto la suola del forno, per ottimizzarne i
percorsi. Le connessioni del piping Fuel Gas dovranno essere adattate ai nuovi
bruciatori

Procedura degli interventi:
. Smontare bruciatori esistenti

. Smontare sistema Fuel Qil e piping Fuel Qil
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. Smontare la parte Fuel Gas sotto la suola o per la parte che dovra essere

modificata

. Smontare muffole bruciatori

. Fare eventuali manutenzioni al refrattario della suola prima di istallare i nuovi

bruciatori

. Smontare i condotti aria, attuali stacchi ai bruciatori e relativa coibentazione

. Montare i nuovi bruciatori

. Adattare i singoli stacchi dei condotti aria aile nuove bocche di aspirazione ai

bruciatori

. Montare i giunti di dilatazione

° Montare/ adattare il nuovo Fuel Gas Burners Piping in funzione delle

connessioni dei nuovi bruciatori
. Montare le nuove muffole
. Adattare il refrattario della suola alle nuove muffole, se necessario
. Istallare la coibentazione estema

. Completare 'impianto elettrico per gli accenditori e gii ignition rods

5.4 Osservazione generale

Le attuali linee di Off Gas ai forni dovranno essere adattate per convogliare il gas
ad uno qualsiasi dei nuovi bruciatori, che sard dotato di canne dedicate. Si
provvedera per ciascun forno alla istallazione di una vaivola di blocco in caso di

shut-down (e da verificare anche se esistono valvole manuali on-off)

Gli impianti dei soffiatori di fuliggine ed i soffiatori stessi, non essendo pil necessari

impiegando il solo Fuel Gas, potranno essere smantellati.
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1 INTRODUZIONE

1.1 Scopo

Lo scopo del presente lavoro é la verifica delle condizioni di esercizio dei forni che andremo
ad analizzare, nell'ottica della sostituzione degii attuali bruciatori con nuovi bruciatori 100%
Fuel Gas, che minimizzino il contenuto di NOx nei fumi.

Sane state sviluppate le seguenti attivita:

survey sul luogo delf'impianto per verifica delle attuali condizioni di esercizio;
verifica delle condizioni operative e di pregetto dei bruciatori installati;
verifica dei valori attesi di NOx, per tipo di impianto e/o bruciatore;

verifica della possibilita di instailazione di nuovi bruciateri Ultra-Low-NOx in accordo
alle normative APl RP 535 e ISO EN 13705;

verifica della possibilita di ridurre i valori attuali di emissione come NOx, dopo
l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NQx.

1.2 Inclusioni

Le studic comprende due differenti fasi ed in particolare una prima fase di verifica delle
condizioni di esercizio dei forni con le seguenti finalita.

survey sul luogo dell'impianto per verifica delle attuali condizioni di esercizio;
verifica delle condizioni operative e di progetto dei bruciatori installati;
verifica dei valori attesi efo garantiti di NOx, per tipo di impiantc efo bruciatore;

verifica della possibilita di ridurre i valori attuali di emissione come NQx, atiraverso
Yinstailazione di nuovi bruciatori definibili Ultra-Low-NQx;

verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori in accorde alle normative
AP| RP 535, riferibili alle attuali definizione di Ultra-Low-NOx.

La seconda fase comprende un'analisi basata sulle verifiche e calcoli necessari per poter
considerare le apparecchiature di combustione esistenti sul metrcato ed in grado di poter
garantire i valori di NOx espressi nelle tabelle riassuntive, e precisamente:

verifica dei valori di emissione attuali dichiarati dal costruttore dei bruciatore, oppure una
stima del valore di NOx, basato sulla tecnologia e condizioni di esercizio di progetto
originale;

valutazione tecnica della opportunita di sostituire gli attuali bruciatori modell aventi una
tecnologia piu recente definita Ultra-Low-NOx ed in accordo alle APl RP535 e in
accordo con ie linee guida MTD per Raffinerie di Petrolio e di Gas secondo IPPC DLGS
372/99;

valutazione delia possibilita di installazione sulla suola del fornc mantenendo lo stesso
spazio attuale fra bruciatore e bruciatore;
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- valutazione dell'impatto meccanico e della modifica di linee gas efo rimozione di altre

non pit utilizzate.

Viene infine riportata una stima budgetaria del costo di acquistoe dei nuocvi bruciatori e

dell'intervento.

| forni che rientranc in questo studio sono:

Pos. Impianto Hem N. bruc. Marca / Modello Anno
1 Caking1 303-F-1 24 (ex NAO CP} — Babcock Duiker -
2 Coking1 303-F-2 24 (ex NAO CP) — Babcock Duiker -
3 Coking1 303-F-3 40 John Zink 1987
4 Coking 2 5209-F-301 28 Airail 1988
5 LCN 5210-F-201 4 SAMIA 2004
6 CO Boiler - FCC 331-B-101 4 ITAS 2003
7 Impiante CLAUS B-2 1 Airail 1987
8 Motor Fuel 305-F-101 4 . SAMIA 2009
9 Motor Fuel 305-F-102 30 SAMIA 2009
10 Motor Fuel 305-F-103 12 SAMIA 2009
1" BTX 306-F-1 14 Airoil 1988
12 BTX 306-F-2 23 Airoil 1988
13 Butamer 318-F-2 1 - -
14 Alchitazione 317-F-1 13 Airoil 1998
15 Desolf. Flussanti 308-F-1 8 Airoil 1998
16 Desolf. Gasaoli 307-F1{101) 3 Airoil 1987
17 Fraz. Benzene 328-F-101 4 Airail 1998
18 Platfiner 326-F-1 3 Airoil 1987

Totale bruciatori 240

1.3 Normative considerate

Le nermative considerate nel presente studio sono:

ANSI/API Std 560 Fired Heaters for General Refinery Service

ISO 13705 (Identical) Fired Heaters for General Refinery Service

APl RP 535 Burners for Fired Heaters in General Refinery Services
IPPC DLGS 372/99 Prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento
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Bruciatori Ultra-Low-NOx

La minimizzazione delle emissioni di ossidi di azoto (generalmente indicati come NOx) impone
I'adozione di specifiche tecnologie nel design e nella selezione dei bruciatori, ma non solo.

Si deve infatti evidenziare il fatto che le caratteristiche costruttive dei forni (tiraggio naturale o
forzato, tipo di combustibile e sue caratteristiche, eventuale preriscalde dell'aria comburente,
modalita operative) hannoc un effetto sulla concentrazione degli NOx nei fumi.

La produzione di NOx avviene durante la combustione secondo i seguenti meccanismi
principali:

e per conversione termica (Thermal NOx: ossidazione di azoto molecolare contenuto
nelfaria di combustione), funzione della temperatura di combustione e del tempo di
permanenza;

. per ossidazione dell'azoto presente nel combustibile (Fue/ NOx).

La concentrazione degli NOx nei fumi aumenta con lincremento deli'eccesso d'aria e della
temperatura che si raggiunge nella camera di combustione. Si deve tener presente che il
preriscaldo dell'aria porta ad un aumento dell'efficienza (e quindi a parita di calore assorbito si
ha una minor quantita di combustibile bruciato e conseguentemente una minor produzione di
fumi — Flue Gas), ma un aumento di temperatura in camera di combustione e quindi della
concentrazione degli NOx nel Flue Gas.

La produzione del Thermal NOx pud venir sostanzialmente ridotta adoftando una conveniente
tecnologia nella selezione del bruciatore, mentre il Fuel NOx, essendo funzione del contenuto
di azoto nel fuel, & piu difficile da ridurre, se non agendo sulla tipologia del combustibile o
sulla sua composizione.

La tecnologia inizialmente applicata nell'ottica della riduzione degli NOx & quella di utilizzare il
solo Fuel Gas come combustibile ed a livelio di bruciatore la combustione Staged Air (I'aria
viene alimentata al bruciatore in due o tre zone di combustione), la combustione Staged Fuef
(vengono realizzate due zone separate di combustione) o la ricircolazione di Flue Gas al
bruciatore (questa tecnologia puo essere usata in combinazione con la combustione Staged
Fuel).

La combinazione di pili di una di queste tecnologie, applicate allo stesso bruciatore, viene
oggi comunemente definita Ultra-Low-NOx.

Si deve comunque tener presente che, anche se verranno installati bruciatori Ultra-Low-NOX,
le interazioni tra le fiamme di bruciatori troppo adiacenti (e che non sono risolvibili nel caso di
retrofitting di bruciatori su forni esistenti, in quanto la disposizione dei bruciatori & fissata e
non modificabile) potrebbero inficiare parzialmente la minimizzazione delle emissioni di NOx.
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2.1
211

DESCRIZIONE FORNI / BRUCIATORI ESISTENTI I E FUTURI

Premessa generale

| valori di emissione attesi riportati di seguito per ciascun bruciatore sono riferiti a bruciatori in
perfette condizioni di esercizio e di manutenzione.

Eventuali sporcamenti delle teste gas, deformazioni della cassa d'aria e/fo una difficile /
carente regolazione dell'aria possono far variare la geometria delle fiamme e di conseguenza
innalzare i valori di NOx da noi attesi.

Pertanto i valori di NOx dichiarati potranno essere garantiti sulla base del tipo di tecnologia e
costruzione del bruciatore, ma soprattutto nella sua condizione originale ed un bruciatore in
grado di operare in accordo alle curve operative originali di esercizio emesse dal Costruttore a
garanzia del suo funzionamento.

Tutti i valori sono stati corretti al 3% di O, nei fumi secchi.

Impianto Coking 1 - Forno 303-F-1

Descrizione dei bruciatori attuali e del tipo di installazicne

Bruciatori attualmente installati

N. 24 bruciatori (12 lato est + 12 iato ovest) Babcock Duiker, modello REEL 1,0
Anno di installazione: ...

Disegno n....., Rev. ... / mancante
Forced draft — Gas only

nessuna

in linea su un forno a cabina.

verticate verso l'alto

Tipo di bruciatore

Tecnologia Low-NOx applicata
Tipo di installazione dei bruciatori
Direzione della fiamma

Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 1.100 mm
Distanza asse bruciatore / bruciatore 925 mm
1.225 mm
1.320 mm
Altezza zona radiante del forno 6.000 mm

Condizioni operative a Fuel Gas

Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.}):
Attuale campo di regolazione operativo:

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore:

1,032 /0,938 /0,206 Gcallh
5a1
150 mm H20 @ 269C

Temperatura aria al bruciatore min./max.:
Bridge Wall Temperature:

Temperatura adiabatica di fiamma:
con aria a 250T e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas
Eccesso d'aria al mass. carico:
Altezza sul livello del mare dell'impianto:
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Umidita dell'aria comburente: 50 %
2.1.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-L ow-NOx

2.2

221

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo l'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forne e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 278 mg/Nm?
NOQOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 136 mg/Nm?

Impianto Coking 1 - Forno 303-F-2

Descrizione dei bruciatori attuali e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati
N. 24 bruciatori (12 lato est + 12 lato ovest) Babcock Duiker, modello REEL 1,0
Anno di installazione: ...

Disegno n....., Rev. ... - mancante
Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori in linea su un forno a cabina.
Direzicne della fiamma verticale verso l'alto
Distanza asse bruciatore / asse tubi processo 1.100 mm
Distanza asse bruciatore / bruciatore 925 mm

1.225 mm

1.320 mm
Altezza zona radiante del forno 6.000 mm

Condizicni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.). 1,032/0,938 / 0,206 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 150 mm H20 @ 269C

Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente efo preriscaldata a 269C
Bridge Wall Temperature: 800T

Temperatura adiabatica di fiamma: 1.995C

con aria a 250C e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
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Eccesso d'aria al mass. carico: 10 %
Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m
Umidita dell’'aria comburente; 50 %
2.1.2 \Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NQx

223

23
2.31
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I nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando é possibile applicare le

tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo Fattuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione deqli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 278 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 136 mg/Nm?

Impianto Coking 1 — Forno 303-F-3

Descrizione dei bruciatori attuali e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati
N. 40 bruciatori (10 + 10 per 2 celle) John Zink - Modello MDBP
Anno di installazione: ...
Disegno n. B.17051-2-100, Rev. 2

Tipo di bruciatere Forced draft — Gas only
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori inclinati in linea su un forno a cabina.
Direzione della fiamma verticale verso ['alto
Distanza asse bruciatore / asse tubi processo  1.100 mm
Distanza asse bruciatore / bruciatore 835 mm
1.135 mm
Altezza zona radiante forno 5.150 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 0,624 / 0,520/ 0,128 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 115 mm H,O @ 286T
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente e/o preriscaldata a 286T
Bridge Wall Temperature: 800TC
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Temperatura adiabatica di fiamma: 2.009C
con aria a 286 e 10% eccesso d’aria
Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 10 %
Altezza sul fivello del mare dell'impianto: <100 m
Umidita dell’'aria comburente: 50 %

2.3.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ulira-Low-NQx

2.3.3

24

2.4.1

| nuovi bruciatori saranno del tipe Ultra-Low-NOx, in gquando €& possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle API RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per V'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NQx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 300 mg/Nm?3
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 142 mg/Nm?

Impianto Coking 2 — Forno 5209-F -1

Descrizione dei bruciatori attuali e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 28 bruciatori (14 + 14) Airoil — Modello serie 6000 — AXIFLO 175
Anno di installazione: 1988
Disegno n. AA 23974, Rev. 0

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only
Tecnologia LLow-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori in linea su un forno a cabina.
Direzione della fiamma verticale verso Valto
Distanza asse bruciatore / asse tubi processe  1.217 mm

Distanza asse bruciatore / bruciatore 1.420 mm

Altezza zona radiante forno 6.000 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 1,14 /0,93 /0,23 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1
Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 70 mm H,C @ max. duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente efo preriscaldata g 323T
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Bridge Wall Temperature: 800TC
Temperatura adiabatica di fiamma;: 1.989C
con aria a 323T e 15% eccesso d'aria
Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d’aria al mass. carico: 15 %
Altezza sul livellc del mare dell'impianto: <100 m
Umidita dell’aria comburente: 50 %
2.4.2 \Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

243

2.5

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NQOx, in quando e possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 330 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 175 mg/MNm?

Impianto LCN — Forno 5210-F-201

Bruciatori attualmente installati

N. 4 bruciatori SAMIA — Modello SRX-025-C-FD
Anno di installazione: 2003
Disegno n. C-10.03.068.002.6

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only

Tecnologia Low-NOx applicata Si

Tipo di installazione dei bruciatori sulla sucla di forno verticale cilindrico
Direzione della fiamma verticale verso 'alto

Distanza asse bruciatore / asse tubi processo  1.875 mm

Diametro cerchio bruciatori 1.100 mm

Diametro cerchio tubi di processo 4.850 mm

Altezza zona radiante forno 13.000 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore {(max./norm./min.): 3,50/ 2,62 / 0,70 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1
Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 75 mm H,O @ max. duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente e/o preriscaldata a 286T
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Bridge Wall Temperature: 800T
Temperatura adiabatica di fiamma: 1.935C
con aria a 190C e 15% eccesso d'aria
Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %
Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m
Umidita dell'aria comburente: 50 %
2.5.2 \Verifica della possibilita di instaliazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

253

2.6

261

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo i'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 200 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NQx a Fuel Gas: 138 mg/Nm?

CO Boiler - 331-B-101

Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 4 bruciatori ITAS
Anno di installazione: 2002
Disegno n. H.09.142, Rev. 3

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas and Tail Gas
Tecnologia Low-NOx applicata si

Tipo di installazione dei bruciatori sulla parete di un forno a cabina
Direzione della famma orizzontale

Distanza asse bruciatore / bruciatore 1.780 mm

Condizioni operative a Fuel Gas

Nota:

Le condizioni operative riportate di seguito sono siate stimate come heat release alla
massima capacita, non essendo disponibile un valore di riferimento preciso.

Comungque i valori di emissione come NOx, basati su di una concentrazione in mg/Nm®, non
variane di molto qualora la liberazione di calore dovesse essere risultare differente da quanto
previsto.
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Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.):  16.0/12.8/ 3.2 Geal/h (assunti)

Attuale campo di regolazione operativo:

5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 160 mm H,O @ 40T

Temperatura aria al bruciatore min./max.:
Bridge Wall Temperature:

Temperatura adiabatica di fiamma:
con aria a 40C e 15% eccesso d’aria

Caratteristiche del Fuel Gas

Eccesso d'aria al mass. carico:

Altezza sul livelto del mare dell'impianto:
Umidita dell'aria comburente:

50C
BOOT (valore stimato)
1.912T

vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
20 %

<100m

50 %

2.6.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

I nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando é possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalte APl RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.6.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato

NQx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 225 mg/Nm?

NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 150 mg/Nm?
NOTA:

Il valore stimato & da verificare soprattutto sula base del tipo di miscelazione prevista del

nucvo bruciatore per il CO Boiler.

2.7 Impianto CLAUS - B-2

2.7.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatore attuaimente installato
N. 1 bruciatore

Tipo di bruciatore

Tecnologia Low-NOx applicata
Tipo di installazione dei bruciatori
Direzione della fiamma

Documento di proprieta SIMECO — This document is property of SIMECO
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Forced draft — Gas and Tail Gas
nessuna

post-combustore

orizzontale



Commessa — Job Unita — Unit
111202.08 -
SIMECO SPC N. BS0101
ENGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh di-of Rev.
14 75 |0

272

273

Condizioni operative a Fuel Gas

Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 9,4 /7,52 /1,18 Geal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 8a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 130 mm H,O @ 50C
Temperatura aria al bruciatore min./max.: 50C

Bridge Wall Temperature: BOOT (valore stimato)
Temperatura adiabatica di fiamma: 1.912T

con aria a 40C e 15% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011

Eccesso d'aria al mass. carico: 20 %
Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m
Umidita del’aria comburente; 50 %

Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Uitra-Low-NOx, in quando €& possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo l'attuale assetto del forno. Gli
interventi e le modifiche in dettaglio per linstallazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NQOx, da
effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: non indicato
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 225 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 115 mg/Nm?

In aggiunta a quanto stimato sopra, abbiamo stimato l'ulteriore apporto di NOx termici
derivanti dall’azoto contenuto nel Tail Gas e che viene bruciatc allinterno della camera di
combustione dell'inceneritore, basandoci sulle seguenti correnti:

L'inceneritore pud funzionare con uno dei tre casi sotto indicati considerati indipendenti,
oppure nelle condizioni 1+3 0 2+3

Caso 1 2 3

Portata kg/h 27.685 27966 1612
Temperatura T 115 127 130
PCI kcal’kg 83,8 135,4 7
Peso Molecolare 24,93 2513 24,94
Pressione kglcm2 ass 1,05 1,25 1,15
All'inceneritore viene inviata una corrente composta per 72-95% H,S in
ragione di 1 m°. Tale invio & saltuario e controllato manualmente
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Valore di NOx atteso con la miscelazione del Tail Gas non aumenta nel totale il valore di NOx
atteso, anzi in considerazione dell' effetto di raffreddamento sulla fiangma gli NOx termici
derivanti dovrebbero risultare inferiori al valore sopra citato di 115 mg/Nm”.

Impianto Motor Fuel — Forno 305-F-101

Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 4 (2 + 2) bruciatori SAMIA Combustion (1) Modello AV-10-FD
Anno di installazione: 2009
Disegno n. C-10.03.068.002.6

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazicne dei bruciatori sulla parete di un forno a cabina
Direzione della fiamma orizzontale e contrapposti
Distanza asse bruciatore / asse tubi processo  1.730 mm

Distanza asse bruciatore / bruciatore (min.) 790 mm

Altezza zona radiante fomo 5.800 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 1,166 /0,874 / 0,233 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 82,5 mm H.O @ max duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente efo preriscaldata a 190T
Bridge Wall Temperature: 800T (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1935C

con aria a 190C e 15% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza su! livello del mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell'aria comburente: 50 %

Verifica della_possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando é possibile applicare le
tecnolegie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per I'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezicne successiva.
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2.8.3 Valori di emissione degli NOx attesi

29

2.91

292

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: 120 mg/Nm?
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 256 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 138 mg/Nm?

Impianto Motor Fuel — Forno 305-F-102

Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 30 (15+15) bruciatori SAMIA Combustion (1} modello AV-10-FD
Anno diinstallazione: 2009
Disegno n. C-10.03.068.002.6

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only
Tecnolegia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori sulla parete di un forno a cabina
Direzione della fiamma . fiamme dirette verso muro d'altare
Distanza asse bruciatore / asse tubi processo (da rilevare)

Distanza asse bruciatore / bruciatore 1.220 mm

Altezza zona radiante forno 5.640 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 0,615/ 0,490/ 0,123 Gcallh

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1

Perdita di pre/ssione totale attraverso il bruciatore: 53,0 mm H,O @ max duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente efo preriscaldata a 190T
Bridge Wall Temperature: 8007 (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1935T

con aria a 190TC e 15% eccesso d’aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0G11
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare delfimpianto: <100 m

Umidita dell'aria comburente: 50 %

Verifica della possibilitd di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

I nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando € possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo F'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per linstallazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.
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2.9.3 Valori di emissione degli NOx attesi

2.10

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: 120 mg/Nm?®
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 256 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 138 mg/Nm?

Impianto Motor Fuel — Forno 305-F-103

2.10.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 12 (8 +4) bruciatori SAMIA Combustion (i) modeilo AV-10-FD
Anno di installazione: 2008
Disegno n. C-10.03.068.002.6

Tipo di bruciatore Forced draft — Gas only
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori sulta parete di un forno a cabina
Direzione della fiamma orizzontale

Distanza asse bruciatore asse tubi di processo fiamme dirette verso muro d'altare
(da rilevare)

Distanza asse bruciatore / bruciatore 8a1.140 mm
4a1.220 mm
Altezza zona radiante forno 5.540 mm

Condizioni operative a Fuel Gas

Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.) 8 1,275 70,990 / 0,255 Gcal/h
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 4 0,825 /0,660 / 0,165 Gceal/h
Attuale campo di regolazione operativo: 5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 82,5 mm H>O @ max duty {8+8)
Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 64,0 mm H,O @ max duty (4+4)

Temperatura aria al bruciatore min./max.; ambiente efo preriscaldata a 190T
Bridge Wall Temperature: B00T (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1935T

con aria a 190T e 15% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - B/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d’aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell’'aria comburente: 50 %
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Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-L.ow-NOx

| nuovi bruciatori sarannc del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo l'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: 120 mg/Nm?
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 256 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 138 mg/Nm?

Impianto BTX — Forno 306-F-1

Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 14 (7+7) bruciatori AIRQIL (UK) modello 5000 AXIFLO 125
Anng di installazione; 1988
Disegno n. AA-23504

Tipo di bruciatore Forced draft — Combination Gas and Qil
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori sulla parete di un forno a cabina
fiamme dirette verso muro d'altare
Direzione della fiamma orizzontale
Distanza asse bruciatore / tubi di processo da ritevare
Distanza asse bruciatore / bruciatore 925 mm
1.330 mim
Altezza zona radiante forno 6.340 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calere liberato per bruciatore (max./norm./min.). 0,600/ 0,500/ 0,120 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5ai

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 110 mm H.O @ max duty (8+8)
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente e/o preriscaldata a 383T
Bridge Wall Temperature: 800 (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 2047C

con aria a 190 e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
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2.11.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le

tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per {'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.11.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 332 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 168 mg/Nm?
212 Impiante BTX - Forno 306-F-2
2.12.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione
Bruciatori attualmente installati
N. 23 (12 + 7+ 4) bruciatori AIROIL {(UK) Modello 6000 AXIFLO 125
Anna di installazione: 1988
Disegno n. AA-23504
Tipo di bruciatore Forced draft — Combination Gas and Qil
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori 12+11 sulla parete di un forno a cabina
Tipo di installazione dei bruciatori sulla parete di un forno a cabina
fiamme dirette verso muro d’altare
Direzione della fiamma crizzontale
Distanza asse bruciatore / tubi di processo da rilevare
Distanza asse bruciatore / bruciatore 1.150 mm
2.250 mm
Altezza zona radiante forno 6.850 mm

Condizioni operative a Fuel Gas

Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 0,500/ 0,400/ 0,100 Geal/h (Coil-1, 12)
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 0,600 / 0,500 / 0,120 Gcal/h (Coil 2, 7)
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 0,700/ 0,600/ 0,140 Gcal/h (Cail 3, 4)

Attuale campo di regolazione operativo: 5ai
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Perdita di pressione totale attraversg il bruciatore: 110 mm HO @ max. duty (8+8) (Coll 2)

Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente efo preriscaldata a 383T
Bridge Wall Temperature: 800 (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 2047C

con aria a 190T e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livellc del mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell'aria comburente: 50 %

2.12.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NQx, in quando & paossibile applicare le
tecnclogie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo I'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglic per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.12.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 332 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 168 mg/Nm?*
2.13 Impianto Butamer - Forno 318-F-2
2.13.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione
Bruciatore attualmente installato
N. 1 bruciatore National AIROIL CO. (USA) modello CP 30
Anno di installazione: ...
Disegno n. ...
Tipo di bruciatore Natural Draft — Combination gas and oil
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori sulla suola di forno verticale cilindrico
Direzione della fiamma verticale verso l'alto
Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 975 mm
Distanza asse bruciatore / bruciatore Non previsto
Altezza zona radiante forno 4.000 mm
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Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.). 1,537 /1,152 / 0,307 Gcal/h

Attuale campo di regolazicne cperativo: 5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 5 mm H.O @ max duty
Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 64,0 mm H;O @ max duty (4+4)

Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente 40T

Bridge Wall Temperature: 7607T (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1872TC

con aria a 40C e 15% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100m

Umidita dell'aria comburente: 50 %

2.13.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NQOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando é possibile applicare ie
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo {'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOkx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.13.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 210 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 94 mg/Nm?®
214 Impianto Alchilazione — Forno 317-F-1
2.14 1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione
Bruciatori attualmente installati
N.13 (10 + 3) bruciatori AIROIL (UK} modello UNIMAX 30
Anno di installazione: 1998
Disegno n. 1401-100
Tipo di bruciatore Natural Draft — Combination gas and oil
Tecnologia Low-NQOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori sulla suola di forno verticale citindrico
Direzione della famma verticale verso lalto

Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 1.660 mm
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Diametro cerchio bruciatori 3 1.550 mm

10  6.000 mm
Diametro cerchio tubi processo 9.320 mm
Altezza zona radiante formo 17.200 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.); 3,288/ 2,481 /0,657 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 7,6 mm H,O @ max duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente 40T

Bridge Wall Temperature: 760%C (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1872C

con aria a 40C e 15% eccesso d’aria

Caratteristiche de! Fuel Gas vedi allegato - /S SIMECO n. BS0011
Eccesso d’aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare dellimpianto: <100 m

Umidita dell’aria comburente: 50 %

2.14.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

I nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo |'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglic per I'installazione det nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.14.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttere del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore instaliato a Fuel Gas: 210 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 94 mg/Nm?®

2.15 Impianto Desolf. Flussanti — Forno 308-F-1

2.15.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati
N. 4 bruciatori AIRDIL UK UNIMAX 25
Anno di installazione: 1998
Disegno n. 1413-100
Tipo di bruciatore Natural Draft — Combination gas and oil
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Tecnologia Low-NOx applicata nessuna
Tipo di installazione dei bruciatori sulla parete forno a cabina
Direzione della fiamma orizzontale
Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 1.700 mm
Distanza asse bruciatore / bruciatore 966 mm
Altezza zona radiante forno 5.200 mm
Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 1,5/1,2/0,3 Geal/h
Attuale campo di regolazione operativo: 5a1
Perdita di pressionse totale attraverso il bruciatore: 6,0 mm H;O @ max duty
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente 40T
Bridge Wall Temperature: 760C (valore stimato)
Temperatura adiabatica di fiamma: 1872T
con aria a 40C e 15% eccesso d'aria
Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d’'ara al mass. carico: 15 %
Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m
Umidita deliaria comburente: 50 %

2152

2.15.3

2.16

2161

Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quande & possibile applicare le

tecnologie raccomandate dalle API RP 535, mantenendo |'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per # bruciatore installato & Fuel Gas: 210 mg/Nm?
NQOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 94 mg/Nm?

impianto Desolf. Gasoli — Forno 307-F-1

Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 3 bruciatori AIROIL (UK) modello 6000 AXIFLO 250

Anno di installazione: 1987
Disegno n. AA 20179, Rev. ....
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Tipo di bruciatore Forced Draft — combination gas and ail
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori in cerchio sulla suola del fomo vert. cil.
Direzione della flamma verticale verso l'alto

Distanza asse bruciatore asse tubi di processc  1.408 mm

Diametro cerchic bruciatori 2235 mm

Diametro cerchia tubi processo 5.050 mm

Altezza zona radiante forno 12.500 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore {max./norm./min.}. 2,93/ 2,34 / 0,586 Gcal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5a1

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: =75 mm H,O @ 40%C (valore stimato)
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente 40T

Bridge Wall Temperature: 760%C (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1912TC

con aria a 40C e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell’aria comburente: 50 %

Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NQOx

I nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo 'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazicne dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nelia sezione successiva.

Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 204 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 86 mg/Nm?
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2.17 Impianto Platfiner — Forno 326-F-1

2.17.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 4 bruciatori AIROIL (UK) Serie UNIMAX 250
Anno di installazione: 1988
Disegno n. 1414-100

Tipo di bruciatore Natural Draft — combination gas and oil
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori in cerchio sulia suola del forno vert. cil,
Direzione della fiamma verticale verso {'alto

Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 1.018 mm

Diametro cerchio bruciatori 1.200 mm

Diametro cerchio tubi processo 3.237 mm

Altezza zona radiante forno 8.460 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 1,50/ 1,20/ 0,30 Gceal/h

Attuale campo di regolazione operativo: 5at

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore: 8 mm H,O @ 40C (valore stimato)
Temperatura aria al bruciatore min./max_: ambiente 40T

Bridge Wall Temperature: 7607 (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1953T

con aria a 40C e 15% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello det mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell’aria comburente: 50 %

2.17.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NQOx

! nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in quando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalle APl RP 535, mantenendo l'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettaglio per l'installazione dei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.
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2.17.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiarato dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 210 mg/Nm?
NOx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 94 mg/Nm?

2.18 Impianto Fraz. Benzine — Forno 328-F-101

2.18.1 Descrizione dei bruciatori e del tipo di installazione

Bruciatori attualmente installati

N. 3 bruciatori AIROIL (UK} Serie 6000 AXIFLO 250
Anno di installazione: 1987
Disegno n. AA 20178

Tipo di bruciatore Forced Draft — combination gas and oil
Tecnologia Low-NOx applicata nessuna

Tipo di installazione dei bruciatori in linea su un forno a cabina

Direzione della fiamma verticale verso l'alto

Distanza asse bruciatore asse tubi di processo 1.185 mm
(1.324 mm richiesto dalle API Std 560)

Diametro cerchio bruciatori 1.430 mm

(min. BCD richiesto: 1.250 mm)
Diametro cerchio tubi processo 3.620 mm (da verificare)
Altezza zona radiante forno 10.700 mm

Condizioni operative a Fuel Gas
Calore liberato per bruciatore (max./norm./min.): 3,66 /2,93/0,732 Geal/h

Attuate campo di regolazione operativo: 5al

Perdita di pressione totale attraverso il bruciatore; >75 mm H,O @ 40%C (valore stimato)
Temperatura aria al bruciatore min./max.: ambiente 40C

Bridge Wall Temperature: 760 (valore stimato)

Temperatura adiabatica di fiamma: 1812C

con aria a 40C e 10% eccesso d'aria

Caratteristiche del Fuel Gas vedi allegato - D/S SIMECO n. BS0011
Eccesso d'aria al mass. carico: 15 %

Altezza sul livello del mare dell'impianto: <100 m

Umidita dell'aria comburente: 50 %

2.18.2 Verifica della possibilita di installazione di nuovi bruciatori Ultra-Low-NQx

Documento di proprietd SIMECO — This document is property of SIMECO



Commessa — Job Unita — Unnif
111202.08 -
SIMECO SPC N. BS0101
ENGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh  di-of Rev.
27 75 |0

| nuovi bruciatori saranno del tipo Ultra-Low-NOx, in gquando & possibile applicare le
tecnologie raccomandate dalte APl RP 535, mantenendo l'attuale assetto del forno.

Gli interventi e le modifiche in dettagiio per l'installazione dei nuovi bruciateri Ultra-Low-NOx,
da effettuare sul forno e su eventuali condotti aria sono evidenziati nella sezione successiva.

2.18.3 Valori di emissione degli NOx attesi

NOx dichiaratc dal costruttore del bruciatore installato: nessuno
NOx calcolato per il bruciatore installato a Fuel Gas: 204 mg/Nm?
NQx stimato con il bruciatore Ultra-Low-NOx a Fuel Gas: 86 mg/Nm?

Documento dl proprietd SIMECO — This docurnent Is property of SIMECO



Commessa — Job Unita — Unit

111202.08 -

SIMECO SPC N. BS0101

ENGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh di-of Rev.

3.1
3.1.1

28 75 10

DESCRIZIONE DEGLI INTERVENTI PER L’ INSTALLAZIONE DI BRUCIATORI

Quanto di seguito esposto deve ritenersi una linea guida, il cui scopo & di indicare i
principali e pil significativi interventi necessari e utili allo smantellamento dei vecchi ed
all'installazionedei nuovi bruciatori Ultra-Low-NOx, ma che necessitera di ulteriori e pil
specifici studi e verifiche.

In particolare dovra essere sviluppata una ingegneria di dettaglio che comportera attenti
sopraluoghi e precisi rilievi sul posto, sia sui i forni che su gli spazi utili per la esecuzione
dei lavori. Se necessario si dovra ulteriormente estendere la ricerca di documentazione
utile al lavoro.

Tutti i nuovi bruciatori, inclusi quelli a tiraggio naturale, saranno dotati delle migliori
tecnologie di insonorizzazione per rientrare nei parametri per il rispetto gli 82 dBA per
bruciatori a tiraggio forzato e 85 dBA per bruciatori a tiraggio naturale, ad un metro dal
bruciatore.

Ricordiamo che i forni sono di epoche diverse ed alcuni molto vecchi. La maggior parte dei
forni ha subito modifiche ed interventi vari, molti forni hanno sostituito i bruciatori originali
con modelii diversi, tutti i bruciatori ora funzionavano a solo gas dopo che, in alcuni casi,
sono stati apportati vari rimaneggiamenti Ad alcuni forni é stato aggiunto il preriscaldo aria
non previsto in origine.

Facciamo presente che, al tempo della progettazione della maggior parte dei forni, le
specifiche / prescrizioni API Std 560 ncn erano ancora previste.

L'intervento che stiamo studiando migliorera la situazione rispetto all'attuate, facendoci
avvicinare maggiormente ai parametri APl Std 560, ma la maggior parte dei forni le
resteranno sempre non in accordo alle AFI Std 560.

Impianto Coking2 - Forno 5209-F-301

Descrizione degli interventi

It forno & del tipo box, doppia cella a tubi orizzontali con convettiva a tubi orizzontali, & dotato
di 28 bruciatori, 14 per cella, a solo gas, a plenum singolo ed aria forzata. | bruciatori sono
disposti in due linee, una per ogni cella, sulle sucle del forno.

L'aria forzata viene preriscaldata da un sistema di preriscaldo tramite un PRA posto sopra la
convettiva ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverse due condotti principali che
scendendo si pongono orizzontalmente sospesi tra le due celle a fianco delle due suole del
forno. Da questi condotti si diramano i singoli stacchi che vanno ad alimentare singolarmente
ogni bruciatore.

| bruciatori sono attualmente dotati di accensione eiettrica tramite accenditori fissi posti
all'interno dei piloti.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx non presenta
particolari problemi in quanto l'ingombro dei nuovi, che avranno pari potenzialita, anche se
leggermente maggiore rientra tra gli spazi disponibili, ma richiederanno un intervento di
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allargamento dei fori delia suola. | nuovi bruciatori dovrannc essere forniti di contre-flangia di
adattamento da installare sulla suola.

| bruciatori andranno installati sotto la sucla nella medesima posizione degli attuali e
mantenendo o stesso interasse.

I nuovi bruciatori avranno la stessa geometria degli attuali, con le bocche di ingresso aria
orientate ortogonalmente con I'asse del forno in modo da trovarsi allineati con gli stacchi aria
attuali, pur se ad elevazione diversa.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alia nuova
fornitura, seguendo le indicazioni (ingegneria) del Costruttore dei bruciatori e le
specifiche / caratteristiche dei refrattari del forno.

Gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Tali modifiche richiederanno 'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto potrebbero non essere
disponibili | disegni di dettaglio dei condotti esistenti.

Tra gli accoppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
installati dei nuovi giunti di dilatazione (sconsigliamo il recuperc degli esistenti) progettati per
le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate.

| bruciatori attuali hanno installato I'accenditore elettrico fisse sul pilota, con accensione a
pulsante locale e relative impianto. | nuovi bruciatori dotati del proprio nuovo Ignition Rod and
lonisation Rod che non & compatibile con 'esistente.

Viste inoltre le pessime condizioni dell'impianto se ne consiglia lo smantellamento. Nella stima
di spesa sono stati inseriti i costi della scla nuova installazione.

Il Burner Piping (Fuel Gas e Pilot Gas) dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie saranno di minore entita (si trattera infatti di modificare gli ultimi metri, sia per il
Main Gas che per Pilot Gas).

| nuovi bruciatori, come gli esistenti dovranno montare attacchi rigidi e flangiati, evitando di
montare i terminali i flessibili.

Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere lefta in parallelo con le eventuali istruzioni di. montaggio del
Costruttore dei bruciator:

1. Togliere la coibentazione dei bruciatori esistenti ed alla parte dei singoli
condotti / stacchi interessati alla modifica.

Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
Smontare i bruciatori esistenti.

Smontare gli stacchi dei condotti aria ai bruciatori, parte orizzontale, in modo da
consentire la modifica prevista per I'installazione dei nuovi bruciatori.
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5. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno. Demclire il refrattario
della suola del forno nella zona interessante i bruciatori. Si consiglia l'intervento di
specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e specialisti dei refrattari per
stabilire le modalitd e definire le procedure e sovraintendere queste operazioni. Le
stesse raccoemandazioni vanno riservate anche al successivo rifacimento.

6. Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni.

7. Procedere con ladattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciataori.

8. Installare nuove le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportatc da una adeguata
ingegneria di dettaglio.

9.  Smontare i giunti di dilatazioni aria sui singoli condotti/stacchi esistenti.

10. Modificare le carpenterie dei singoli condotti/stacchi esistenti, che saranno sempre del
tipo flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori che, pur essendo in asse
con gli stacchi esistenti, avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione del profilo dei questi stacchi, si prevede di non intervenire sul main duct.

11.  Smontare le parti elettriche interessate al sistema di accensione bruciatori esistente.

12. Montare i nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (it recupero
degli esistenti non & previsto - seguire le istruzioni del Costruttore).

13. Montare Ie nuove muffcle refrattarie dei nuovi bruciatori secondo i criteri indicati al punto
5 (seguire comunque le istruzioni del Costruttore).

14. Rifare il refrattario della sucla interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

15. Montare sulle carpenterie della suola le flange di adattamente che censentiranno il
montaggio dei nuovi bruciatori; dovrd essere posta una particolare attenzione ai
centraggi.

16. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore).

17.  Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

18. Mcdificare il Burner Piping esistente montando le nuave parti prefabbricate del Fuel Gas
e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno preferibilmente rigidi e flangiati, evitando i
flessibili terminali.

19. Reinstallare ia coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le parti
maodificate.

20. Montare I'impianto di accensione fornito completo di rilevamento fiamma.

21. | particolari dell'impianto saranno oggstto di definizione durante la stesura ingegneria di
dettaglio oltre che essere in accordo con le specifiche del Costruttore.
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22. Unindicazione di massima della composizione dell'impianto € descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di flamma.

23. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

24. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

Impianto Coking 1 - Forno 303-F1

Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo box, doppia cella a tubi crizzontali, € dotato di 24 bruciatori, 12 per cella, a
solo gas, a plenum singolo ed aria forzata. | bruciatori sono disposti in due linee, una per ogni
cella, sulle solette del forno.

L'aria forzata viene preriscaldata tramite un Air Preheater di tipo statico posto a lato del forno
(in comune con il Forno F2) ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverso un sistema di
condotti che scendendo e si pongono orizzontalmente appogagiati al suolo, un condotto per
ogni cella che alimentano ognuno 12 bruciateri. Da questi condotti si diramano i singoli stacchi
che vanno ad alimentare singolarmente ogni bruciatore, questi stacchi sono verticali rispetto
al main duct con attacco / adattamento al bruciatore posto ortogonale allo stacco stesso.

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di rilevamento fiamma.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx non presenta
particolari problemi in quanto l'ingombro dei nuovi, di pari potenzialitd anche se di dimensioni
leggermente maggiore, rientra tra gli spazi disponibili.

Anche il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

| bruciatori andranno installati sotto la suola nella medesima posizione degli attuali,
mantenendo lo stesso interasse.,

I nuovi bruciatori, che come detto potrebbero essere leggermente piu grandi, potrebbero
richiedere un interventc di allargamento dei fori della suola.

| nuovi bruciatori saranne forniti di contro-flangia di adattamento da installare sutla suola.

| nuovi bruciatori saranno della stessa geometria degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate ortogonalmente con I'asse del forno in modo da trovarsi allineai con gli stacchi aria
attuali, ma ad elevazione diversa.

[ nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.
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Gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori. Non si prevedono interventi sui condotti principali.

Tali modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi ove non siano disponibili i disegni
meccanici As Builf dei condotti esistenti.

Tra gli accoppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
installati dei nuovi giunti di dilatazione (si consiglia il recupero degli esistenti giunti) progettati
per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate.

{ bruciatori attuali non hanno installaio I'accenditore elettrico e nessun sistema di rilevamento
fiamma.

| nuovi bruciatori saranno dotati del propric nuovo sistema di accensione e rilevamento
fiamma Ignition Rod and lonisation Rod per questo dovra essere previsto l'installazione di
tutto il sistema elettrico di accensione e rilevazione. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione.

Il Burner Piping dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, ma le modifiche necessarie sono di
mincre entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che per il Pilot Gas).|
nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas, attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati sui soli piloti.

Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in paraflelo con le eventuali istruzioni di montaggio del
Costruttore dei bruciatori.

1. Scoibentare, dove necessario e se necessario, bruciatori e stacchi condotti aria.
2. Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.

3. Smontare i bruciatori esistenti, smontare gli stacchi dei condotti aria ai bruciatori parte
orizzontale, inclusa la ghigliottina di esclusione singolo bruciatore. Andra verificato se la
parte verticale dello stacco potrd essere recuperato senza modifiche.

4.  Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno. Demolire il refrattario
della suola del forno nella zona interessante i bruciatori. Si consiglia l'intervento di
specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e specialisti di refrattari, per
stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere queste operazioni. Le
stesse raccomandazioni si applicano anche al successivo rifacimento.

5. Verificare ie condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni.

6. Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori.

7. Installare nuove le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata
ingegneria di dettaglio.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17,

18.

19.

20.

Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori che pur essendo in asse con
gli stacchi esistenti avranno eievazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione del profilo dei questi stacchi, si prevede di non intervenire sul main duct.

Installare dei nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto.

Non avendcne ravvisato la necessita non abbiamo previsto Finstallazione di nuove
ghigliottine di esclusione per ogni singolo bruciatore in sostituzione delle esistenti.

Montare te nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 4.

Rifare il refrattario della sucla interessante [a zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglo precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 4.

Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori sarannc del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

Reinstallare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori e ai condotti per le parti
modificate, ove necessario.

Montare limpianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

| particolari dell'impianto saranno oggetto di definizione durante la stesura ingegneria di
dettaglio oltre che essere in accordo alle specifiche del Costruttore.

Una indicazione di massima della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potrannc essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dellutilizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di fiamma.

Eseguire una verifica del buon funzicnamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

Verificare il buon funzionamento di tutta ia strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

3.3 Impianto Coking 1 - Forno 303-F2

3.3.1

Descrizione dell'intervento

Il forno & del tipo box, doppia cella a tubi orizzontali, & dotato di 24 bruciatori, 12 per cella, a
solo gas, a plenum singolo ed aria forzata. | bruciatori sono disposti in due linee, una per ogni
cella, sulle suole del forno.

L'aria forzata viene preriscaldata da un sistema di preriscaldo (air preheater di tipo statico)
posto a lato del forno (in comune con il Forno F1) ed inviata da un ventilatore ai bruciatori
attraverso un sistema di condotti che scendendo & si pongono orizzontalmente appoggiati al
suolo, un condotto per ogni cella che alimenta egnuneo 12 bruciatori.
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Da questi condotti si diramano gli stacchi che vanno ad alimentare singolarmente ogni
bruciatore. Questi stacchi sono verticali rispetto al main duct con attacco/adattamento al
bruciatore posto ortogonale allo stacco stesso.

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di rilevamento fiamma.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx non presentq
particolari problemi in quanto I'ingombro dei nuovi, di pari potenzialita anche se di dimensioni
leggermente maggiore, rientra tra gli spazi disponibili.

Anche if numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

! nuovi bruciatori andranno installati sotto la suola nella medesima posizione degli attuali,
mantenendo lo stesso interasse, ma, come detto potrebbero essere leggermente pit grandi e
quindi richiederanno un intervento di allargamento dei fori della suola.

I nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola.

| nuovi bruciatori avranno la stessa geometria degli attuali, con le bocche di ingresso aria
orientate ortogonalmente con V'asse del forno in modo da trovarsi allineati con gii stacchi aria.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

Gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Non si prevedono interventi su i condotti principali.

Tali modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non si & certi di disporre
dei disegni meccanici As Built dei condotti esistenti.

Tra gﬁ.acc.oppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
m_stallqh dei nuovi giunti di dilatazione (si sconsiglia i! recupero degli esistenti giunti di
dilatazione) progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate.

I bruciatori attuali non hanno installato I'accenditore elettrico e nessun sistema di rilevamento
fiamma.

| nuovi bruciatori saranno dotati del propric nuovo sistema di accensione e rilevamento
fiamma /Ignition Rod and lonisation Rod per questo dovra essere previsto linstallazione di
tutto il sistema elettrico di accensione e rilevazione. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione.

Il Burner Piping dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche necessarie sono di
minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che per il Pilot Gas).
Sulle linee del Fuel Gas e del Pilot Gas dovranno essere previsti attacchi rigidi e ftangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati su i soli piloti.

3.3.2 Procedura e sequenza degli interventi
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Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario e se necessario, bruciatori e stacchi condotti aria.
2 Smontare il Burner Piping per la parte interessata al modifica.

3. Smontare i bruciatori esistenti.
4

Smontare gli stacchi condotti aria ai bruciatori parte orizzoMale, inclusa la ghigliottina di
esclusione singolo bruciatore. Andra verificato se {a parte verticale dello stacco potra
essere recuperata senza modifiche.

5. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del fomo.
Demgalire il refrattario della suola del forno nella zona interessante i bruciatori.
Si consigliz lintervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni. Le stesse raccomandazioni vanno riservate anche al successivo
rifacimento.
Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventuaimente procedere
alie necessarie riparazioni.

6. Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori.

7. Installare nuove le nuove flange di attacco / adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportaio da una adeguata
ingegneria di dettaglio.

8. Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori che pur essendo in asse con
gli stacchi esistenti avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanne una
rielaborazione del profilo dei questi stacchi, si prevede di non intervenire sul main duct.

9.  Installare dei nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore); il recupero degli esistenti non & previsto.

10. Non avendone ravvisato la necessitd non abbiamo previsto l'installazione di nuove
ghigliottine di esclusione per ogni singolo bruciatore in sostituzione delle esistenti.

11.  Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5.

12. Rifare il refrattaric della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della

ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

13.  Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

14, Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

15. Reinstallare fa coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori e ai condotti per le parti
modificate, ove necessario,

16.  Montare I'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento framma.
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17. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oftre che rispondere alle specifiche del Caostrutiore.

18. Un indicazione di massima della composizione dellimpianto & descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dellutilizzo delfaccenditore anche come
rilevatore di famma.

19. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

20. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alia combustione
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

3.4 Impianto Coking 1 - Forno 303-F3
3.4.1 Descrizione dell'intervento

Il forno & del tipo box, doppia cella, a tubi orizzontali, con muri centrali uno per cella.

Il forno & dotato di 40 bruciatori, 20 per cella, a solo gas, a plenum singolo ed aria forzata. i
bruciatori sono disposti in 4 linee per ogni cefla, sotto le suole del forno.

L'aria forzata viene riscaldata da un sistema di preriscaldo tramite un PRA posto sopra la
convettiva ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverso 4 condotti principali e si pongono
orizzontalmente appoggiati a terra, 2 per ceila.

Da questi condotti si diramano gli stacchi che vanno ad alimentare singolarmente ogni
bruciatore; la forma di questi stacchi si presenta arcuata per adattarli allinclinazione dei
bruciatori.

| bruciatori attuali infatti sono montati inclinati rispetto alla verticale del forno ed alla
orizzontale della suola, questa angolazione & obbligata e sara da rispettare accuratamente
durante la futura installazione. | bruciatori infatti indirizzano la fiamma verso il muro centrale
che divide ogni cella e per questo sono montati inclinati verso il muro stesso.

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di rilevamento fiamma.

Si pre_.-vede di mantenere lo stesso numero di bruciatori collocati nelle stese posizioni degli
attuali, mantenendone pure l'interasse.

La _sostityzione dt.ail vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx non presenta
particolari problemi in quanto l'ingombro dei nuovi, di pari potenzialita anche se di dimensioni
leggermente maggiocre, rientra tra gli spazi disponibili.

I nuovi bruciatori saranno leggermente pil grandi e richiederanno un intervento di
allargamento dei fori della suola e saranno forniti di controflangia di adattamento da installare
sulla suola.

| nuovi bruciatori avranno la stessa geometria degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate ortogonalmente con I'asse del forno in modo da trovarsi allineai con gli stacchi aria
attuali (ma ad elevazione diversa).
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| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suoia
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

Gli stacchi aria dovrannco essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Comunque lo studio meccanico per la sostituzione la sostituzione dei vecchi bruciatori con i
nuovi bruciatori a basso NOx dovra essere eseguita ponendo particolare attenzione agli
ingombri ed alla geometria dei condotti. L'inclinazione dovra rispettare quelia attuale.

Non si prevedono interventi su i condotti principali.

Tutte le modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi, in quanto non si & certi di
poter disparre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.

Tra gli accoppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
installati dei nuovi giunti di dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni
adeguate.

I bruciatori attuali non hanno installato 'accenditore efettricc € nemmeno un sistema di
rilevamento fiamma.

| nuovi bruciatori saranno dotati del proprio nuovo Ignition Rod and lonisation Rod e per
questo dovra essere previsto finstallazione di tutto il sistema elettrico di accensione e
rilevazione. Nella stima di costo sono stati inseriti i costi di questa nuova installazione

Il Burner Piping dovra essere adattato ai nuovi bruciatori e le modifiche necessarie sono di
minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Fue/ Gas che per il Pilot Gas).

I nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili.

3.4.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

Scoibentare dove e se necessario.

Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
Smontare i bruciatori esistenti.

Smontare gli stacchi bruciatori condotto main duct curvati esistenti.

Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno.

Demoiire il refrattario della suola per una fascia interessante i bruciatori.

NS AN =

Data la tipologia del forno, questo intervento come Fintervento di rifacimento, presenta
caratteristiche peculiari che richiedono particolari competenze. Pertanto le modalita e le
proqedure dovranno essere studiate dagli specialisti dei refrattari assieme a quelli dei
forni e bruciatoristi. Questo vale in particolare modo per gli interventi di rifacimento.
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8. Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni.

9. Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando dove necessaric e/o sostituendo gli attuali tronchetti flangiati che
connettono i bruciatori alla suola, installare nuove flange di attacco/adattamento per
nuovi bruciatori. Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una
adeguata ingegneria di dettaglio.

10. Modificare le carpenterie dei singoli condottifstacchi esistenti, che saranno sempre del
tipo flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori che pur essendo in asse
con gli stacchi esistenti avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione del profilo dei questi stacchi, si prevede di non intervenire sul Main Duct,

11. Installare dei nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore). Dati gli spazi disponibili viene richiesto un attento studio di
dettaglio.

12. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 6.

13. Rifare il refrattario della suocla interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 6.

14.  Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni de! Costruttore).

15. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando fe nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

16. Reinstallare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori e ai condotti per le parti
modificate, ove necessario.

17.  Montare l'impianto di accensione, fornito completo di rilevamento fiamma.

18. | particolari dell'impianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

19.  Un indicazione di massima della composizione dell'impianto & descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo dell'accenditore anche come
ritevatore di fiamma.

20. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

21. Verificare it buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.
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Impianto LCN - Forno 5210-F-201

3.5.1 Descrizione dell'intervento

Il forno @ del tipo verticale cilindrico, a tubi verticali.
| bruciatori sono disposti raggruppati centrati sotto la suola.

L'aria forzata viene riscaldata da un sistema di preriscaldo tramite un air preheater di tipo
statico posto a lato del forno ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverso un sistema di
condotti che si diramano con una seria di Y verso i 4 bruciatori; i condotti sono posti sotto
immediatamente sotto la suola e terminano con stacchi singoli ad ogni bruciatore

| bruciatori sono dotati di un moderno sistema di accensione e di rilevamento fiamma,
attualmente smontato in quanto il fomo & fermo e posto in conservazione. Alla base del forno
si trova un complete pannello per la gestione dei bruciatori.

Nel caso in cui si ritenesse necessario {ma non indispensabile), si potrebbe predisporre il
ripristino dell'impianto esistente, recuperando gli UV Scanner dagli esistenti bruciatori
montandoli sui nuovi bruciatori,

Per questo forno i nuovi bruciatori saranno dotati, oltre che come tutti gli altri, del loro ignition
e dello lonization Rod System, anche di attacchi UV standard sulla piastra inferiore del
bruciatore.

Nel caso di recupero, il nuovo sistema verra quindi ad affiancarsi al vecchio sistema ad UV
Scanner rendendo il Flame Detection System ridondante (lonization Rod pit UV scanner).

I costi del recupero dovranno essere attentamente valutati, essi sono infatti esclusi dal nostro
budget.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx non presenta
particolari problemi in quanto l'ingombro dei nuovi, di pari potenzialita anche se di dimensioni
leggermente maggiore, dovrebbe rientrare tra gli spazi disponibili.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

| nuovi bruciatori, che come detto saranno leggermente pitt grandi, richiederanno un
intervento di allargamento dei fori della suola.

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola.

| bruciatori andranno installati sotto la suola nella medesima posizione degli attuali,
mantenendo lo stesso interasse.

Se perd per particolari esigenze i nuovi bruciatori dovessero essere ricollocati. leggermente piu
distanziati tra loro, un semplice intervento sulla suola del forno risolverebbe il problema
(sempre perd cercando di rispettare le distanze previste dalla AP Std §60).

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo 'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.
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| nuovi bruciatoni saranno della stessa geometria degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate nelic stesso modo degli esistenti in modo da trovarsi allineai con gli stacchi aria
attuali, ma ad elevazione diversa.

Gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Gli interventi interesseranno solo la parte terminale degli stacchi, ovverc a valle dei i giunti di
dilatazione fino ai bruciatori.

Non si prevedono interventi su i condotti principali.

Tali modifiche richiederanno 'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non é certc di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.

Si sconsiglia il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, che andranno sostituiti con nuovi
giunti dalle caratteristiche idonee al servizio.

It Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas}).

| nuovi bruciatori dovrannc montare, sulle linee Fue! Gas e Pilot Gas attacchi ai bruciatori
rigidi e flangiati, come gli attuali, evitando di montare i terminali i flessibifi.

Procedura e sequenza deqgli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario e se necessario, bruciatori e stacchi condotti aria.

2.  Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
3. Smontare i bruciatori esistenti.

4. Smontare gli stacchi bruciatori parte orizzontale, sino ai giunti di espansione.

5. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno.

Demoaolire il refrattario della suola del forno nella zona interessante i bruciatori.
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi.bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni.

Le stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento,

6. Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni, in considerazione della recente costruzione del forno tutto
dovrebbe essere in buone condizioni.

7. Procedere con ['adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture circolari adattandole al diametro dei nuovi bruciatori.

Documento di proprietd SIMECO — This document is property of SIMECO



Commessa ~ Job Unita — Unit
111202.08 -
SlMECO SPCN. BS0101
ENGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh  di-of Rev.
41 75 |9
8. Installare le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori. Questo
intervento dovré essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di

dettaglio.

9. Nel caso che si dovessero modificare le distanze dei nuovi bruciatori si dovra intervenire
sulle lamiere della sucla asportando le vecchie e sostituendole con nuove gia
precedentemente prefabbricate.

10. Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Date le diverse dimensioni e la nuova geometria dei nuovi bruciatori questi
avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una rielaborazione del profilo dei
questi stacchi, si prevede di non intervenire sul main duct.

11. Installare dei nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore); non si prevede il recupero degli esistenti.

12. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5.

13. Rifare il refrattario della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

14.  Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

15. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, come gli attuali, evitando i terminali flessibili.

16. Reinstallare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori e ai condotti per le parti
modificate, ove necessario.

17. Rimontare [l'esistente limpianto di accensione, fornito completo della parte di
rilevamento fiamma, adattandolo ai nuovi bruciatori. | nuovi piloti, gia montati su i nuovi
bruciatori, saranno gia corredati di nuovi elettrodi di accensione e di avvisa fiamma.

18. | particolari delladattamento dell'impianto esistente con le parti gia istaliate, saranno
oggetto di definizione durante la stesura ingegneria di dettaglio.
19. |i valore delle parti nuove sono inseriti nelle stime di costi di questo studio.

20. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

21 Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fusl Gas e Pilot Gas.
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3.6 Impianto Motor Fuel - Forno 305-F-101

3.6.1 Descrizione degli interventi

li forno del tipo box, a singola cella a tubi orizzontali

Il forno @ dotato di 4 bruciatori posizionati sugli ends Vertical Wall (2 per parete). | bruciatori
sono passati da 6 a 4 dopo linstallazione da parte della Kirchner di una sezione di
generazione vapore e dell'impianto di preriscaldo dell'aria.

| bruciatori attualmente installati sono funzionanti a solo gas, tiraggio forzato, montati a parete
(Vertical Wall), a fiamma orizzontale.

L'aria forzata viene riscaldata a 190C da un siste ma di preriscaldo a batteria di vapore
{aerotermo) posta nelle vicinanze del forno, l'aria viene poi inviata da un ventilatore, ai
bruciatori attraverso un sistema di condotti che scendendo in verticale alimentando i bruciatori
con singoli stacchi.

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di rilevamento fiamma.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali. Anche il numero dei nuevi bruciatori sara o stesso
degii attuali.

| bruciatori andranno sulle pareti di testa del forno nelle stesse posizioni degli attuali,
mantenendo lo stesso interasse.

In questo caso € difficile stabilire quali saranno le dimensioni dei nuowvi bruciatori, ma
riteniamo che le dimensioni siano simili agli attuali.

In ogni caso dovranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere delle pareti, anche se di
minore entita.

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza delle aperture.

| nuovi bruciatori non avranno necessariamente |la stessa geometria degli attuali, ovvero con
l'ingresso dell'aria forzata posta tangenzialmente, ma in asse con il bruciatore.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertantoc i refrattari della parete
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

Pertanto gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, come dimensioni, come
elevazione, e come posizione alle bocche di aspirazione aria dei nuovi bruciatori.Anche le
flange di accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in
accordo con i nuovi bruciatori.

Non si prevedono interventi su i condotti a monte di quelli previsti per gli adattamenti ai nuovi
bruciatori.

Tali modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni reccanici dei condotti esistenti.
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Tra gli accoppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
installati dei nuovi giunti di dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni
adeguate.

Non & previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione.

| bruciaton attuali non hanno installato 'accenditore elettrico e nessun sistema di rilevamento
fiamma

| nuovi bruciatori saranno dotati di un propric nuove sistema di accensione e di rilevamento
fiamma Ignition Rod and lonisation Rod. Per questo dovra essere prevista linstallazione di
tutto il sistema elettrico di accensione e rilevazione. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione.

Il Burner Piping dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche necessarie sono di
minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per Main Gas che per il Pilot Gas).

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas, attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare terminali i flessibili ora montati sia sui Pilot Gas che sul Fuel Gas.

3.6.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario e se necessario gli stacchi condotti aria.

2 Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
3. Smontare i bruciatori esistenti,
4

Smontare gli stacchi dei condotti aria ai bruciatori, parte verticale, in modo da consentire
la modifica prevista per I'installazione dei nuovi bruciatori.

5. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulle pareti del forno.
Demclire if refrattario della parete verticale del forno nella zona interessante i bruciatori.
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere le
operazioni.
Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento.

6. Verificare le condizioni delle lamiere delle pareti del forno, nellarea interessante i
bruciatori, ed eventualmente procedere alle necessarie riparazioni.

7. Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla parete,
medificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori.

8. Installare nuove le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata
ingegneria di dettaglio.

9. Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori oitre che non essere in asse
con gli stacchi esistenti avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione totale del loro andamento e profilo.
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10. Installare dei nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto.

11. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5.

12. Rifare il refrattario della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglic precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

13. Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore}.

14. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

15. Reinstallare o installare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario.

16. Montare l'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

17. | particolari dell'impianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

18. Un indicazione di massima della composizione dell'impianto & descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturaimente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo delVaccenditore anche come
rilevatore di fiamma.

19. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

20. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fue! Gas e Pilot Gas.

3.7 Impianfo Motor Fuel - Forno 305-F-102

3.7.1 Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo box, a doppia cella a tubi orizzontali, con muro di altare centrale. Il forno &
dotato di 30 bruciatori posizionati sui fateral Vertical Walls (15 per parete e per cella)

| bruciatori attualmente installati sono funzionanti a solo gas, tiraggio forzato, montatati a
parete (Vertical Walf), a fiamma crizzontale.

L'aria forzata viene preriscaldata da un sistema di preriscaldo aria (in comune con F 103) a
batteria di acqua/vapore (aerotermo) posta nelle vicinanze del forno, I'aria viene poi inviata da
un ventilatore ai bruciatori attraverso condotti che si dirarmano in condotti orizzontali posti sulle
pareti laterali del forno, che con singoli stacchi verticali alimentando i singeli bruciatori.

Attualmente i bruciatori sono dotati di accensione elettrica automatica e di rilevamento
fiamma. L'accensione avviene tramite singoli pulsanti separati e distribuiti unc per bruciatore.
Il ritevamento fiamma & del tipo a ionisation rod e la lettura avviene localmente tramite visori
posti a fianco dei bruciatori.
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La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

Come gid accennato i bruciatori andranne installati sulle pareti laterali del forno nelle stesse
posizioni degli attuali, mantenendo lo stesso interasse.

In ogni caso dovrannoc essere previsti alcuni interventi sulie lamiere delle pareti, anche se di
minore entita.

| nuevi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza dei fori di apertura.

| nuovi bruciatori non avranno necessariamente la stessa geometria degli attuali, ovvero con
Fingresso dell'aria forzata posta tangenzialmente, ma in asse con il bruciatore.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della parete
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo lingegneria del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

Pertanto gli stacchi arta dovranno essere modificati ed adattati, come dimensioni, elevazione,
e come posizione alle bocche di aspirazione aria dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Non si prevedono interventi su i condotti orizzontali a monte di quelli previsti per gli
adattamenti ai nuovi bruciatori.

Le modifiche richiederanno l'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.

Non essendo previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, tra gli accoppiamenti
stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere installati dei nuovi giunti di
dilatazione progettati per fe temperature, i movimenti e le pressioni adeguate.

| bruciatori attuali come detto hanno installato 'accenditore elettrico (che ha detta degli
operatori ogni tanto da qualche problema) e un sistema di rilevamento fiamma del tipo ad
ionizzazione.

I nuovi bruciatori saranno comunque dotati di un proprio nuovo sistema di accensione e di
rilevamento fiamma Ignition Rod and lonisation Rod, gia montato sul pilota (il recupero degli
esistenti non essendo compatibili non & possibile e pertanto lo escludiamo).

Si potrebbe fare un ulteriore studio per verificare se la parte elettrica del sistema di
accessione e rilevamento, ora installato sull'impianto, possa essere in parte recuperato.

Facciamo perd notare che raramente i Costruttori di guesti sistemi accettano di mantenere le
loro garanzie nel case in cui non venga da loro fornito l'interc impianto.

Si ritiene piu conveniente quindi smantellare il vecchio sistema rimpiazzandolo completamente
con il nuovo sistema. Il costo del nuovo sistema e gia stato considerato nella stima di costo,
escluso & invece lo smantellamento dell'esistente.

Documnento di proprietd SIMECO — This document is property of SIMECO



Commessa — Job Unitad — Unit

111202.08 )
ESIMECO SPCN. BS0101
lEl:rGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh di-of Rev.

46 75 |9

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilof Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita.(si tratterd di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas).

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuef Gas e Pilot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati sia su i piloti che sul Fue/ Gas.

3.7.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1.  Scoibentare dove necessario gli stacchi dei condotti aria.

2 Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
3. Smontare i bruciatori esistenti.
4

Smontare gli stacchi bruciatori parte verticale, in moda da consentire la modifica
prevista per l'installazione dei nuovi bruciatori.

5. Smontare le mufiole refrattarie dei bruciatori suile pareti del forno.
Demolire il refrattario della parete verticale del forno nella zona interessante i bruciatori.
Consigliamo lintervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni. Le stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento.

6. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulle pareti del forno.
Demolire il refrattario delia parete verticale del forno nelia zona interessante i bruciatori
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere le
operazioni. Stesse raccomandazioni vanno fatte per il successivo rifacimento.

7. Verificare le condizioni delle lamiere delle pareti del forno, nell'area interessante i
bruciatori, ed eventualmente procedere alle necessarie riparazioni.

8. Procedere con [ladattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla parete,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori.

9. Installare nuove le nuove flange di attacco / adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata
ingegneria di dettagiio.

10. Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre de! tipo
flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori oltre che.non essere in asse
con gl stacchi esistenti avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione totale del loro andamento e profilo.

11.  Non essendo previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, installare nuovi
giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore).

12. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5.
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Rifare il refraftario della suola interessante la zona dei bruciatori, suila base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

13. Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

14. Modificare, riadattandc ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilof Gas.Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

15. Reinstallare o installare la coibentazieoni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario.

16. Nel caso di nuova installazione, montare I'impianto di accensicne, fornito completo della
parte di rilevamento fiamma.
| particolari dellimpiantc saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruitore.
Ur'indicazione di massima della compaosizione dell'impianto & descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo dell’accenditore anche come
rilevatore di fiamma.

17. Eseguire una verifica del bucn funzionamento dei damper deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno

18. Verificare il buon funzionamento di tutta ia strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

Impianto Motor Fuel - Forno 305-F-103

Descrizione degli interventi

Il forno @ del tipo box, a doppia cella a tubi crizzontali, con muro di altare centrale.
Il forno & dotato di 12 (6 + 6) bruciatori posizionati sui lateral Vertical Walls (6 per parete).

| bruciatori attualmente installati sono del Tipo SAMIA AV 010 FD, attualmente funzionanti a
solo gas, tiraggio forzato, montatati a parete {Vertical Wall), a fiamma orizzontale.

L'aria forzata viene riscaldata a 190C da un siste ma di preriscaldo (aerotermo a batteria ad
acqua/vapore, in comune con F-102) posto nelie vicinanze del forno; I'aria viene poi inviata da
un ventilatore ai bruciatori attraverso un sistema di condotti che si diramano in condotti
orizzontali posti sulle pareti laterali del forno, che con singoli stacchi verticali alimentano i
singoli bruciatori.

Attualmente i bruciatori sono dotati di accensione elettrica automatica e di rilevamento
fiamma. L'accensione avviene tramite singoli pulsanti separati e distribuiti uno per bruciatore.
Il rilevamento fiamma & del tipo a ionisation rod e la lettura avviene localmente tramite visori
posti a fianco dei bruciatori.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali.
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It numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali ovvero, che andranno sulle pareti
laterali del forno nelle stesse posizioni degli attuali, mantenendo lo stesso interasse.

In ogni caso dovranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere delle pareti, anche se di
minore entita. :

I nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da instaltare sulle pareti in
corrispondenza dei fori di apertura,

| nuovi bruciatori non avranno necessariamente la stessa geometria degli attuali, ovvero con
I'ingresso dell'aria forzata posta tangenzialmente, ma in asse con il bruciatore.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della parete
dovranno essere in parte o totalmente demoiiti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo F'ingegneria e det Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

Pertanto gli stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, come dimensioni, elevazione,
e come posizione alle bocche di aspirazione aria dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori.

Non si prevedono interventi su i condotti orizzontali a monte di quelli previsti per gli
adattamenti ai nuovi bruciatori. '

Le modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.

Non essendo previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, tra gli accoppiamenti
stacchi condotti aria e flange pfenum bruciatori dovranno essere installati dei nuovi giunti di
dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate.

| bruciatori attuali come detto hanno installato Vaccenditore elettrico ed sistema di rilevamento
fiamma del tipo ad ionizzazione.

| nuovi bruciatori saranno comunque dotati di un proprio nuovo sistema di accensione e di
rilevamento flamma Ignition Rod and lonisation Rod, gia montato sul pilota (il recupero delgi
esistenti @ impossibile a causa della loro incompatibilita).

Si potrebbe fare uno studio specifico per verificare se la parte elettrica del sistema di
accessione e rilevamento, ora installato sullimpianto, possa essere in parte recuperato.

Facciamo, perd, notare che raramente i costruttori di questi sistemi accettano di mantenere le
loro garanzie nel caso in cui non venga da loro fornito l'intero impianto. Riteniamo possa
essere pit conveniente smantellare tutto il vecchio sistema rimpiazzando completamente con
il nuovo. Abbiamo inserito nelle stime i costi dell'installazione del nuovo e completo sistema
ma non lo smantellamento del vecchio.

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas).

I nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili, ora montati sia su i piloti che sul Fus! Gas
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3.8.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1.

2.
3.
4

o o

10.

11.

12.

13.

14.
i5.

16.

Scoibentare dove necessario gli stacchi dei condotti aria.
Smontare it Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica.
Smontare i bruciatori esistenti.

Smontare gli stacchi dei condotti aria ai bruciatori, parte verticale, in modo da consentire
la modifica prevista per I'installazione dei nuovi bruciatori.

Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulle pareti del forno.
Demolire il refrattario della parete verticale del forno nella zona interessante i bruciatori.

Consigliame lintervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni. Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento.

Verificare le condizioni delle lamiere delle pareti del forno, nell'area interessante i
bruciatori, ed eventualmente procedere alle necessarie riparazioni.

Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla parete,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori.

Installare nuove le nuove flange di attacco / adattamento fornite con i nuovi bruciatori.
Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata
ingegneria di dettaglio.

Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni e la geometria dei nuovi bruciatori oltre che non essere in asse
con gli stacchi esistenti avranno elevazioni diverse e pertanto richiederanno una
rielaborazione totale del loro andamento e profilo.

Installare nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto.

Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5.

Rifare il refrattario della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5.

Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore).

Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

Reinstallare o installare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario.
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17. Nel caso di nuova installazione, montare l'impianto di accensione, fornito completo della
parte di rilevamento fiamma.
| particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.
Un indicazione di massima della composizione dell'impianto & descritta nella parte stima
costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo deli'accenditore anche come
rilevatore di flamma.

18. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei dampers deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno.

18. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

Impianto BTX - Forno 306-F-1

Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo box, a doppia cella a tubi orizzontali, con muro di altare centrale.

Il forno e dotato di 14 (7+7) bruciatori posizionati sui fateral Vertical Walls (7 per parete per
cella)

| bruciatori attualmente installati sono del tipo olic/gas, attualmente funzionanti a sclo gas, a
tiraggio forzate, montatati a parete (Vertical Wall), a fiamma orizzontale. La canna dell'clio &
stata tolta e 1a sede tappata,

L’aria forzata viene riscaldata a 328T tramite un air pre-heater di tipo statico, a tubi lisci posto
a lato del forno ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverso, un sistema di condotti che
si diramano in condotti che convogliano I'aria calda a due condotti principali orizzontali posti
sulle pareti laterali del forno che con singoli stacchi verticali alimentando i singoli bruciatori

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipe di, rilevamento fiamma

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali

Come gia accennato | bruciatori andranno sulle pareti lateraii del forno nelle stesse posizioni
degli attuali, mantenendo lo stesso interasse

In ogni caso potranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere delle pareti, anche se di
minore entita

| nuovi bruciateri saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza dei fori di apertura

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto il refrattari della parete
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
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fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari dei
forno

| nuovi bruciatori avranno lo stesso orientamento degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate verticalmente, verso l'alto, in modo da trovarsi allineati con gli stacchi aria attuali, ma
con le flange di accoppiamento ad elevazione diversa

Gl stacchi aria dovranno essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione ariz (plenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori

Non si prevedono interventi su i condotti orizzontali a monte di quelli previsti per gli
adattamenti ai nuovi bruciatori

Le modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non é certa di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti

Non essendo previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, tra gli accoppiamenti
stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere installati dei nuovi giunti di
dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate

| bruciatori attuali come detto non hanno installato I'accenditore elettrico ed sistema di
rilevamento fiamma

| nuovi bruciatori saranno dotati di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
“lgnition Rod and lonisation Rod” per questo dovra essere previsto I'installazione di tutto il
sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita.(si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per main gas che
per Pilot Gas)

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pifot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati sia sul Pifot Gas che sul Fuel Gas

3.9.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario i bruciatori e gli stacchi dei condotti aria

2 Smontare il Burner Piping, main gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica
3. Smontare i bruciatori esistenti
4

Smontare gli stacchi dei condotti aria ai bruciatori, parte verticale, in modo da consentire
la modifica prevista per l'installazione dei nuovi bruciatori

5. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulle pareti del forno
Demolire il refrattario della parete verticale del forno nella zona interessante i bruciatori.
Consigliamo lintervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni. Le stesse raccomandazioni valgono per il successivo rifacimento
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6. Verificare le condizioni delle lamiere delle pareti del forno, nell'area interessante i
bruciatori, ed eventualmente procedere alle necessarie riparazioni

7. Procedere con ladattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla parete,
maodificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori

8. Installare le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori. Questo
intervento dovra essere preparate con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

9. Madificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni dei nuovi bruciatori e degli stacchi esistenti saranno diverse e
pertanto richiederanno una rielaborazione delle sezioni e delle elevazioni.

10. Installare nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recuperc degli esistenti non & previsto

11. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al puntoc 5
Rifare il refrattario della sucla interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5

12. Montare i hucvi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore)

13. Moadificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pifot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

14. Reinstallare o installare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario

15. Montare I'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma,

16. | particolari dellimpianto sarannc oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore

17. Un indicazione di massima, della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia deli'utilizzo dellaccenditore anche come
rilevatore di ftamma

18. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei dampers deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno

19. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas
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Impianto BTX - Forno 306-F-2

3.10.1 Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo box, a tre celle a tubi orizzontali, con muri di altare centrali e muro
trasversale (Bridge Wall and Cross Wall). |l forno & dotato di 23 (12 + 7 + 4) bruciatori
posizionati su gli “lateral Vertical Walls™ (12 su una parete sinistra e 11 sulla parete destra)

| bruciatori attualmente installati sono del tipo gas/oill, attualmente funzionanti a solo gas,
tiraggio forzato, montatati a parete (Vertical Wall), a fiamma orizzontale. La canna dell'olio &
stata tolta e la sede & stata tappata

L'aria forzata viene riscaldata a 383T tramite un air pre-heater di tipo statico, a tubi lisci posto
a lato del fome ed inviata da un ventilatore ai bruciatori attraverso, un sistema di condotti che
si diramano in condotti che convoglianc I'aria calda a due condotti principali orizzontali posti
sulle pareti laterali de! forno che con singoli stacchi verticali alimentandao i singoli bruciatori

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento fiamma

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali. t| numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli
attuali

Come gia accennato | bruciatori andrannc sulle pareti laterali del forno nelle stesse posizioni
degli attuali, mantenendo lo stesso interasse

In ogni caso potranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere delle pareti, anche se di
minore entita

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza dei fori di apertura

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto il refrattari della parete
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo 'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno

| nuovi bruciatori avranno lo stesso orientamento degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate verticaimente, verso |'alto, in modo da trovarsi allineati con gli stacchi aria attuali, ma
con le flange di accoppiamento ad elevazione diversa

Gli stacchi aria dovrannc essere modificali ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria (pfenum) dei nuovi bruciatori. Anche le flange di
accoppiamento degli stacchi con il plenumn bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori

Non si prevedono interventi su i condotti orizzontali a monte di quelli previsti per gli
adattamenti ai nuovi bruciatori

Le modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.
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Tra gli accoppiamenti stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere
installati dei nuovi giunti di dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni
adeguate. Non € previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione

| bruciatori attuali come detto non hanno installato I'accenditore elettrico ed sistema di
rilevamento fiamma

| nuovi bruciatori saranno dotati di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma con
Ignition Rod and lonisation Rod per questo dovra essere previsto linstallazione di tutto il
sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas)

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuel Gas € Pifot Gas atlacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati sia su i piloti che sul Fuel Gas.

3.10.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio del
Costruttore dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario i bruciatori e gli stacchi dei condotti aria

2. Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica

3.  Smontare i bruciatori esistenti

4. Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulle pareti del forno

5. Demclire il refrattario della parete verticale del forno nella zona interessante i bruciatori
6. Consigliamo lintervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli

specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni. Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento

7. Verificare le condizioni delle lamiere delle pareti dei forno, nell'area interessante i
bruciatori, ed eventualmente procedere alle necessarie riparazioni

8. Procedere con l'adattamento degli attvali passaggi dei bruciatori sulla parete,
modificando te aperture adattandole ai nuovi bruciatori

9, Installare le nuove flange di attaccofadattamento fornite con i nuovi bruciatori. Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

10. Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni dei nuovi bruciatori e degli stacchi esistenti saranno diverse e
pertanto richiederanno una rielaborazione delle sezioni e delle elevazioni

11. Installare nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto

12. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 7
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Rifare il refrattario della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 7

13. Montare i nuovi bruciatori (seguire le isiruzioni del Costruttore)

14. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali

15. Reinstallare o installare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario

16. Montare Vimpianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

17. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore

18. Un indicazione di massima, della composizione dellimpianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste alfri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dellutilizzo dellaccenditore anche come
rilevatore di flamma

19. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei dampers deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno

20. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas

Impianto Butamer - Forno 318-F-2

Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo verticale cilindrico, a tubi verticali, senza convettiva.
il forno & dotato di 1 bruciatore, a olio e gas, a tiraggio naturale montato sulla suola.

Il Costruttore del bruciatore non & conosciuto: la potenzialita é di 1.740 kW/h con un consumo
di 80 kg/h di gas, non ci sono disegnhi e mancano anche le curva di liberazione. Questo non
rappresenta un problema in quanto con e informazioni in nostro possesso possiamo risalire al
tipo di bruciatore attualmente installato, ovvero con le stesse caratteristiche tecniche.

Attualmente it bruciatore non & dotato di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di rilevamento flamma.

La sostituzione del vecchio bruciatore con un nuovo bruciatore a solo gas a basso NOx non
presenta alcun problema in quanto Fingombro leggermente maggiore del nuovo, di pari
potenzialita, rientra tra spazi disponibili.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso

Il nuovo bruciatore potrebbe avere dimensioni diverse dall'attuale e questo comporta piccoli
interventi sulle carpenterie della suola
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Il nuovo bruciatore sara fornito con una nuova muffole e pertanto il refrattario della suola
dovra essere in parte o totalmente demolito e successivamente rifatto in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore del bruciatore e le specifiche dei refrattari
del forno

ll nuovo bruciatore sard fornito di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza dei fori di apertura

I bruciatore attuale come detio non ha installato I'accenditore elettrico ed il sisterna di
rilevamento flamma

il nuovo bruciatore sara dotato di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
Ignition Rod and lonisation Rod.Per questo dovra essere prevista linstallazione di tutto il
sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione

il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, e modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per main gas che
per Pilot Gas)

It nuovo bruciatore dovra montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi ai bruciatori rigidi
e flangiati, evitando di montare i terminali i flessibili

3.11.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio del
Costruttore del bruciatore:

1. Smontare il Burner Piping, main gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica
2. Smontare i bruciatori esistenti

3. Smontare la muffola refrattaria del bruciatore sulla suola del forno
Demolire il refrattario della suola del forno nella zona interessante il bruciatore.
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalitad e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni. Le stesse raccomandazioni valgono per il successivo rifacimento

4. Verificare le condizioni delle lamiere della sucia del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni

5, Procedere con l'adattamento dell'attuale passaggio del bruciatore i sulla suola,
modificando I'apertura circolare adattandola al diametro del nuovo bruciatore

6. installare la nuova flangia di attacco/adattamento fornita con il nuovo bruciatore. Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

7. Montare la nuova muffola refrattaria del nuovo bruciatore (seguire e istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 3
Rifare il refrattario della suola interessante ia zona deli bruciatore, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 3

B. Montare il nuovo bruciatore (seguire le istruzioni del Costruttore)
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9. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i terminali flessibili

10. Montare l'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

11. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

12.  Un indicazione di massima, della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando [a filosofia dellutilizzo dellaccenditore anche come
rilevatore di fiamma.

13. Eseguire una verifica del buon funzionamento del dampers deputato al tiraggio del forno
e del sistema di misurazione delle depressioni del forno

14. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas

Impianto Alchilazione - Forno 317-F-1

Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo verticale cilindrico, a tubi verticali, con convettiva

Il forno & dotato di 13 bruciatori, misti clioc e gas, a tiraggio naturale, montati sulla suola. |
bruciatori sono dotati di ingresso aria insonorizzato con damper manuale. Le canne dellolio
sono state smontate e il passaggio e stato tappato.

Essendo il forno del 1968, la distribuzione dei bruciatori sulla suola segue i parametri
progettuali dell'epoca di costruzione

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi a basso NOx non presenta alcun problema se
si rispetta la attuale geometria, ovvero 10 bruciatori in cerchio esterno pil 3 bruciatori al
centro; va pero ricordato che, come in altri casi ma in questo in particolare, le APl RP 560 non
sono rispettate

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali 13 e verranno orientati in modo da
aspirare I'aria senza influenzarsi vicendevolmente.

Il nuovi bruciatori, essendo a solo gas, potrebbero avere dimensioni diverse rispetto agli
attuali e questo comporta piccoli interventi sulle carpenterie della suola

I nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

I nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza dei fori di apertura.

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento flamma.
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| nuovi bruciatori saranno dotai di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
Ignition Rod and lonisation Rod. Per questo dovra essere prevista l'installazione di tutto il
sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione.

Il Burner Piping, Fue! Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per Main Gas che
per Pilot Gas) -

il nuovo bruciatore dovra montare, sulle linee Fuel Gas e Pifot Gas ai bruciatori, attacchi rigidi
e flangiati, evitande di montare i terminali i flessibili

Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
Costruttore del bruciatore.

1. Smontare il Burner Piping, main gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica
2. Smontare i bruciatori esistenti

3. Smontare la muffola refrattaria del bruciatore sulla suola del forno
Demolire l'intero refrattario della suola del forne, limitarsi ai bruciatori non & conveniente
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costrutiore dei nuovi bruciatori e degii
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento

4.  Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni

5. Procedere con I'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola modificando
le aperture circolari adattandole al diametro del nuovo bruciatore, se maggiore

8. Installare le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori.Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

7. Montare la nuova muffola refrattaria del nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 3
Rifare il refrattario della suola, sulla base della ingegneria di dettaglio precedentemente
elaborata su base specialistica cosi come indicato al punto 3

8. Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore), nelle stesse posizioni
degli esistenti

9.  Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i terminali flessibili

10. Montare I'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma

11. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

12.  Un indicazione di massima, della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
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applicazioni fermo restando la filosofia dell'utiizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di fiamma

13. Eseguire una verifica del buon funzionamento del dampers deputato al tiraggo del forno
e del sistema di misurazione delle depressioni del forno

14.  Verificare it buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilof Gas

3.13 Impianto Desolf. Flussanti - Forno 308-F-1

3.13.1 Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo box, a singola cella a tubi crizzontali

Il forno & dotato 8 (4+4) bruciatori posizionati su gli ends Vertical Walls (4 per parete). |
bruciatori attualmente installati sono del tipo misti olio/gas a tiraggio naturale, oggi funzionanti
a solo gas, montatati a parete (Vertical Wall), a flamma orizzontale. Le canne dell'olio sono
state smontate e il passaggio & stato tappato

| bruciatori sono dotati di ingresso aria insonorizzato con damper manuale

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento fiamma

La sostituzione dei vecchi bruciatori con § nuovi bruciatori a basso NOXx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali

i bruciatori andranno sulle pareti di testa del forno nelle stesse posizioni degli attuali,
mantenendo lo stesso interasse

Il nuovi bruciatori, essendo a solo gas potrebbero avere dimensioni diverse rispetto agli attuali
e questo comporta piccoli interventi sulle carpenterie deila suola, nel caso dimensioni
maggiori.

In ogni caso dovranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere delle pareti, anche se di
minore entita.

I nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari delle pareti
dovranno essere in parte o totalimente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo I'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno.

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulle pareti in
corrispondenza delle aperture.

| nuovi bruciatori avranno la stessa geometria degli attuali, ovvero con lingresso dell’aria
posta 2 orizzontaimente e 2 verticalmente.

| bruciatori attuali non hanno installato I'accenditore elettrico e nessun sistema di rilevamento
fiamma. | nuovi bruciatori saranno dotati di un proprio nuovo sistema di accensione e di
rilevamento fiamma Ignition Rod and lonisation Rod. Per questo dovra essere prevista
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l'installazione di tutto il sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di
costo sono stati inseriti i costi di questa nuova instaliazione.

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita. (si tratterd di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas)

I nuovi bruciateri dovranno montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili ora montati sia su i piloti che sul Fuaf Gas

3.13.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
Costruttore del bructatore.

1.
2.

10.
1.

12.

Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica

Smontare i bruciatori esistenti
Smontare la muffola refrattaria del bruciatore sulla parete verticale de! forno.
Demolire refrattario della delle pareti verticali de! forno interessanti la zona dei bruciatori.

Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni. Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento.

Verificare le condizioni deile lamiere delle pareti del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni.

Procedere con l'adattamento dell'attuale passaggio dei bruciatori i sulle pareti
modificando le aperture circolari adattandole al diametro del nuovo bruciatore, se
maggiore.

Installare le nuove flange di attacco/adattamento/adattamento fornite con i nuovi
bruciatori. Questo intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una
adeguata ingegneria di dettaglio.

Montare la nuova muffola refrattaria del nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 3.

Rifare il refrattario delle pareti nelle zone interessate alla sostituzione, sulia base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 3.

Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore), nelle stesse posizioni
degli esistenti.

Maodificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i terminali flessibili.

Montare 'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

| particolari dellimpiante saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

Un indicazione di massima, della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
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applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di fiamma.

13. Eseguire una verifica del buon funzionamento del dampers deputato al tiraggo del forno
e de! sisterna di misurazione delle depressioni del forno.

14. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
iato aria, Fuel Gas e Pifot Gas.

Impianto Desolf. Gasoli - Forno 307-F-1(101)

Descrizione degli interventi

Il forno e del tipo verticale cilindrico, a tubi verticali.

Il forno & dotato 3 bruciatori, alimentazione mista clio/gas, a tiraggio forzato. | bruciatori
attualmente installati sonc del tipo gas/olio, a tiraggio forzato, montatati suila suola
orizzontale

L'aria viene riscaldata a 315C, tramite un impiant o di preriscaldo dell'aria dotato di un air pre-
heater di tipo statico, in comune con il forno 328 F101, ed inviata da un ventitatore ai
bruciatori tramite un sistema di condotti

La parte terminale del condotto al forno & a forma toroidale e posta ad elevazione della suola;
da questo si diramano i tre stacchi orizzontali che alimentano ogni singolo bruciatore.
L'installazione del sistema di preriscaldo dell'aria & successivo alla costruzione originale del
forno.

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bructatori a basso NOx, di pari potenzialita,
non presenta nessun problema di ingombro in quante sono collocabili, con i dovuti
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

Come gia accennato i bruciatori andrannc sulla suola del forno nelle stesse posizioni degli
attuali, mantenendc lo stesso interasse.

In ogni caso potrannc essere previsti alcuni interventi sulle lamiere della suola, anche se di
minore entita.

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza dei fori di apertura.

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accorde alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno

| nuovi bruciateri avranno lo stesso orientamento degli attuali con le bocche di ingresse aria
orientate radialmente al forno, in modo da trovarsi allineati con gli stacchi aria attuali, ma con
le flange di accoppiamento che potrebbero avere elevazioni diverse.

Gli stacchi aria dovranno guindi essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria dei nuovi bruciatoriAnche le flange di
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accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
con i nuovi bruciatori

Non si prevedono interventi sul condotto toroidale a monte di quelli previsti per gli adattament
ai nuovi bruciatori

Le modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti

Non essendo previsto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, tra gl accoppiamenti
stacchi condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere installati dei nuovi giunti di
dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento fiamma

| nuovi bruciatori saranno dotati di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
Ignition Rod and lonisation Rod per questo dovra essere previsto linstaliazione di tutto il
sistema elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di guesta nuova installazione

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per Main Gas che
per il Pilot Gas)

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee del Fuel Gas e del Filot Gas, attacchi rigidi e
flangiati, evitando di montare i terminali i flessibili.

Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare dove necessario i bruciatori e gli stacchi dei condotti aria
2. Smontare il Burner Piping, main gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica

3. Demolire tutto il piping dell'impianto di alimentazione ad oiio ai bruciatori sino alia valvola
di radice

4. Smontare i bruciatori esistenti

Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno

Demolire il refrattario della suola del forno nella zona interessante i bruciatori.
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni. Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento

6. Verificare le condizioni delle lamiere della suola, nell'area interessante i bruciatori, ed
eventualmente procedere alle necessarie riparazioni

7. Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori, se di dimensioni maggiore
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8. Installare le nuove flange di attaccofadattamento fornite con i nuovi bruciatori.Questo
intervento dovra essere preparatoc con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

9.  Mecdificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni dei nuovi bruciatori e degli stacchi esistenti potranno essere
diverse e pertanto richiederanno una rielaborazione delle sezioni e delle elevazioni

10. Installare nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto

11. Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5
Rifare il refrattario deila suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5

12.  Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore)

13. Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilof Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.

14. Reinstallare o installare la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario

15.  Montare lI'impianto di accensione, fornito completo della parte di rilevamento fiamma.

16. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

17. Un indicazione di massima, della composizione dellimpianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utilizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di fiamma

18. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei dampers deputati ai tiraggi del forno e
_ del sistema di misurazione delle depressioni del forno

19. Verificare il buon funzionamente di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

3.15 Impianto Fraz. Benzine - Forno 328-F-101

3.15.1 Descrizione degli interventi

Il forno & del tipo Verticale Cilindrico, a tubi verticali.
It forno é dotato 3 bruciatori, alimentazione mista olio/gas, a tiraggio forzato

| bruciatori attualmente installati sono del Tipo AIRCIL-FLAREGAS 6000 AxiFlow 275,
gas / olio, a tiraggio forzato, montatati sulla suola orizzontale .
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i [ i i impianto di preriscaldo del'aria dotato di un
' forzata viene riscaldata a 315TC, tramite un Impian cal : _
:i?g?e-%eater di tipo statico, in comune con il forno 307-F1-101, ed inviata da un ventilatore ai

bruciatori tramite un sistema di condotti

La parte terminale del condotto al forno e a forma toroidale. e posta ad elgvaglomle dzllﬁcsii;g?é
da questo si diramano i tre stacchi orizzontali che allm.entano ogni singolo br ciatore
Uinstallazione del sistema di preriscaldo dell'aria € successivo alla costruzione origin

forno

{a sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi bruciatori a basso NOx, di_pari pote:ni;alltat,i
non presenta nessun problema di ingombro in quanto sono collocabili, con i dovu
aggiustaggi, nelle stesse sedi degli attuali

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali

Come gia accennato | bruciatori andranno sulla suola del forno nelle stesse posizioni degli
attuali, mantenendo gli stessi interasse

In ogni caso potranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere della suola anche se di
minore entita

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza dei fori di apertura

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova

fornitura, seguendo {ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno

| nuovi bruciatori avranno lo stesso orientamento degli attuali con le bocche di ingresso aria
orientate radiaimente al foro, in modo da trovarsi allineati con gli stacchi aria attuali, ma con
le flange di accoppiamento che potrebbero avere elevazioni diverse

Gli stacchi aria dovranno quindi essere modificati ed adattati, sia come dimensioni che come
elevazione, alle bocche di aspirazione aria dei nuovi bruciatori. Anche le flange di

accoppiamento degli stacchi con il plenum bruciatore dovranno essere costruite in accordo
can i nuovi bruciatori

Non si prevedono interventi sul condotto toroidale a monte di quelli previsti per gli adattamenti
ai nuovi bruciatori

Lfa modifiche richiederanno I'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti

Non e;sendo pre\{isto il recupero degli esistenti giunti di dilatazione, tra gli accoppiamenti
s?acch_l condotti aria e flange plenum bruciatori dovranno essere installati dei nuovi giunti di
dilatazione progettati per le temperature, i movimenti e le pressioni adeguate

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun ti

. b po di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento fiamma

| nL_ngi bruciatori saranno dotati di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
Ignition Rod and lonisation Rod Per questo dovra essere previsto l'installazione di tutto il

sistgma elettrico di accensione e rilevazione fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti i
costi di questa nuova installazione
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| Burner Piping (Fuel Gas e Filot Gas), dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita. (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per it Main Gas che
per il Pilot Gas)

| nuovi bruciatori dovranno montare, sulle linee Fuef Gas e Filot Gas attacchi rigidi e flangiati,
evitando di montare i terminali i flessibili.

3.15.2 Procedura e seguenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1.
2.
3.

10.

1.

12.
13.

Scoibentare dove necessario i bruciatori e gli stacchi dei condotti aria
Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica

Demolire tutto il piping dellimpianto di alimentazione ad olic ai bruciatori sino alla valvola
di radice

Smontare i bruciatori esistenti

Smontare le muffole refrattarie dei bruciatori sulla suola del forno

Demaolire il refrattario della sucla del forno nella zona interessante i bruciatori
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita, definire le procedure e sovraintendere
alle operazioni.

e stesse raccomandazioni valgono per il successivo rifacimento

Verificare le condizioni delle lamiere della suola, nell'area interessante i bruciatori, ed
eventualmente procedere alle necessarie riparazioni

Procedere con l'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola,
modificando le aperture adattandole ai nuovi bruciatori, se di dimensioni maggiore

Installare le nuove flange di attacco/adattamento fornite con i nuovi bruciatori.Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

Modificare le carpenterie dei singoli stacchi aria esistenti, che saranno sempre del tipo
flangiato. Le dimensioni dei nuovi bruciatori e degli stacchi esistenti potranno essere
diverse e pertanto richiederanno una rielaborazione delle sezioni e delle elevazioni

Installare nuovi giunti di dilatazione posti tra gli stacchi e i nuovi bruciatori (seguire le
istruzioni del Costruttore), il recupero degli esistenti non & previsto

Montare le nuove muffole refrattarie dei nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 5

Rifare il refrattario della suola interessante la zona dei bruciatori, sulla base della
ingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 5

Montare i nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del Costruttore)

Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nucve
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i flessibili terminali.
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14. Reinstallare o installare |la coibentazioni esterna ai nuovi bruciatori ed ai condotti per le
parti modificate, ove necessario

15.  Montare I'impianto di accensione, fornitc completo delia parte di rilevamento fiamma.

16. | particolari dellimpianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio olire che rispondere alle specifiche del Costruttore.

17.  Un indicazione di massima, defla composizione dellimpianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturalmente potranno essere previste altri tipi di
applicazioni fermo restando la filosofia dell'utiizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di fiamma.

18. Eseguire una verifica del buon funzionamento dei dampers deputati ai tiraggi del forno e
del sistema di misurazione delle depressioni del forno

18. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas

Impianto Platfiner - Forno 326-F-1

Descrizione degli interventi

il forno & del tipo Verticale Cilindrico, a tubi verticali, con convettiva orizzontale

Il forna & dotato di 4 bruciatori, misti olio e gas, a tiraggio naturale montati sulla suola
| bruciatori sono dotati di ingresso aria insonorizzato con damper manuale

| bruciatori attualmente installati sono del Tipo AIROIL-FLAREGAS UNIMAX 25

Le canne dell'olio sone state smontate e il passaggio & stato tappato

La sostituzione dei vecchi bruciatori con i nuovi a basso NOx non presenta alcun problema se
si rispetta la attuale disposizione

fl numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali e verranno orientati in modo da
aspirare I'aria senza influenzarsi vicendevolmente.

[l nuovi bruciatori, essendo a solo gas potrebbero avere dimensioni diverse rispetto agli attuali
e questo comporta piccoli interventi sulle carpenterie della suola

| nuovi bruciatori saranno tutti dotati di nuove muffole e pertanto i refrattari della suola
dovranno essere in parte o totalmente demoliti e successivamente rifatti in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei refrattari del
forno

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza dei fori di apertura

Attualmente i bruciatori non sono dotati di nessun tipo di accensione elettrica automatica e di
nessun tipo di, rilevamento fiamma

I nuovi bruciatori saranno dotai di un nuovo sistema di accensione e rilevamento fiamma
fgnition Rod and lonisation Rod Per questo dovra essere prevista linstallazione di tutto il
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sistema elettrico di accensione e rilevazicne fiamma. Nella stima di costo sono stati inseriti |
costi di questa nuova installazione

Il Burner Piping, Fuel Gas e Pilot Gas, dovra essere adattato ai nuovi bruciatori, le modifiche
necessarie sono di minore entita.(si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per il Main Gas che
per il Pilot Gas)

Il nuovo bruciatore dovra montare, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi ai bruciatori rigidi
e flangiati, evitando di montare i terminali i flessibili

3.16.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
Costruttore del bruciatore.

1.
2
3.

10.
11.

12.

Smontare il Burner Piping, Main Gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica
Smontare i bruciatori esistenti

Smontare la muffola refrattaria del bruciatore sulla suola del forno

Demolire la parte centrale della zona della suole, limitarsi al refrattario installato nelle
immediate vicinanze dei bruciatori non & conveniente.

Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refrattari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni

Le stesse raccomandazioni valgono per il successivo rifacimento

Verificare le condizioni delle lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni

Procedere con I'adattamento degli attuali passaggi dei bruciatori sulla suola modificando
le aperture circolari adattandole al diametro del nuovo bruciatore, se maggiore

Installare le nuove flange di attacco/adattamento fornite con | nuovi bruciatori. Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

Montare la nuova muffola refrattaria del nuovi bruciatori (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 3

Rifare il refrattario della suola, sulla base della ingegneria di dettaglio precedentemente
elaborata su base specialistica cosi come indicato al punto 3

Montare i nuovi bruciatort (seguire le istruzioni del Costruttore), nelle stesse posizioni
degli esistenti

Modificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel/ Gas e Pilot Gas. Gli attacchi ai bruciatori saranno del tipo
rigido e flangiati, evitando i terminali flessibili

Montare l'impianto di accensione, fornito completo deila parte di rilevamento fiamma.

| particolari dell'impianto saranno oggetto di definizione durante la stesura della
ingegneria di dettaglio oltre che rispondere alle specifiche del Costruttore.

Un indicazione di massima, della composizione dell'impianto & descritta nella parte
stima costi di fornitura dei bruciatori. Naturaimente potranno essere previste aitri tipi di
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applicazioni fermo restando Ja filosofia dellutilizzo dell'accenditore anche come
rilevatore di flamma

13. Eseguire una verifica del buon funzionamento del dampers deputato al tiraggio del forno
e del sistema di misurazione delle depressioni del forno

14. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fue! Gas e Pilot Gas.

3.17 Impianto CLAUS - Post-combustore B-2

3.17.1 Descrizione degli interventi

il Post-combustore & del tipo cilindrico con 1 bruciatore posto orizzontalmente sufla suola
verticale del forno. Il bruciatore attualmente installato & del Tipc AIROIL-FLAREGAS
Axifiow 350, solo gas, a tiraggio forzato (aria calda o fredda)

La sostituzione del vecchio bruciatore con un nuovo bruciatore a solo gas, a basso NOx non
presenta alcun problema in quanio l'ingombro del nuovo, di pari potenzialitd leggermente
maggicre, rientra tra spazi disponibili

Il nuovo bruciatore potrebbe avere dimensioni diverse dall'attuale e questo comporta piccoli
interventi sulle carpenterie della suocla

Il nuovo bruciatore sara fomito con una nuova muffole e pertanto il refrattario della sucla
dovra essere in parte o totaimente demolito e successivamente rifatto in accordo alla nuova
fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore del bruciatore.

In ogni caso potranno essere previsti alcuni interventi sulle lamiere della suoia, anche se di
minore entita

Il nuovo bruciatore sard fornito di contro-flangia di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza della apertura attuale

| nuovo bruciatore sara dotato di una nuova muffola e pertanto il refrattario della suola dovra
essere in parte o totalmente demclito e per essere successivamente rifatto in accordo alla
nuova fornitura, seguendo l'ingegneria e del Costruttore dei bruciatori e le specifiche dei
refrattari del forno

| nuovo bruciatore avra lo stesso orientamento dell'attuale con la bocca di ingresso aria
orientata in modo da trovarsi allineata con 'arrivo del condotte aria esistente, ma con le flange
di accoppiamento che potrebbero avere geometria diversa.

La connessione del condotto aria dovra quindi essere modificato ed adattato, sia come
dimensioni che come posizione, alla bocca di aspirazione aria del nuovo bruciatore.

Nan si prevedono interventi sul condotto torcidale a monte di quelli previsti per gli adattamenti
ai nuovi bruciatori

Le modifiche richiederanno l'esecuzione di dettagliati rilievi in quanto non & certo di poter
disporre dei disegni meccanici dei condotti esistenti.

Non essendo previsto il recupero del giunto di dilatazione esistente, tra gli accoppiamenti
stacco del condotto aria e flange del condotto dovra essere installato dovranno essere
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installati un nuovo giunto di dilatazione progettato per le temperature, i movimenti e le
pressioni adeguate.

1l bruciatore attuale & dotato di un sistema di accensione elettrica del tipo fisso con
rilevamento fiamma. Alla base del forno si trova un completo pannello per la gestione del
bruciatore.

Non essendo stato possibile verificare lo stato del sistema si rimanda ad una successiva
valutazione ogni eventuale intervento sull'esistente.

Comungue i nuovi bruciatori saranno dotati del loro sistema di accensione e di rilevamento
fiamma. Resta comunque da valutare la convenienza e ta fattibilitd di un ripristino totale o
parziale del sistemma esistente.

Nella stima di costo & stato inserito I'installazione dek nuovo sistema escludendo qualsiasi
intervento sul vecchio.

Il Burner Piping, Fue! Gas e Pilot Gas, dowra essere adattato al nuovo bruciatore, le modifiche
necessarie sono di minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per Main Gas che
per il Pilot Gas)

Su! nuovo bruciatore dovra essere mantati, sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas attacchi rigidi e
flangiati, evitando di montare i terminali i flessibili.

3.17.2 Procedura e sequenza degli interventi

Questa procedura deve essere letta in parallelo con le eventuali istruzioni di montaggio dei
costruttori dei bruciatori.

1. Scoibentare ove e se necessario la parte interessata la modifica

2 Smontare il Burner Piping, main gas e Pilot Gas, per la parte interessata al modifica
3. Smontare il bruciatore esistente
4

Smontare la muffola refrattaria del bruciatore sulla suola del forno

Demolire il refrattario defta suola del forno nella zona interessante il bruciatore.
Consigliamo l'intervento di specialisti di forni, del Costruttore dei nuovi bruciatori e degli
specialisti di refratfari, per stabilire le modalita e definire le procedure e sovraintendere
queste operazioni Stesse raccomandazioni vanno riservate al successivo rifacimento.

5. Verificare le condizioni deile lamiere della suola del forno ed eventualmente procedere
alle necessarie riparazioni,

6. Proc_gdere con l'adattamento deil'attuale passaggio del bruciatore i sulla suola,
modificando I'apertura circolare adattandola al diametro del nuovo bruciatore.

7. !nstallare la nuova flangia di attacco/adattamento fornita con il nuovo bruciatore. Questo
intervento dovra essere preparato con cura e supportato da una adeguata ingegneria di
dettaglio

8. Montare la nuova muffola refrattaria del nuovo bruciatore (seguire le istruzioni del
Costruttore) secondo i criteri indicati al punto 3
Rifare il refrattario della suola interessante la zona del bruciatore, in accordo
allingegneria di dettaglio precedentemente elaborata su base specialistica cosi come
indicato al punto 3
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9 Montare il nuovo bruciatore (seguire le istruzioni del Costruttore).

10. Rimontare l'esistente limpianto di accensione, fornito completo della parte di
rilevamento fiamma adattandolo ai nuovi bruciatori. | nuovi piloti, gia montati su i nuovi
bruciatori, saranno gia corredati di nuovi elettrodi di accensione e di avvisa fiamma.

11. | particolari dell'adattamento dell'impianto esistente con le parti gid istallate, saranno
oggetto di definizione durante la stesura ingegneria di dettaglio

12. Il valore delle parti nuove sono inseriti nelle stime di costi di questo studio

13. Medificare, riadattando ed integrando, il Burner Piping esistente montando le nuove
parti prefabbricate del Fuel Gas e Pilot Gas. Gli attacchi al nuovo bruciatore sara del
tipo rigido e flangiati, evitando i terminali flessibili

14. Eseguire una verifica del buon funzionamento del dampers deputatc al tiraggo del forno
e del sistema di misurazione delle depressioni del forno

15. Verificare il buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas

16. Verificare it buon funzionamento di tutta la strumentazione interessata alla combustione,
lato aria, Fuel Gas e Pilot Gas.

3.18 Impianto FCC / CO Boiler - 331-B-101
3.18.1 Descrizione degli interventi

It Post-combustore & del tipo cilindrico orizzontale con 4 bruciatori posti orizzontalmente sulla
suola verticale del forno.

| bruciatori installati son del tipo ITAS, solo gas a tiraggio forzato posti in un plenum comune

La sostituzione Dei vecchi bruciatori con bruciatori, a bassissimo NOx, non presenta problemi
a condizione che i nuovi bruciatori siano come dimensioni uguali agli esistenti, ovvero con
diametri ed altezze plenum come gli attuali ed essere cosi perfettamente intercambiabili,

Se questo non sara possibile bisognera procedere alla modifica del plenum chamber, con
dispendi maggiori e si dovra procedere anche alla modifica della suola.

Il numero dei nuovi bruciatori sara lo stesso degli attuali.

| nuovi bruciatori saranno forniti con nuove muffole e pertanto il refrattario della suola dovra
essere in parte o totalmente demolito e successivamente rifatto in accordo alla nuova
fornitura, seguendo I'ingegneria e del Costruttore dei bruciatore.

In ogni caso potrebbero essere previsti alcuni interventi di minore entita sulle lamiere della
suola.

| nuovi bruciatori saranno forniti di contro-flange di adattamento da installare sulla suola in
corrispondenza delle aperture esistenti

Non si prevedono interventi sul condotto di ingresso aria al pfenum chamber

| bruciatori attuali sono dotati di un sistema di accensione elettrica del tipo fisso con
rlevamento fiamma ad UV Scanner (2 per bruciatore). Alla base del forno si trova un

Documento di proprieta SIMECO - This document Is property of SIMECO



Commessa — Job Unita — Unit
111202.08 -
I lSIMECO SPC N. BS0101
ENGINEERS & CONTRACTORS Fg.-Sh di-of Rev.
71 75 |9

completo pannello per la gestione del bruciatore. Le condizioni di tale pannello sono da
verificare, visivamente non sembrano buone.

Sui nuovi bruciatori saranno installati due connessioni di tipo standard per Feventuaie
montaggio degli UV Scanner esistenti recuperati (nel caso dovessero funzionare).

| nuovi bruciaori saranno comunque dotati del loro sistema di accensione e di rilevamento
fiamma ad ionizzazione, la cui installazione & stata inserita nella stima dei costi.

Resta da valutare la conveninenza e la fattibilita di un ripristino totale o parziale del sistema di
rilevamento fiamma ad UV Scanner esistente.

Nella stima di costo sono stati inseriti i costi per la sostituzione dell'installazione esistente.

Nel caso di recupero del sistema di rilevamento degli UV Scanner, il nuvoo sistema verra ad

affiancarsi al vecchio sistema rendendo il flame detection system ridondante (lonization rod
pi0 UV scanner).

Dovranno essere valutati i costi, che ripetiamo sono esclusi dal budget.

il Burner Piping dovra essere adattato al nuovo bruciatore; le modifiche necessarie sono di
minore entita (si trattera di modificare gli ultimi tratti sia per Main Gas che per il Pilot Gas)

Sulle linee Fuel Gas e Pilot Gas ai nuovi bruciatori dovranno essere montati attacchi rigidi e
flangiati, evitando di montare terminali flessibili.
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4 SISTEMA D! ACCENSIONE E RILEVAMENTO FIAMMA

Il sistema, per ogni singolo forno, verra fornito in accordo alle specifiche del Costruttore e
dovra come minimo essere costituito da singolo pannello di accensione e controlio locale delia
presenza fiamma pilota in esecuzione EExd - || B — T6 che comprende:

. custodia in lega di alluminio, con vernice anticondensa all'interno;

. pressacavi;

. trasformatori di accensione 380 - 600 V / 50 Hz;

. relay di scambio segnale;

. amplificatore di segnale per presenza fiamma pilota;

. cablaggio e morsettiera interna con contatti liberi per invio segnali in sala controllo;
. lampade di verifica tensione, presenza ed assenza fiamma;

. interruttore e pulsante di accensione bruciatore.

A seconda degli standards del Costruttore il sistema potra prevedere:

. un singolo pannello per ogni forno includendo i pulsanti, le lampade e gli amplificatori
(pannello da istallarsi ai piedi del forno), oppure
. singole cassette da posizionarsi presso le portelle di spia

In ogni caso i trasformatori saranno inseriti separatamente in singoli o multipli boxes,
antideflagranti, da posizionarsi il pill vicino possibile ai bruciatori.

Elettrodo di accensione e rilevamento ad ionizzazione montati fissi su i piloti di ogni
bruciatore.

Cavi elettrici, cavi a alta tensione e quant'altro necessario al sistema.

Documento di proprieta SIMECO — This document is property of SIMECO
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S GIUNTI DI ESPANSIONE
| condotti aria esistenti andranno collegati ad i nuovi bruciatori con nuovi stacchi aria costruiti
per adattarsi ad i nuovi bruciatori.

Tra le nuove sezioni e le sezioni esistenti andranno installati nuovi giunti di dilatazione del tipo
tessile, flangiati.

Questi giunti saranno progettati in accordo alle specifiche di progetto date dalla Raffineria di
Gela ed per i dettagli costruttivi saranno forniti in accordo alle specifiche del Costruttore.

Ad ogni stacco aria, per ogni bruciatore funzionante a tiraggio forzato, ove previsto, sara
pertanto istatlato un singolo giunto di dilatazione.

Va sottolineato che non su tutte le tipologie di bruciatore, attualmente installati, sono previsti i
giunti. In una ulteriore fase pil avanzata dello studio, in relazione anche ad i nuovi bruciatori, .
verra definito dove e su quali nuovi bruciatori sara necessario installare nuovi giunti.

Documento di proprietad SIMECO — This document is property of SIMECO
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6 RACCOMANDAZIONI GENERALI

Richiamiamo il fatto che per avere una buona garanzia che la combustione avvenga con i
giusti apporti di ossigeno e che i rendimenti del forno siano tenuti sotto controllo va posta
particolare attenzicne all'aria parassita.

Su tutti i forni dovra quindi essere eseguito un accurato sopralluogo per identificare ogni punto
di ingresso di aria parassita.

In particolare:

1. verificare che siano istallate tutte le porte di spia e che queste chiudano il piu possibile
ermeticamente,;

2. verificare che sulle sucle dei forni non siano presenti aperture di nessun genere (ci si
riferisce a vecchi punti di osservazione o di accensione);

3.  controllare che tutti i giunti delle strutture e del casing siano sigillate o saldate.

ispezionare 1 pannelli degli Header Boxes che devono essere completi di tutte le
guarnizioni e di tutti i bulloni;

5. ispezionare che le porte degii Header Boxes siano in buone condizioni, che abbiano
tutte le guarnizioni e che chiudano alla perfezione;

6. verificare che non siano presenti punti di corrosione sulle lamiere esterna (casing) dei
forni;

7. verificare che i passaggi dei tubi (di ingresso ed uscita) siano ben sigillati e corredati di
tutti gli dischi, anelli o soffietti di tenuta;

8. controllare che tutti passaggi sul casing degli strumenti (Skin Point, TE o altro) siano
ben sigillati.

Ai fini Qel_la minimizzazione della dispersione del calore va verificato che il rivestimento
refrattario interno sia in buone condizioni.

Naturalmente tutti i sistemi di preriscaldo dellaria vanno accuratamente controllati e
adeguatamente manutenzionati.

Verificare il buon funzionamento degli automatismi dei dampers.

Documento di proprieta SIMECO — This document is property of SIMEGO
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| Cerchio bruciatori: 1.100 mm l

All.n. 1
Dati survey fomni

LCN - F-201

Numero bruciatori: 4
Altezza radiante: ca. 13.000 mm
Cerchio tubi: 4.850 mm

| C\L tubi: 4.850 mm ‘|

1di16




t Interasse bruciatori: 1.420 mm tipico J

All.n. 1
Dati survey forni

Coking-2 — Forno 5229-F-301

Numero bruciatori: 28 (14 per cella)
Altezza radiante: ca. 6.000 mm

| 90000000000000 |

<~
«

Uﬁemsse tubi: 2.438 mm
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All.n.1
Dati survey forni

A) Coking-1 — Forno 303 - F-1

B) Coking-1 — Forno 303-F-2
Numero bruciatori per forno: 24 (12 per cella)

Altezza radiante: ca. 6000 mm

C: 1.320 mm

) INTERASSE BRUCIATORL:
.............. P R T IURT IR IS N PPN R - A 925 mn
$ r B: 1.225 mm

Interasse tubi: 2.200 mm
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All.n.1
Dati survey fomni

Coking-1 — Forno 303-F-3

Numero bruciatori: (10 + 10) + (10 + 10) = 40
Altezza radiante: 5.150 mm

‘ 4,270 mm l
S
> 1
[ ! .
r Bridge Wall ca. 300 mm J i 4
\ ]
1 . ' !
; : !
i : ;
: . |
" 1 El
@1 @ '
; ) I$
------------- D
: ; 1 INTERASSE BRUGIATORI
. e O """"""""""""""" IR A: B3Smm
: . : B: 1.135 mm tipico
............. o Q
i 1
' ‘
............. e N I A RENRRE & IR 2
y i -ﬂ
............. T ean PO A
o i i
; " 1
................ . A
e : o 1
| |® ‘
- -.':-‘- . LR L EE EEEEEEE R i .....
> | | g s
............ N Tt | ERRHEET SR
; : 1
i ; ; 1
<- ;\:\ > G/L Forl
1.400 mm ‘ [Bﬂﬂmm ] !
)
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All. n. 1
Dati survey forni

Motor Fuel - Forno 305-F-101

Numero bruciatori: (2 + 2) = 4
Altezza radiante: 5.800 mm

i
;
‘
'
i
1
]
i

H 1
; l Inlerasse bruciatore: 790 mm I :

v
e
o

(>
| 4770 mm )
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All.n. 1
Dati survey forni

Motor Fuel — Forno 305-F-102

Numero bruciatori: {15 + 15) = 30
Altezza radiante: 5.640 mm

EL §.250 mm

EL 4.850 mm

EL 1.780 mm

@00900@0000“.0

4—+b; - —»! »4—-» -
! ——a ——; i~ \

| Interasse bruciateri: 1.220 mm tipico !

6 di16
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All.n. 1
Dati survey forni

Motor Fuel — Forno 305-F-103

Numero bruciatori: (8 + 4) = 12 (6 per parete}
Altezzaradiante: ......................

65200 mm

INTERASSE BRUCIATORI:
A: 1.140 mm
B: 2.400 mm
C: 1220 mm

7di16



All.n. 1
Dati survey fomni

BTX - Forno 306-F-1

Numero bruciatori: (7 + 7) = 14 (7 per parete)
Altezza radiante: ca. 6.500 mm

EL 6989 mm

-9 O®- -

B :
m A T o=

l.‘_. ......-...--..‘...‘...

INTERASSE BRUCIATORI
A: 925mm
8: 1.330mm

00@ _______ Qee. N

: .

A A A A
B B
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All.n. 1

Dati survey fomni

BTX — Forno 306-F-2

Numero bruciatori: (12 + 7 + 4) = 23 (12 una parete, 11 sulla parete opposta)
Altezza radiante: ca. 6.850 mm

_.‘.....k.._......._......
=

int redr 1.950 mm

Lato 11 bruciatori

P Y
' B H

______ @e e

. " ” * " T ' \ ' ! :
! ' < ' t|  Interm oruciatore: 2.250 mm i -

Lato 12 bruciatori

. ! ! ! , ! '
- ,.,-,?,.,,,,!._ .,A,.‘...,-,,.?,,......rr-..... L. ;..;...,.,.‘?.-,.,.,r,...,-!..., - - -
' ! : i ; i ! ; ! : J

i ; ; d : . : :
e, e, e

e

: : ; :
—y s
4 ’ :

I Interni bruciatore: 1.150 mm lipico
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All.n. 1
Dati survey forni

Alchilazione — Forno 317-F-1

Numero bruciatori: 13 su due cerchi
Altezza radiante: ca. 17.200 mm

~— -
OO0 -
[}

-
‘jerchio interno bruciatori 1,550 mm '

Cerchic estemo bruciatori 6.000 mm "

| Cerchio tubi 9.320 mm ]
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All.n. 1
Dati survey forni

Frazionamento Benzene — Forno F32-F-101

Numero bruciatori: 3
Altezza radiante: 10.700 mm

l Cerchio bruciatori: 1.430 mm—l

Cerchio tubi: 3.620 mm

11di16



All. n. 1
Dati survey forni

Desolforazione Gasoli — Forno F-307-F-101

Numero bruciatori: 3
Altezza radiante: ca. 12.500 mm

| Cerchio bruciatori: 2.235 mm I

Cerchio tubi: 5.050 mm

12 di 16



All.n. 1
Datt survey forni

Desoliforazione Flussanti — Forno F-308 F-1

Numero bruciatori: (4 +4)=8
Altezza radiante: ca. 5.200 mm

+6.542 mm

+4.963 mm

1.700 mm

.-

+1.350 mm

'
|

635 mm
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All. n. 1
Dati survey formni

Platfining — Forno F-326 F-1

Numero bruciatori: 4
Altezza radiante: 8.460 mm

]
'
1
i
i
i
]
- ! ©
T 1 T
re ) ~
e i ~,
e i N,
e i N\,
s ; \
4 \ \
/ '\

/ _.. ':_ \
/ o '\ \
! . q “\ \
f 1 E p \
]

e s B SO

., U e mimimimimimimimimihiara .
@ i o)
‘ ‘\ 1 -’ .
N i K )
\ " oy K ! f
\ ' ",‘- "_f ,
\ A U A i /
N ' ) ' /.
A ; i ; 7
N, : i I /s
N, ' a
~ | )
~. i /'/
\'\_ ' /'/-
~, ' . [
RPN o
. Te0e0 |
i ; ;
e ' 5
l Cerchio bruciatori; 1.200 mm I
[ Cerchio ‘ubi: 3.237 mm I
< L
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Al . n. 1
Dati survey forni

CO Boiler 331 - B-101

Numero bruciatori: 4

1.265 mm

H
‘
~-.‘~'~-~-——_:_—-—"’/‘
:
v
'

s

L Cerchio bruciatori: 1.780 mm —|
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All. n. 1
Dati survey forni

Butamer — Forno 318-F-2

Numero bruciatori: 1
Altezza radiante, solo radiante, circa 4.000 mm

L ] d ..,

E
.';' E
3
: a
......... e @ -
. :
o
L
[
3

............ o /
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FUEL GAS CHARACTERISTICS
Fuel Type Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
Fuel Gas Temperature T 20 20
Fuel Gas Pressure @ burner bar(g) 3.5 3.5
Fuel Gas Composition {mole %)
Hydrogen 51.65 18.90
Methane 24.82 34.97
Ethane 5.87 12.62
Ethylene 295 6.15
Propane 1.38 3.30
Propylene 0.90 5.06
i-Butane 0.57 0.94
n-Butane 0.67 1.09
1-Butene 0.24 1.14
Pentane plus 1.79 0.98
Nitrogen 7.67 13.79
Carbon monoxide 1.06 0.79
Carbon dioxide 0.18 0.27
Hydrogen sulphide 0.00 0.00
Total 100.00 100.00
Molecular Weight ka/kg-mol 13.18 21.33
Specific Gravity (Air = 1) 0.455 0.737
Lower Heating Value kcal/Nm? 6,425 9,330

Documento di proprietd SIMECO — This document is properly of SIMECO
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emni
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
302-F1 TOPPING 2
2 Revislone generaie NF MB [o5] 09/0412013
1 Revisionato dove indicato NF MB CS ?8.’01.’20-13
0 Emisslone NF MB CS 28/08/2012
Rev. Descrizlone - Description Elab.—Prep.'d Verlf. - Chik'd Appr.—App'd Data-Date
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CLIENTE - Cfient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Rafi. di Gela 111202.03
i LOCALITA’ — Piant location : SPC. N. BS0021
:'SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. | i
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2 3
GENERAL DATA
ITEM 302-F1
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air
TEMPERATURE {MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/300/300/300
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 820
DRAFT TYPE: FORGED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,O 65 + draft at burner leve!
ACROSS PLENUM mm H,0 -
REQUIRED TURNDOWN 5.1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

m

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Low NOx o

MODEL / SIZE BY BURNER YENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 8 I

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL)

As per existing distances show on heater drawing

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vartical)

.

TO UNSHIELDED REFRACTOCRY (Horizontal / Verlical)

BURNER CIRCLE DIAMETER

Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 8 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and loniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglcm?® g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealih 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv} Gealih

DESIGN 5

NORMAL 4,09

MIN IMUM 1,02

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T +300

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H;O

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM *

FUEL PRESSURE REQUIRED kglem? g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESI!GN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.} ROUND

ATOMIZING MEDIUM / OIL, RATIO kg/kg -

MAXIMUM NCISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with intemal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File: BS0021 _2-302-F1-TPG2.xls



CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI §.p.A. - Raff. di Gela 111202.03
I' ILOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0021
ull SIMECO Gela (6L)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealiNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE [Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar 3.5 3.5
FUEL GAS COMPOSITION {MCLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,06
Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,44
Cs5+ 1,79 0,98
Azolo 7,67 13,79
co 1,06 0,1
co2 0,18 0,27
H2& - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE {LHV) kcalkg
API
HIC RATIO {BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T St
@ 120T St
VANADIUM pam wi
SODIUM ppmwt
POTASSIUM pom wt
NIGKEL ppm wi
FIXED NITROGEN ppmwt
SOLPRUR P Not applicable
ASH %o wt
WATER Yo wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT <
ASTM MID-FOINT <
ASTM END-POINT <
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, {Min/Narm/Max) ©
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kg/om” g
ATOMIZING MEDIUM; AIR { STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kg/cm? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranieed mg/nm? -1 105
co expected / guaranteed mgfnm?* 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLCGIES SHALL BE IMPLEMENTED IN MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuyel Gas + Staged Ajr + Ext gas recirculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTICN INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENCOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE(TQ VERIFY BY VENDOR)
{6 UV SCANNER CONNECTION

Servizio: File: BS0021_2-302-F1-TPG2.x1s
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ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : R Fg. di
ev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3 3
o
% . ENISpA
‘ o Raffineria di Gela
el
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
300-F1 TOPPING 1
2 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
1 Revisionato dove Indicato NF MB cs 18/01/2013
e Emisslone NF MB cs 28/06/2012
Rav. Descrizrlone - Description Elab.—Prep.'d Verlf. — Chik'd Appr~App'd Data-Date
Servizio:
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CLIENTE — Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.03
: LOCALITA' — Plant location :
-."|SIMECO Gela (GL) SPC. N. B8S0022
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 9 3
GENERAL DATA
ITEM 300-F1
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OFERATING} © 0 /300 /3007300
BRIDGE WALL TEMPERATURE < 820
DRAFT TYPE: FORCED ! NATURAL / 'INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm Hz©Q 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -
REQUIRED TURNDOWN 6:1
BURNER FLOCR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -
BURNER DATA
MANUFACTURER See Vendor list
TYPE OF BURNER Gas only Low NOx )
MODEL { SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Upward
LOGATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor
NUMBER REQUIRED 18
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m
T TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL f VERTICAL} As per existing distances show on heater drawing
TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Horizontal / Vertical} By
TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Vertical) -
BURNER CIRCLE DJDAMETER m Not applicable
PIOTS:
NUMBER REQUIRED 18 (one each burner)
TYPE Cont. and self Inspirating with flame retention head
IGNITION 2nd FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burmer
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kglcm? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Geallh 0,03
OPERATING DATA
FUEL -
HEAT RELEASE PER BURNER (Ihv) Fuel gas {sea composition)
Gealmh
MAX / DESIGN
NORMAL 2,68/3,20
MINIMUM 2,3
EXCESS AR @ DES'GN RELEASE m 0,53
AIR TEMPERATURE 10
T
DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm HO +288
DESIGN 2
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED pr—r *
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEAGE - BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC,) BY BURNER VENDOR
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO ROUND
kg/kg N
MAXIMUM NOISE LEVEL 82 dBa @ 1 m for each burner with internal insulation
protected by perforated plate

Searvizio;
File: BS0022_2-300-F1-TPG1.xis




CLIENTE - Client . Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.03
[— LOCALITA' — Plant focation . SpPC.N. BS0022
ol 'SIMECO Gela (GL) _
knGNEGRS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project Rev. Fsg;lT 2;
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kcalNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 35 35
FUEL GAS COMPOSITION (MGLE %)
Idrogeno 51,65 18,3¢
Metano 24,82 34,97
Etaro 5,87 12,62
Fillene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilens 0,90 5,06
i-Butano 0,57 0,94
a-Butanc 0,67 1,09
Butllena 0,49 1,14
C5+ 1,79 0,98
Azoto 7.87 13,79
co 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
HZS - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcatlikg
API
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCCSITY, @ B5T St
@ 120C ¢St
VANADIUM pam wt
SCDIUM ppm wh
PCTASSIUM ppm wh
NICKEL ppm wt
FIXED N\ TROGEN ppm Wt
Not applicable
SULPHUR % wt
ASH Yo wt
WATER %o wt
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT <
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgicm® g
ATOMIZING MEDIUM: AIR ! STEAM } MECHANICAL
TEMPERATURE C
PRESSURE kgicm? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expacied / guaranteed mg/om? -1105
co expected / guaranteed mginm* 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Alr + Ext gas recirculation
{2} BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOGR CONNECTICN FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDCR])
(3) AIR SUPPLY SEGTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)
(8} UV SCANNER CONNECTION

Servizio:

File: BS0022_2-300-F1-TPG1.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.03
e LOCALITA’ — Plant location :
| ‘ SPC. N. BS0023
=il 'SIMECO .
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project . Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 q 3
&=
, m ~ EMISp.A.
. . Raffineria di Gela
enl
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
330-F1 Vacuum
2 Revisione generale NF MB cs 08/04/2013
1 Revislonate deve Indicato NF MB Cs 18/01/2013
0 Emissione NF MB CS 28/06/2012
Rev. Descrizione - Description Elab.~Prep.'d Verif. — Chi'd Appr—App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0023_2-330-F1-VAC .xls




CLIENTE - Cfient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.03
e memn ; —
! LOCALITA’ — Plant locafion : SPC. N. BS0023
:SIMECO Gela (GL}
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - PJ'OjECf : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2 3
GENERAL DATA
ITEM 330-F1
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Alr
TEMPERATURE {MIN / MAX / DESIGN { CPERATING) T 0/220/220/ 220
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 820
DRAFT TYPE: FORCED f NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H;0 35 + draft at burner level
ACROSE PLENUM mm H;O -
REQUIRED TURNDOWN 6:1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See ficor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor {ist
TYPE OF BURNER Gas only Low NOx
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Upwrard
LOCATION (ROOF | FLOOR ! SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 13

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL)

As per existing distances show on heater drawing

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Horizontal / Vertical)

f -

TO UNSHIELDED REFRACTORY {Herizontal / Vertical)

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 13 (one each burner)

TYPE Continuous and self Inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and loniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kgicm? g BY BURNER VENDOR

GAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition}

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealh

MAX ! DESIGN 2311277

NORMAL 1,95

MINIMUM 0,46

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AR TEMPERATURE © +220

DRAFT {AIR PRESSURE}) LOSS, mm H20 mm HzO

DESIGN B8Y BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM *

FUEL PRESSURE REQUIRED kg/em? g 8Y BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM / CIL RATIO kgkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizia:

File: BS0023_2-330-F1-VAC.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.03
‘ " LOCALITA' — Plant focation SPC. N. BS0023
:JSIMECO Gela (6L)
ENGINGERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project Fg. gi
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kcaliNm®* 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,23
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max} @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3,5 a5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propllens 0,90 5,06
Butano 0,57 0,94
n-8utano 0,67 1,09
Butilana 0,49 1,14
C5+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
H2S - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) keatkg
AP}
HIC RATIO (BY WEIGHT}
VISCCSITY, @ 85T oSt
@ 120 St
VANADIUM ppm wi
S0DIUM ppm wi
POTASSIUM P
NICKEL pPpm wt
FIXED NITROGEN ppm wi .
SULPHUR % wi Not applicable
ASH % wt
WATER % vt
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT <
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) (S
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgfem? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR | STEAM { MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kg/cm* g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? -1 105
co expected / guaranteed mg/nm® 10/ 50
NOTES

1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLCGIES SHALL BE IMPLEMENTED TC MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:

Siagec Fuet Gas + Staged Air + Ext gas recirculation

(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY 8Y BURNER YENDOR)

(3 AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED ASIT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)

{4) BURNER S1ZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

Fite: BS0023_2-330-F1-VAC.xls




CLIENTE - Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
- = LOCALITA’ — Plant location :
] SPC. N. BS0301
E-ESIMECO Gela (GL)
ENGINE!RS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
‘&
% ENI S.p.A.
e Raffineria di Gela
)
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
303 - F1 - Cocking 1
1 Revisione Generale NF MB cs 9/04/2013
0 Emissione NF MB cs 28/01/2013
Rev. Descrizione - Description Elab.-Prep.'d Verlf. — Chk'd Appr.—App’d Data-Date

Servizio:

File: BSC301_1-F1-Cooking1.xls



Ml SIMECO

T
ENGINEERS & CONTRACTORS

CLIENTE - Client Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
LOCALITA’ - Plant focation : SPC. N. BS0301
Gela {(GL)
PROGETTO - Project Fg. | di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 303 - F1 - Cocking 1

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/323/323/323

BRIDGE WALL TEMPERATURE < 820

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED ) Forced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,O 75 + draft at burner tevel
ACROSS PLENUM mm H,O —

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx o

MODEL ! SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 24 (12+12)

MINIMLIM DISTANCE BURNER CENTERLINE m

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) 1100

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) 925

TO UNSHIELDED REFRACTCRY (Horizontal / Vertical) aaf-a

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 24 (one each burner)}

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kgicm® g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealh 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv}) Gealh

DESIGN 1,032

NORMAL 0,938

MINIMUM 0,208

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AR TEMPERATURE T 269

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H,0

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM b

FUEL PRESSURE REQUIRED kglem? g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE {(ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM { QIL RATIO kgfkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizio:

File: BS0301 1-F1-Cooking1.xls




CLIENTE ~ Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
: ‘“ LOCALITA' — Plant locafion : SPC. N. BS0301
wll 'SIMECO Gela (GL)
ENGIMEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Pl’UjBCf - Fg di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kecalMNr? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 24,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max} @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 35 35
FUEL GAS CCMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Proplene 0,90 5,06
i-Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Ch+ 1,79 0,98
Azcto 7,67 13,79
co 1,06 0,79
cozZ 0,18 0,27
H25 . .
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE {LHV) kcalfkg
APl
H/C RATIO (BY WEIGHKT)
VISCOSITY, @ 85T <5t
@ 120 oSt
VANADEIM pom wi
SODIUM pom wt
POTASSIUM ppmn wi
NICKEL ppm wi
FIXED NITROGEN pom wi
SULPHUR - Not applicable
ASH Y% wi
WATER Yo wit
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) T
FUEL PRESSURE AVAILAELE @ BURNER kg/anr g
ATOMIZING MEDIUM: AIR i STEAM ! MECHANLICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kglcm g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? 1127136
co expected / guaranteed mg/nm? 10750
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLCGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMLZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Air + Ex{ gas recirculation ]
{2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS 1T IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TQ VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

Fita: BS0301_1+1-Cooking1.xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
—— LOCALITA' — Plant location : SPC. N BS0302
wll SIMECO Gela (GL) o
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
‘-r
‘ % . EMISpA
- ot Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
303 - F2 - Cocking 1
1 Revisione generale NF MB [92:] 9/04/2013
0 Emissione MF MB Cs 2Bi01/2013
Rev. Descrlziona - Description Elab—Prep.'d Verlf. - Chiv'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio: File: BS0302_1-F2-Cooking1.xis




—— LOCALITA’ — Plant focafion :

,SIMECO Gela (GL)

ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — ijecr -

CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
SPC. N. BS0302
Fg. | di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 303 -F2 -Cocking 1

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUM!DITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR { GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0732313231323

BRIDGE WALL TEMPERATURE T 820

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HO 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -

REQUIRED TURNDOWN 51

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFAC TURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx '
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horizontal
LOCATION {ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 24 (12+12)
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m

TO TUBE CENTERLINE {HORIZONTAL / VERTICAL) 1100

TO ADJACENT BURNER GENTERLINE (Horizontat / Vertical) 925

TO UNSHIELDED REFRACTORY {Horizonta! / Vertical) -

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 24 {one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with lame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner
FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglcm® g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Geatth 0,03

OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (Inv) Gealih

DESIGN 1,032

NORMAL 0,938
MINIMUM 0,206

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T 2869

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H0

DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kgfcm® g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DES!GN HEAT RELEASE m BY BURNER YENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kg/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with intarnal
Insulation protected by perforated plate

Servizio:

File; BS0302_1-F2-Cocking1.xis




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
j - 1 LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0302
-. l SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Projecf : Fg di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE {LHV) keatMNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 2133
FUEL TEMPERATURE [Min/NormiMax) @ BURNER c 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 5 35
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
grogenc 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 330 B
Propllene 0,90 5,06
-Butano 0,57 0,94
nButano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Ch+ 1,79 0,98
Azaoto 7.67 13,79
co 1,06 4,79
co2 0,18 0,27
H28 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE [LHV) kcatlkg
APl
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY. @ B5C cSt
@ 120T cSt
VANADIUM ppm wit
SODIUM ppm wt
POTASSIUM ppm wt
NICKEL ppm wt
FIXED NITRCGEN ppm wt
SULPHUR Py Not applicable
ASH %o wit
WATER %o wi
THSTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT c
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) c
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgiem® g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM F MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kg/icm? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expecied / guaranteed mg/inm? 112/ 136
Cco expected / guaranteed mg/nm? 10/ 50
NOTES
t) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNQLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Afr + Ext gas reclrculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TC VERIFY BY BURNER VENDCR)
{3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDCR)

Servizio: File: BS0302_1-F2-Cooking1.xis




CLIENTE - Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
- LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0303
M SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ) 3
=
' % - EMISpA.
. Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
303 - F3 - Cocking 1
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB cSs 28K1/2013
Rev. Dascrizione - Dascription Elab—Prep.'d Verlf. — Chi'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0303_1-F3-Cooking1.xs




CLIENTE - Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
17— LOCALITA’ — Plant location ;
: ! SPC. N.
MsIMECO Gela (GL) BS0303
ENGINEERS & GONTRAGTORS PROGETTO - Project : Fg. di

Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

TEM 303-F3-Cocking 1

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/323/323/323

BRIDGE WALL TEMPERATURE o] 820

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Farced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,C 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -

REQUIRED TURNDOWN 51

BURNER FILLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list
TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx "
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING

Upward at 30°to Internal heater wall

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 40 (10+10) + (10410}

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL ! VERTICAL) 1100

TO ARDJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) 925

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal { Vertical) —fee

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 40 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod piaced on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kg/cm? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Geallh 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv)} Geal/h

DESIGN 0,624

NORMAL 0,52

MINIMUM 0,126 -

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T +286 (to be confirmed)

DRAFT (AIR PRESSURE}) LOSS, mm H20 mm HzO

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM *

FUEL PRESSURE REQUIRED kg/lom® g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC)) ROUND

ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kglkg -

MAXIMUM NCISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio;

File: BS0303 1-F3-Cooking1.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
: ! LOCALITA' — Plant location : SPC. N. B8S0303
;iSlMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LKV) keal/Nm?* 6425 9330 B
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER C 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3,5 3.5
FUEL GAS COMPQSITION {MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etanc 5,87 12,62
Etlene 295 6,15
Propano 1,38 3,30
Propliene 0,80 5,06
Butana 0,57 0,94
n-Butanc 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Ch+ 1,79 0,98
Azoto T,67 13,79
co 1,06 0,79
co2 0,18 0,27
H25 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kealfkg
AP
HIC RATIC (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T cSt
@ 120T oSt
VANADIUM pp wi
S0DIUM ppm wl
POTASSIUM ppm wi
NICKEL Rpm wt
FIXED NITROGEN ppm wt
Nat applicable
SULPHUR % wit
ASH Yo wi
WATER % wit
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT c
ASTM END-POINT <
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/ax) p o
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgicm? g
ATGMIZING MEDIUM: AIR I STEAM/ MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kgl g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm?® 1167142
co expected / guaranteed mg'nm? 10750
NOTES

1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:

Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation

(2} BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)

(3} AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR}

(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TC VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

File: BS0303_1-F3-Cooking1.xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
gy LOCALITA’ — Plant location :
i - SPC. N. BS0304
wll |SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
#.-'
f M ENI S.pA
*  Raffineria di Gela
(-
enil.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
5209 - F301 - Cocking 2
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
o Emissione NF M8 cs 28/01/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab—Prep.'d Verlf. — Chiv'd Appr—App'd Data-Date
Servizio: Flle: BS0304_1-F301-Cocking2.xls




" SIMECO

S ——]
ENGINEERS & CONTRACTORS

CLIENTE - Client : Commesa - Job
EN1 S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
LOCALITA' — Plant location :
) SPC. N. o4
Gela (GL) BS03
PROGETTO - Project : Fg. di
Rev. sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 5209 - F301 - Cocking 2

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % a0

AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN f OPERATING) T 0/323/3237323

BRIDGE WALL TEMPERATURE T 820

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,O 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm H;O .

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx 7
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Upward
LOCATION (ROQF / FLOOR ! SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 28 (14+14)
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) 2434

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Horizontal / Vertical) 1420

TO UNSHIELDED REFRACTCRY (Horizontal / Vertical) -

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 28 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz, rod placed_nn the burner |
FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglcm? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealth 0,03

OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (ihv) Gealh

DESIGN 1,14

NORMAL 0,93

MIN MU 0,23

EXCESS AR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T +323

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H,O

DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM *

FUEL PRESSURE REQUIRED kglem? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC,) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kg'kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizio:

File: BS0304_1-F301-Cooking2.xis



CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
f LOCALITA' - Plant lacation : SPC. N. BS0304
= SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORE | PROGETTO - Project : Fa. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 R
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuet Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 35 35
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 3497
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,08
HButano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,08
Butilene 0,49 1,14
C5+ 1,79 0,98
Azslo 7,67 13,79
cao - 1,06 0,79
coz2 0,18 0,27
H2s - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kealfkg
APRI
H/C RATIO (BY WEIGHT)
VISCCSITY, @ 85T =4
@ 120TC =
VANADLIM pom wi
SODIUM ppm wt
POTASSIUM ppm wi
NICKEL pom wi
FIXED NITROGEN Ppm wt
SULPHUR p—— Not applicable
ASH %o wt
WATER o wit
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING PCINT <
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT €«
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (MirVNorm/Mdax) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglcm® g
ATOMIZING MEDIUM: AIR | STEAM f MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kg/em? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NCx expecled / guaranteed mginm® 1401175
CcCc expected / guaranteed mg/nm?* 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fue! Gas + Staged Air + Ext gas recirculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE {TD VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3} AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS 1T IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENOCR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECGTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TC THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizlo: File: B30304_1-F301-Cooking2.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
-y LOCALITA’ — Pfant location :
SPC. N. BS0305
M SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : R Fg. di
eV sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
‘&
4 % © EMISpA
o Raffineria di Gela
[
.ent.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
5210 - F201 - LCN
1 Revislone generaie NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 28/01/2013
Rev. Descrizlona - Description Elab—Prep.’d Verlf. — Chik'd Appr.-App'd Data-Date

Servizio:

File: BS0305_1-F201-LCN.xis




M SIMECO

ENGINEERS & CONTRACTORS

CLIENTE -~ Client ; Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. dl Gela 111202.08
' — Pl 1 jon ;
LOCALITA ant location SPC. N. BS0305
Gela (GL}
PROGETTQ - Project : Fg. | di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 5210 -F201 -LCN

TYPE OF HEATER Vertical Cylinder

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0732373237323

BRIDGE WALL TEMPERATURE T 820

DRAFT TYPE; FORCED / NATURAL / INDUCED Forced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HxQ 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER m 4850

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx "

MODEL / StZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FiRING Upward

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 4

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m afen

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) —I-

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal ! Vertical) -

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Vertical) fen

BURNER CIRCLE DIAMETER m 1100

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 4 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

{GNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglcm® g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see compaosition)

HEAT RELEASE PER BURNER {Ihv) Gealh

DESIGN 3.5 (to be confirmed}

NORMAL 2.62 (to be confirmed)

MINIMUM 0.7 (to be confirmed)

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AlIR TEMPERATURE c +286 (to be confirmed}

DRAFT (AIR PRESSURE} LOSS, mm H20 mm H0

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM BY BURNER VENDOR

FUEL PRESSURE REQUIRED kglcm? g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE {ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kglkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File: BS0305 1-F201-LCN.xls




CLIENTE — Client Commesa - Job
- Client :
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 11120208
— - = LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0305
ol 'SIMECO Gela (G1) d.
—— - Fg. t
ENGINEERS & CONTRACTORS pROGETTO —_ Project . RBV. Sgh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
Fuel Gas 1 Fuel Gas 2 .
FUEL TYPE
P— 6425 9330
HEATING VALUE (LHV)
0,455 0,737
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0}
13,18 21,33
MOLECULAR WEIGHT 20
FUEL TEMPERATURE (Min/NormiMax) @ BURNER T i =
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 35 !
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
|u 51,65 18,20
rogenc
24,82 34,97
Metano
5,87 12,62
Etano
2,85 6,15
Etilene
1,38 3,30
Propanc ¥
0,80 5,06
Propliens
0,57 0,94
i-Butano 1.09
n-Butano 0,87 1'14
Builene 0,49 0'9 3
o 1,79 ,
7,67 13,79
fin 0,79
P 1,06 0.27
ooz 0,18 §
H2S ' .
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE {LHV) keallkg
API
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T oSt
@120T oSt
VANADIUM ppm wt
SODIUM ppm wt
POTASSIUM PPm WL
NICKEL ppmwt
FIXED NITROGEN ppm wi
t li
SULPHUR Yo wit Nat applicable
ASH % wt
WATER % wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT [+
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (MindNorm/Max) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER *gicm? g
ATCOMIZING MECHUM: AIR 7 STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kgicn? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mgfnm?* 1137138
co expected / guaranteed mg/nm? 101750
NOTES
1) ATLEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED IN MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE
Staged Fuel Gas + Staged Al + Ext gas reckculation
(2 BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3} AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDCR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.{TO VERIFY BY VENDOR})
{5) UV SCANNER CONNECTION
Servizio:

File: BS0305_1F201-LCN.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
r~ 3 LOCALITA’ — Plant location : SPC. N BS0306
wll SIMECO Gela (GL) N
EiiiNgERs & conTRaGTORS | PROGETTO — Project | Fg. di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
#a-r
- ~ BNl S.p.A.
o Raffineria di Gela
fom)
eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
331-B-101 - CO BOILER
1 Revisione generale NF MB CS 09/04/2013
[ Emissiong NF MB cs 28/01/2013
Rev. Deserizlone - Description Elab.—Prep.'d Vearlf. — Chi'd Appr—App'd Data-Date

Senvizio:

File: BS0306_1-B101-COBoller.xis




[ LOCALITA’ — Plant focafion :

!:__;SIMECO Gela {GL)

ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project

CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
SPC. N. BS0306
Fg. | di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

.

ITEM 331-B8-101 - CO BOILER
TYPE OF HEATER Cabin Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELAT VE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AR / GAS TURBINE EXHAUST Ambient Alr
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) < 0/ 40 (to be confirm}
BRIDGE WALL TEMPERATURE C 800
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H0 160 + draft at burner level

ACRQOSS PLENUM mm HO —
RECQUIRED TURNDOWN 5:4
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See wall combustion chamber drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list
TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx /"
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIiRING Horizontal
LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall
NUMBER REQUIRED 4
MINIMUM DISTANGE BURNER CENTERLINE m i
TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) —f
TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) of e
TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizonta! / Vertical} —fa
BURNER CIRCLE DIAMETER m i
PILOTS:
NUMBER REQUIRED 4 (one each burner)
TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Geath 0,03

OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gcalth

DESIGN 16 (ESTIMATED)
NORMAL 12,8 (ESTIMATED}
MINIMUM 3,2 (ESTIMATED)
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T +40

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H,0

DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MININUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kgfcm?g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESKSGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETG.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM f OIL RATIO kg/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ * m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizig;

File: BSD306_1-B101-COBoiler.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
r LOCALUITA' - Piant location : SPC. N BS0306
= SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR=1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 15 3,5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 2482 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilang 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,06
HButanc 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Ch+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
coz2 0,18 0,27
H28 . -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcal’kg
AP
H/C RATIO (BY WEIGHT}
VISCOSITY, @ B5T cSt
@ 120C oSt
VANADIUM ppm wt
SODIUM ppm wt
POTASSIUM pPIn wt
NICKEL ppm wit
FIXED NITROGEN opm wt N
SULFHUR - Not applicable
ASH %o wt
WATER % wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BCILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, {Min/Norm/\ax) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgferm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR | STEAM /MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kglen® g
LiMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mginm® 1251150
co expected / guaranteed mg/nm? 10/ 50
NOTES
t} AT LEAST 2 OF THE FOLLUOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
| Staged Fue! Gas + Staged Alr + Ext gas rechcutation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE {TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3} AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT 1S (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
{4) BURNER S1ZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE (TO YERIFY BY VENDOR)

Servizio:

File: BS0306_1-B101-COBoiler.xls



CLIENTE — Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
—— LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0307
MsIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ] 3
‘.
 ENl S.p.A.
A ¢ Raffineria di Gela
emni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
B2 - Claus
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
[H Emissione NF MB [925] 28/0172013
Rav. Descrizione - Description Elab—Prep.'d Verif. - Chit'd Appr—Appd Data-Date
Servizio:

File: BS0307_1-B2-Claus xis




CLIENTE - Cljent : Commesa - Job
ENI! S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
F LOCALITA’ — Plant jocation : SPC. N. BS0307
ml SIMECO Gela (GL}
ENGWNEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
ITEM B2 - Claus
TYPE OF HEATER Horizontal incenerator
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air
TEMPERATURE (MIN ! MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/ 40 (to be conirmed)
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 800
DRAFT TYPE: FORGED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,0 130 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm H,0 -
REQUIRED TURNDOWN 8:1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vandor list
TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx ‘"
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horizontal
LOGATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall
NUMBER REQUIRED 1
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -t
TQ TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) ——
TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vartical) -
TQ UNSHIELDED REFRACTCRY (Horizontai / Vertical) wfe
BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicabile
PILOTS:
NUMBER REQUIRED 1 (one each burner)
TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
{GNITION and FLAME DETECTION METHCD One fixed igniter and toniz. rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Geath 0,03

+ OPERATING DATA
FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealth
DESIGN 9.4
NORMAL 7.52
MINIMUM 1,18
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE Yo 10
AIR TEMPERATURE T +40
DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm Hy,Q
DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kgicm? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kglkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File; BS0307 1-B2-Claus.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
i' LOCAUTA' — Plant location : SPC. N. BS0307
.ﬂs IMECO Gela (GL) .
ENGINEERS & GONTRACTORS PROGETTO — Projact : Rev. Fq. di
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) keal™N 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 1318 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 3,5 35
FUEL GAS COMPCSITION (MOLE %)
tdrogene 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 587 12,62
Etilene 295 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,06
i-Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
C5+ 4,79 0,98
Arcto 7,67 13,78
co 1,06 0,79
coz 0,18 0.27
H2S - -
TOTAL 400,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE [LHV) kcalikg
APl
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T oSt
@ 120C cSt
VANADIUM ppmwt
S0DIUM ppm wi
POTASSIUM ppm wi
NICKEL pom wt
" FIXED MITROGEN ppmwt
Not applicable
SULPHUR % wt
ASH % wit
WATER % wi
DISTILLATION: ASTM IMITIAL BOILING POINT T
ASTM MIDFPOINT h e
ASTM END-POINT p ot
FUEL TEMPERATURE @ BURNER. (Min/NormMax} T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglem? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR  STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kgicm? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? 100/ 115
COo expected / guaranteect mgfnm?® 1017 50
NOTES
1) AT LEAST Z OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION YALUE .
Staged Fuef Gas + Staged Air + Ext gas recirculation .
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TG THE INSTALLED ONE.(TO YERIFY BY VENDOR)

Servizio: Flie: BS0307_1-B2-Claus.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S_p.A. - Raff. di Gela 111202.08
-— LOCALITA’ — Plant location :
‘ SPC. N. BS0308
M"sIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : R Fg. di
ev- sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
i
| . EM S.p.A.
! & ° Raffineria di Gela
enl.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
305-F101-Motor Fuel
1 Revisione generale NF MB cs 00/04/2013
[V Emissione NF MB cs 28/01/2013
Rav, Descrizione - Description Elab—Prep.'d Verif. — Chik'd Appr.-App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0308_1-F101-MaotorFuel.xis




[
;:,SIMECO Gela (GL)

ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project -

CLIENTE — Client Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
LQCALITA — Plant locafion : SPC. N BS0308
Fg. di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 305-F101-Motor Fuel

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITURE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY 50

AMBIENT/PREHEATED AIR ! GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN ! OPERATING) < 0/190/7 190 1190

BRIDGE WALL TEMPERATURE T 500

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H0 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm H;O -

REQUIRED TURNDOWN

51

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -—f -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx !
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horlzontai
LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall

NUMBER REQUIRED 4(2+2)

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -

TO TUBE GENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) 1730

TC ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizorntal / Vertical) 750

TO UNSHIELDED REFRACTORY {Horizanta! / Vertical) -

BURNER CIRCLE DIAMETER m Not appiicabile

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 4 (one each burner}

TYFE Cont. and self inspirating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHCD One fixed igniter and loniz. rod placed on the burner
FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealh 0,03

OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition}
HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealth

DESIGN 1,166

NORMAL 0,874
MINIMUM 0,233

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE © +190

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm Hx(O

DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMLM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kgfcm® g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m B8Y BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM f OIL RATIO kgfkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizia:

File: BS0308_1-F10-MotorFuel.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI 8.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
r LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0308
ISIMECO Gela (GL)
ENGINEZRS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 24,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER < 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 35 35
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
ldrogeno 51,65 18,90
fetana 24 82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2985 6,15
Propanc 1,38 3,30 ]
Propilena 0,90 5,06
i-Butano 0,57 0,84
n-Butane 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Ch5+ 1,79 0,98
Azolo 1.67 13,79
co 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
H25 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE {LHV) kealkg
APl
H/C RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY. @ 85T St
@ 120C cSt
VANADIUM ppm wt
SODIUM ppm wt
POTASSIUM ppm wt
NICKEL PPmM wt
FIXED NITROGEN ppm wt
Nat applicable
SULPHMUR %o wt
ASH % wi
WATER Yo wi
OISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT €
ASTM MID-POINT ©
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Narm/Max) <
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglcm® g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM / MEGHANICAL
TEMPERATURE C
PRESSURE kg/om? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? 98/114
co expected / guaranteed mg/nm? 10/ 50
NOTES

1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALLUE:

Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation

{2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (FO VERIFY BY BURNER VENDCR)

{3) AJR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)

{4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

Flle: 850308_1-F101-MotorFuel.xls



CLIENTE — Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
~ g LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0309
JsiMECO Gela (61
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : R Fg. di
ev- sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
=
' ﬂ ENI S.p.A.
e Raffineria di Gela
=)
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
305-F102-Motor Fuel
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
o Emissicne NF MB cs 2810172013
Rev. Descrizlone - Description Elab-Prep.'d Verlf. — Chi'd Appr—App'd Data-Date

Servizio;

File: BS0309_1-F102-MotorFuel.xls




CLIENTE — Ciient . Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
f LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0309
ol SIMECO Gela (GL)
E?JWRS £ CONTRACTORS PROGETTO ~ PI‘OjECt - Fg di
Rev. .
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
TTEM 305-F102-Motor Fuel
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMB!ENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Alr
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/190/190 {190
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 80O
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H;O 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm H,O -
RECQUIRED TURNDOWN 51
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -1

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx ")
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horlzontal
LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL} Sidewall

NUMBER REQUIRED 30 {(15+15)
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m ol

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) -

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizantal / Vertical) 1200

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Vertical) -

BURNER CIRCLE DIAMETER

Not applicablle

PILOTS:
NUMBER REQUIRED 30 (one each burner}
TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
{GNITION and FLAME DETECTICN METHOD One fixed Igniter and ioniz. rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA
FUEL Fuel gas (see composition}
HEAT RELEASE PER BURNER (Ihv}) Gealh
DESIGN 0,615
NORMAL 0,430
MINIMUM 0,123
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10
AIR TEMPERATURE T +190
DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H0
DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kg/cm? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR |
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kgfkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File: BS0309 1-F102-MotorFuel.x!s



CLIENTE ~ Cient : Commesa - Job
ENI §.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
' LOCALITA’ — Plant location ! SPC. N BS0309
ISIMECO Gela (GL)
éNGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — ijECf . Fg di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kcalNn? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 . 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3.5 3,5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %) ]
Idregens 51,65 18,90
Metana 24,82 34,97
Elano 5,87 12,62
Etllene 295 6,15
Propane 1,38 3,30
Propilene 9,90 5,06
I-Butano 0,57 0,94
rButano Q0,67 1,08
Butilene 0,49 1,14
C&+ 1,79 0,98
Azolo 7,67 13,79
[ole] 1,06 0,7%
co2 0,18 0,27
H25 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) Kealikg
API
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T oSt
@ 120C &5t
VANADIUM ppm wi
SODIUM ppm wt
POTASSIUM ppm wl
NICKEL ppm wt
FIXED NITROGEN ppm wt
SULPALR et Mot appilcable
ASH Yo wit
WATER o wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-PGINT T
ASTM END-PQINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) <
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglcm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kg/om® g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expecied/ guaranteed my/am? 98 /114
[ais] expected / guaranteed mg/inm? 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOQLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMLZE THE NCX EMISSICN VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNEGTION FLANGE (TC VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED CNE.(TO VERIFY BY VENDOR}

Servizio: File; BSD309_1-F102-MotorFuel.xis



CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
== LOCALITA' — Piant location : SPC. N. BS0310
wll SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project : R Fa. di
ev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ] 3
K-v
% + ENI Sp.A.
¢ Raffineria di Gela
fom)
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
305-F103-Motor Fuel
1 Revisione generale NF MB CS 09/04/2013
0 Emisslone NF MB Cs 28/01/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab.~Prep.'d Verlf. — Chk'd Appr.-App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0310_1-F103-MotorFuel.xis




J"siMECO

| p— LOCALITA’ - Plant focation .

ENG!‘ERS & CONTRACTORS PROGETTO - ijecr .

CLIENTE - Cfient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
Gela (GL) SPC. N. BS0310
Fg. di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 305-F103-Motor Fuel

TYPE OF HEATER Box Heater

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt. N

AIR SUPPLY; RELATIVE HUMIDITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR ! GAS TURBINE EXHALST Preheated Air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING} T 0/190/190 /190

BRIDGE WALL TEMPERATURE < 800

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUGCED Farced

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H;O 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mim HO -

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLCOR LINING THICKNESS mm Sea floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm Sae heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

ef

BURNER DATA

MANUFAGTURER See Vendor list
TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx "
MODEL / SIZE BY BURNER YENDOR
DIRECTION OF FIRING Horizontal
LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall
NUMBER REQUIRED 12 (8 +2)
MINIMUM DISTANGE BURNER CENTERLINE m —f--
TQ TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) anfan
TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Harizental / Vertical) 1200
TO UNSHIELDED REFRACTORY {Harizonta! / Vertical) w—fe-
BURNER CIRCLE DIAMETER m Not applicabile
PILOTS:
NUMBER REQUIRED 12 (one each burner)
TYPE Cont. and self inspirating with flame retention heac:lﬂ
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ionlz. rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA
FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (Ihv) Gealh
DESIGN 8 bruciatori =1,275 + 4 bruciatori = 0,825
NORMAL 8 bruciatori =0,990 + 4 bruciatori = 0,660
MiNIMUM 8 bruciatori =0.255 + 4 bruclatori = 0,165
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10
AIR TEMPERATURE T +190
DRAFT {AIR PRESSURE} LOSS, mm H20 mm HO
DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kglcm? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE [ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kgfkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

B2 dBa @ 1 m for each burner with internal
Insulation protected by perforated plate

Saervizio;

Filg: BS0310_1-F103-MotarFuel.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
=" LOCAUTA' — Piant lacation : SPC. N. BS0310
ll SIMECO Gela (GL) .
E"Nc_lri‘a‘éins acoNTRAGTORS | PROGETTO — Project Rev. FS% g:r
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER A 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 35 35
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etanc 5,487 12,62
Etitene 2,95 6,15
Propanc 1,38 3,30
Propilena .90 5.06
i-Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butiiene 0,49 1,14
Ch+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
[oe] 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
H25 - .
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING YALUE (LHV) kealkg
AP
HIC RATIC {BY WEIGHT)
WVISCOSITY, @ 85¢C oSt
@ 120¢C oSt
VANADIUM ppm wt
SODIUM Py
POTASSIUM p——
NICKEL p—
FIXED NITROGEN p—
[ sulerUR P Mot applicable
ASH p—
WATER %
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT <
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) <
FUEL PRESSURE AVAILASLE @ BURNER kg/cm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR | STEAM ! MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kglomr' g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
nox expectad / guaranteed mglnm? 987114
co expected / guaranteed mg/nm? 10750
NOTES

1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:

Staged Fuel Gas + Staged Ar + Ext gas recirculation

(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE {TO VERIFY BY BURNER VENDOR)

(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS {THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)

(4} BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

File: BS0310_1-F103-MotorFuel xis




CLIENTE — Clignt :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
-— LOCALITA' — Plant location :
SPC. N. BS0311
J"siMECO Gela (61)
ENGINEERS & conTRAGTORS | PROGETTO — Project : Fg. | di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ; 3
=
g y - ENIF S.p.A.
o Raffineria di Gela
emnl
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
306-F1-BTX
1 Revisione generale NF MEB [0 09/0472013
0 Emissione NF MB CcS 28/0142013
Rev. Descrizlone - Description Elab—Prep.'d Verlf. — Chi'd Appr.—App’'d Data-Date
Servizio: File: BS0311_1-F1-BTX.XLS




CLIENTE - Client = Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
r ! LOCALITA’ — Plant location : SPC. N, BS0311
ull 'SIMECO Gela (GL)
IE_NEIWE-EIRS& CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg di
Rev. sh | or
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
TWEM 306-F1-BTX
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR ! GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air
TEMPERATURE (MIN ! MAX [ DESIGN / OPERATING} T 0/383/383383
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 800 (to be conformed)
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HO 100 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -
REQUIRED TURNDOWN 51
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRGLE DIAMETER m o] -

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list
TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx m
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horizontal
LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall
NUMBER REQUIRED 14(7+7)
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -of e
TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) -
TO ADJAGENT BURNER CENTERLINE (Korizontal / Vertical) 925
TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal f Vertical) aefan
BURNER CIRCLE DIAMETER m -f--
PILOTS:
NUMBER REQUIRED 14 {one each burner)
TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and loniz. rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kgiem? g BY BURNER VENDOR ]
CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA
FUEL Fuel gas (see composition)
HEAT RELEASE PER BURNER (Ihv) Gealth
DESIGN 0,600
NORMAL 0,500
MINIMUM 0,120 ]
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10
AIR TEMPERATURE T 0 +383
DRAFT (AIR PRESSURE} LOSS, mm H20 mm H,0
DESIGN BY BURNER YENDOR
NORMAL BY BURNER YENDOR
MINIMUM B8Y BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kg/cm? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MED!UM { OIL RATIO kg/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
Insulation protected by perforated plate

Servizio:

Filg: BS0311 1-F1-BTX.XLS



CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
fr LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0311
el QS IMECO Gela (GL)
ENGINEEAS & CONTRACTORS PROGETTO - Pmject : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) keatiNm?* 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0} 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min'Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 3,5 3.5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propanc 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,06
i-8utano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butiiene 0,49 1,14
CB+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,78
co 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
Hz25 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kealikg
AP
HIC RATIO {(BY WEIGKT)
VISCOSITY, @ 85T St
@ 120¢ oSt
VANADIUM ppmwl
SOHUM ppm wi
FPOTASSIUM - ppm wt
NICKEL ppm wit
FIXED NITROGEN pRm wi
SULPHLR Py Mot applicabla F——— - ]
ASH % wi
WATER Y wt
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT C
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE & BURNER, [MinfNorm/Max) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgfcm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR | STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kgfeni g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx sxpected / guaranteed mg/nm? 1307150
co expected / guaranieed mg/nm? 10/50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TC MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fusl Gas + Staged Air + Ext gas reclrculation -
{2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTICN HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR}
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.[TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

File: BS0311_1-F1-BTX.XLS



CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
-~ 7 LOCALITA — Plant focation :
SPC. N. BS0312
D‘;SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project Rev Fg. | ai
’ Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
e’
' % . EMISpA
= b Raffineria di Gela
emnil.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
306-F2-BTX
1 Revislone generale NF MB cs 09/04/2043
o Emissione NF MB cs 28/01/2013
Rev, Descrizione - Description Elab.—Prep.'d Varlf. — Chi’d Appr.—App'd Data-Date

Servizio:

Flle: BSO312_1-F2-BTX.XLS



CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0312
-l SIMECO Gela (GL)
ENiciNeErs & contractors | pROGETTO - Project Fg. | di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
ITEM 306-F2-BTX
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Air
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/383 /383 383
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 800 (to be conformad)
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H0 100 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -
REQUIRED TURNDOWN 5:1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m -
BURNER DATA
MANUFACTURER See Vendor list
TYPE GF BURNER Gas only Ultra Low NOx "
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Horizontal
LOCATION (RQOF / FLOOR { SIDEWALL) Sidewall
NUMBER REQUIRED 23(12+7+4)
MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -
TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) -
TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Horizantal f Vertical) 1150
TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Verical) el
BURNER CIRGLE DIAMETER m aef e
PILOTS:
NUMBER REQUIRED 23 (one each burner}
TYPE Cont. and self insplrating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz, rod placed on the burner
FUEL Gas
FUEL PRESSURE kgfem? g BY BURNER VENDOR
CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA
FUEL Fuel gas (see composition}
HEAT RELEASE PER BURNER ({Ihv) Gcealh
DESIGN Nr. 4 x 0,700 — Nr. 7 x 0,600 — Nr. 12 x 0,500
NORMAL Nr. 4 x 0,600 — Nr. 7 x 0,500 — Nr. 12 x 0,400
MINIMUM Nr. 4 x 0,140 — Nr. 7 x 0,120 = Nr. 12 x 0,100
EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10
AR TEMPERATURE < 0 +383
DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm HO
DESIGN BY BURNER VYENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED xgfem? g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO xg/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizio:

File: BS0312 1-F2-BTX.XLS




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI 5.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0312
:-SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE [LHV) kcal/Nm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (MinvNom/Max) @ BURNER c 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3,5 3,5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 2482 34,97
Etno 587 12,62
Etikene 2,95 6,15
Propanc 1,38 3,30
Propllene 0,90 5,06
Butano 4,57 0,94
n-Butano 0,67 1.09
Butilene 0,49 1,14
Co 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
co2 0,18 0,27
HZ5 - -
TOTAL 400,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE [LHV) kealfkg
APl
H/C RATIO (BY WEIGKT)
VISCOSITY, @ 85T ¢St
@ 120T st
VANADIUM ppm wi
SODIUM ppm wi
POTASSIUM ppm wt
NICKEL ppm wit
FIXED NITROGEN ppm wi
SULPAUR Py Not applicable
ASH % wit
WATER % wi
DISTILLATION: ASTMINITIAL BOILING POINT A
ASTM MID-POINT o]
ASTM ENDFPOMNT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) G
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgfem® g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kglem® g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mginm? 1301150
co expected / guaranieed mg/nm?* 10/ 50
NOTES

1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:

Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation

(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDCR])

(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS [T IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY YENDOR)

(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

Fite: BS0312_1-F2-BTX.XLS




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
(— } LOCALITA' — Plant lacation : SPC.N. BS0313
ol SIMECO Geta (6L
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTQ - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
K.
% . ENISpA
o Raffineria di Gela
[ ‘
.ent.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
313 - F2 - Butamer
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF mMB cs 2810112013
Rev. Descriziona - Description Elab.—Prep.’d Verif. - Chk'd Appr—App'd Data-Date
Servizlo: File: BS0313_1-F2-Butamer.xls




| CLIENTE — Client : | Commesa - Job
ENI S.p.A_ - Raff. di Gela 111202.08
[ I——] LOCALITA’ — Plant location :
' SPC. N. BS0313
’SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTC - Project : Fg di
Rev. X
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
ITEM 313 - F2 - Butamer
TYPE OF HEATER Box Heater
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, <50 mt,
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Preheated Alr
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING} < 0/40740/140
BRIDGE WALL TEMPERATURE < 760

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED

Natural Draft

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H0G 5 at bumner level
ACROSS PLENUM mm H,O -

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m

See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

1950

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx ‘"
MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR
DIRECTION OF FIRING Upward
LOCATION (ROOF / FLOOR { SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 1

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL) -

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) -

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Vertical) -

BURNER GIRCLE DIAMETFR m Not applicable

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 1 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head
IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and loniz. rod placed on the burner
FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglem? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealh 0,03

OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composlition}
HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealh

DESIGN 1.537 (to be confirmed)
NORMAL 1.152 (to be confirmed)
MINIMUM 0.307 (to be confirmed)
EXCESS AR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T Ambient (0 + 40)
DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm HO -
DESIGN BY BURNER VENDOR
NORMAL BY BURNER VENDOR
MINIMUM BY BURNER VENDOR
FUEL PRESSURE REQUIRED kgfem?® g BY BURNER VENDOR
FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR
FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND
ATOMIZING MEDIUN / OIL RATIO kg/kg -

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

MAXIMUM NOISE LEVEL

Sarvizio: File: BS0313, 1-F2-Bulamer.xls



CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
T - LOCALITA' — Plamnt location : SPC. N. BS0313
o SIMECO Gela (GL)
FrGEERS 8 CONTRACTORS  [“PROGETTO — Project | K Fg. | di
av.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fueal Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kcal/Nm* 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/MormMax) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3,5 3,5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,80
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propllena 0,90 5,086
-Bulano 0,57 4,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
C5+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
co2 0,18 0,27
HZ2S - -
TOTAL 100,00 100,00
LiQuUD FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kealikg
APl
H{C RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ B5T oSt
@ 120TC cSt
VANADIUM ppm wi
SODIUM ppm wt
POTASSIUM ppm wi n
NICKEL pom wi
FIXED NITROGEN ppm wi
SULFRUR - Not applicable
ASH % wt
WATER % wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING PQINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT ©
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/NomMax) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgfcm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM  MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kglem? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected ! guaranteed mg/om’ 70/ 82
CcO expected / guaranteed mg/nm? 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNCLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation
{2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS T IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
{4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TD THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDCR)

Semvlzio: File: BS0313_1-F2-Butamer.xls



CLIENTE - Client :

Commesa - Jab

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
r— LOCALITA — Plant location : SPC. N. BS0314
il SIMECO Gela (G
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO — Profect : R Fg. di
ev- sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ] 3
‘.
m . EMISpA
o Raffineria di Gela
[
.enif.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
317 - F1 - Alchilazione
1 Revlisione generale NF B c8 090412013
¢} Emissione NF VB S 28/01/2013
Rev. Dascriziona - Description Elab—Prep.’d Verlf. - Chi''d Appr—App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0314_1-F1-Alchitazione xis




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
| I— LOCALITA’ — Plant location :
: SPC. N. BS0314
;SIMECO Gela (GL) 3
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project : E di
Rev. 9
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITTEM 317 - F1 - Alchilazione

TYPE OF HEATER Box Heater ]

ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.

AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50

AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Ambient air

TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/a0

BRIDGE WALL TEMPERATURE T 760

DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Natural Draft

DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm H,O 13.5 at burner level
ACROSS PLENUM mm HC P

REQUIRED TURNDOWN 5:1

BURNER FLOOR LINING THICKNESS mmm See floor heater drawing

HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

9320

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx '

MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LCCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 10+3

MINMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m wofan

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL ¢ VERTICAL) —fa

TCO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) wofan

TO UNSHIELDED REFRACTORY {Horizonlal / Vertical) wafae

BURNER CIRCLE DIAMETER m 3 bruclatori su @ 1550 + 10 bruciatori su & 6000

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 13 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ionlz. rod placed on the burner |

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kgicm? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gcealth 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealth

DESIGN 3,288

NORMAL 2,491

MINIMUM 0,657

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE T 0 +40

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm HO

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM BY BURNER VENDOR

FUEL PRESSURE REQUIRED kglem? g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH & DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM / OIL RATIO kg'kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal

insulation protected by perforated plate

Servizio:

Fila: BS0314_1-F1-Alchitazicne.xls



CUENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
, LOCALITA' — Plant location . SPC. N. BS0314
wa SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | pPROGETTO - Project ! Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm? 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY {AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER C 20 20
FUEL PRESSURE AVAILASLE @ BURNER bar g 3,5 3,5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idregene 51,65 18,90
Metzno 24,82 34,97
Etano 587 12,62
Etilens 2,95 6,15
Propana 1,38 3,30
Propllene 0,90 5,06
i-Butana 0,57 0,94
n-Butano 4,67 1,09
Butlene 0,49 1,14
C5+ 1,79 098
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
coz Q.18 0,27
H2S - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcalfkg
AP
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T cSt
@ 120 cSt
VANADIUM opm wt
SODIUM Pom wt
POTASSIUM ppm wt
NICKEL ppm wt
FIXED NITROGEN ppm wt
SULPHUR e Nat applicable
ASH %o wt
WATER % wit
DISTILLATION; ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT €
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, {MinNormMax) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kaglcm® g
ATOMIZING MEDIUM: AlR / STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kglom? g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mginm? 70182
co expected J guaranteed mg/nm? 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLCGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VAL LIE:
Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recircutation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLCOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3} AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTICNS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.{TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio: File: BSU314_1-Fi-Alchitazione.xks



CLIENTE — Client : Commesa - Job

ENI S p.A. — Raff. di Gela 111202.08
P LOCALITA’ — Plant location :
._ SPC. N. BS0315
SIMECO Gela (GL)
ENGINERRS 8 ConTRAGTORS | PROGETTO — Project - Fg. | di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
St
v' ENI S.p.A.
* Raffineria di Gela
i
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
308 - F1 - Desolforazione Flussanti
1 Rewvisione generate NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB Cs 28/01/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab.—Prep.'d Varif. - Chr'd Appr—App'd Data-Date

Sarvizio: File: B50315_1-F1-Desulf Fluss..xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. dl Gela 111202.08
g LOGALITA' - Plant focation :
| ] SPC. N. BS0315
M SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRAGTORS [ PROGETTO — Project Fa. | di
Rev. Sh
of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3

GENERAL DATA

ITEM 308 - F1 - Desolforazione Flussanti
TYPE OF HEATER Vertical Cylinder i
ALTITUDE ABCVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Ambient Air
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) T 0/40
BRIDGE WALL TEMPERATURE < 760
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Natural Draft
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HO 6.3 at burner level

ACROSS PLENUM mm H;0O -
REQUIRED TURNDOWN 5:1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm Seae floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See haater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m 3237

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx m

MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Horizontal

LOCATION {(ROGF / FLOOR / SIDEWALL) Sidewall

NUMBER REQUIRED 8{4+4)

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -

TO TUBE CENTERLINE {HORIZONTAL / VERTICAL) 1700

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE {Horizonlal / Vartica!) 966

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Herizonial / Vertical) -f-

BURNER CIRCLE DIAMETER m -f--

PILOTS:

NUMBER REQUIRED B {one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and loniz. rod ptaced on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglom® g BY BURNER VENDOR

GCAPACITY Geath 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition}

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Geath

DESIGN 1,500

NORMAL 1,200

MINIMUM 0,300

EXCESS AR @ DESIGN RELEASE %o 15

AIR TEMPERATURE T 0+ +40

DRAFT (AIR PRESSURE} LOSS, mm H20 mm H,O

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUNM BY BURNER VENDOR

FUEL PRESSURE REQUIRED Kkgfom® g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER YENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM [/ CiL RATIO kgfkg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

€2 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File: BS0315, 1-F1-Desulf.Fluss..xis




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
i f LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0315
M SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & coNTRACTORS [ PROGETTO - Project - Fg. | di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LKHV} keal/Nm* 6425 2330
SPECIFIC GRAVITY [AIR =1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 35 35
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propano 1,38 3,30
Propilene 0,90 5,06
+Butano 0,57 0,94
r-Butana 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
Co+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
ce2 0,18 0,27
H2S - .
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcalkg
APl
H/IC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY. @ 85T cSt
@ 120C cSt
VANADIUM ppm wt
SODIUM ppm wi
POTASSIUM ppm wt
NICKEL ppm wit
FIXED NITRCGEN ppn wt
SULFHUR P Not appllcable
ASH % wt
WATER % wi
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, {Min/Norm/Max) <
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgicm®™ g
ATOMIZING MEDIUM: AIR { STEAM ! MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kglcm® g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? 80/94
co expected / guarantead mginm® 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Alr + Ext gas recirculation
{2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS ITIS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TO VERIFY BY VENDCR)

Servizic:

File: BSO315_1-F1-Desulf Fluss, xis




CLIENTE — Client ;

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
- LOCALITA’ — Prant location :
SPC. N. B50316
M SIMECO Geta (GL)
ENGINGERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 3
“r
' ﬁ © ENISpA.
o Raffineria di Gela
)
.eni.
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
307 - F1 - Desolforazione Gasoli
1 Revisione generale NF MB CS 08/04/2013
0 Emlsslone NF MB (45 2810112013
Rev. Descrizione - Description Elab.-FPrep.'d Verlf, - Chk'd Appr.—App'd Data-Date
Servizic: File: BS0316_1-F1-Desolf Gasolixls




CLIENTE — Ctient : Commesa - Job

EN! S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
: ' LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0316
,SIMECO Gela (GL)
ENGiEeks § conractons | PROGETTO - Project - Fg. | i

Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
TEM 307 - F1 - Dasolforazione Gasoli
TYPE OF HEATER Vertical Cylinder
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Ambient Air
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN { OPERATING) [& 0/40
BRIDGE WALL TEMPERATURE < 760
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HO 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm H,0 -

REQUIRED TURNDOWN 5:1
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing
TUBE CIRCLE DIAMETER m 3237

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor [ist

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx ¢

MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 3

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -f-

TO TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERTICAL} —=fee

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) i

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Horizontal / Vartical) -

BURNER CIRCLE DIAMETER m 1200

PILOTS:;

NUMBER REQUIRED 3 (one each burner)

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kgicm? g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Geallh 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fue) gas (see compuosition}

HEAT RELEASE PER BURNER [ihv) Geallh

DESIGN 2,930

NORMAL 2,340

MINIMUM 0,580

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE ko] 0 + +40 (to be confirmed}

DRAFT (AIR PRESSURE) LOSS, mm H20 mm H0

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER YENDOR

MINIMUM BY BURNER VENDOR

FUEL PRESSURE REQUIRED kglem?* g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.} ROUND

ATOMIZING MEDIUM / QIL RATIO kg/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

B2 dBa @ 1 m for each burner with Internal
insulation protected by perforated plate

Sarvizio:

File: BS0316 1-F1-Desolf Gasoli.xis




CLIENTE - Client ; Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
. LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0316
M SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS 8 CONTRACTORS | PROGETTO - Project Rev. Fg. | di
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE [LHV) kcal/Nm™* 6425 8330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.0) 0,455 0,737
MCOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Narm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3.5 5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idrogeno 51,65 18,90
Metano 24,82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,85 815
Prapano 1,38 3,30
Propllene 0,80 5,06
+Butano 0,57 0,94
mButano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
G5+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 079
€02 0,13 0,27
H2S - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcalfkg
API
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T St
@ 120T oSt
VANADIUM ppmwt
SCDILUM ppmwt
POTASSIUM ppmwt
NICKEL ppm Wi B
FIXED NITROGEN ppm wi
Mot applicable
SULPHUR Yo wt
ASH Yo wit
WATER % wt
DISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT <
ASTM MID-POINT T
ASTM END-PCINT <
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (Min/Norm/Max) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglcm® g
ATOMIZING MEDIUM: AlR / STEAM  MECHANICAL
TEMPERATURE T
PRESSURE kgfom* g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mgfom® 75186
CO expected / guaranieed mginm* 10/ 50
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Slaged Alr + Ext gas reclrculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE {TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS ITIS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.[TO VERIFY BY VENDCR)

Servizlo: File: BSU316_1-F1-Desolf Gasol.xis



CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
— LOCALITA' — Plant location :
‘ j SPC. N. BS0317
SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONVRAGTORS PROGETTQ — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 q 3
e
. - ENi S.p.A.
o Raffineria di Gela
emni
FOGLIO DATI PER BRUCIATORI FORNI
326 - F1 - Platfiner
1 Revislone generale NF MB CS 09/04/2013
1] Emisslone NF MB cs 2B/01/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab.~Prep.’d Vetlf. — Chk'd Appr.—App’d Data-Date

Servizio: Flle: BS0317_1-F1-Platfiner.xis



CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
: LOCALITA' — Plant location : SPC. N BS0317
SIMECO Gela (GL)
ENGRIEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project - Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
ITEM 326 - F1 - Platfiner
TYPE OF HEATER Vertical Cylinder
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR ! GAS TURBINE EXHAUST Ambient Air
TEMPERATURE (MIN / MAX / DESIGN / OPERATING) C 0/40
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 760
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Natural Draft
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HO 7.6 at burner level
ACROSS PLENUM mm H0 -

REQUIRED TURNDOWN 51
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing

FIREBOX HEIGHT

m

See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

m

3237

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx

MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LOCATION {ROGF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 4

MINMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m mefen

TO TUBE CENTERLINE {HORIZONTAL / VERTICAL) efen

TO ADJACENT BURNER CENTERLINE (Horizontal / Vertical) afn

TO UNSHIELDED REFRACTCRY {Horizontal f Vertical) e

BURNER CIRCLE DIAMETER m 1200

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 4 (one each burner}

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and ioniz. rod placed on the burner

FUEL Gas

FUEL PRESSURE kglom® g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gacalih 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition)

HEAT RELEASE PER BURNER (lhv) Gealh

DESIGN 1,50

NORMAL 1,20

MINIMUM 0,30

EXCESS AIR @ DESIGN RELEASE % 15

AR TEMPERATURE c 0+ +40

DRAFT (AIR PRESSURE] LOSS, mm H20 mm HO

DESIGN BY BURNER VENDOR

NGRMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM BY BURNER VENDOR

FUEL PRESSURE REQUIRED kgicm?® g BY BURNER YENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BURNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.) ROUND

ATOMIZING MEDIUM / QI RATIO kgikg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Senvizio:

Fila: BS0317_1-F1-Platfiner.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
WS“\/]ECO LOCALITA' — Plant location . SPC. N, B8S0317
- J Gela (GL)
ENGINEERS 8 CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev,
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) kealNm?® 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR = 1.0) 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE (Min/Norm/Max) @ BURNER T 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER bar g 3,5 3,5
FUEL GAS COMPOSITICN (MCLE %)
Idrogeno 51,65 18,80
Matano 24,82 34,97
Etanc 5,87 12,62
Etllene 2,95 6,15
Propang 1,38 3,30
Propilene 0,90 506
-Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butilene 0,49 1,14
cs+ 1,79 0,98
Azoto 7.67 13,79
co 1,06 0,79
coz 0,18 0,27
H2S5 - -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kcalkg
API
HIC RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ 85T cSt
@ 120T cSt
VANADIUM ppm wit
SCDIUM PRM wt
POTASSIUM opm wt
NICKEL opm wt
FIXED NITROGEN ppm wi
Not applicable
SULPHUR % wi
ASH % wit
WATER % wi
DISTILLATICN: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, [Min/NormMax) T
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kglcm? g
ATOMIZING MECHUM; AIR { STEAM ! MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kgfem® g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mginm® 80/ 84
cC expected / guaranteed mg/nm?® 10750
NOTES
1)AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGIES SHALL BE IMPLEMENTED TQ MINIMIZE THE NCX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Air + Ext gas recirculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION MEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AIR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEINED AS IT IS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
(4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TO THE INSTALLED ONE.(TC VERIFY BY VENDOR)

Sarvizio:

File: BS0317_1.F1-Plaffiner.xls




CLIENTE ~ Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.08
| LOCALITA’ — Plant focation :
' SPC. N. BS031
ol 'SIMECO Gela (GL,) sos1e
EnciNgeRs & ConTRACTORS | PROGETTO — Project : R Fg. | di
ev. Sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
K-.v
, % ENI S.p.A
: * Raffineria di Gela
[
.ent.
FOGLIO DAT! PER BRUCIATORI FORNI
328-F101-Frazionamento Benzine
1 Revisione generale ’ NF MB s 09/04/2013
4] Emissione NF MB CSs 28/01/2013
Rev. Descrizione - Description Elab.—Prep.'d Verlf. — Chic'd Appr.—-App'd Data-Date

Servizio; File: BS0318_1-F101-Fraz Benz .xs




CLIENTE - Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08

i LOCALITA’ — Plant focation : SPC. N. BS0318
SIMECO Gela (GL)
LET\I_&N:EE‘RS & CONTRACTORS PROGETTO — ijECf - FQ di
Rev,
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 3
GENERAL DATA
ITEM 328-F101
TYPE OF HEATER Vertical Cylinder
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL, < 50 mt.
AIR SUPPLY: RELATIVE HUMIDITY % 50
AMBIENT/PREHEATED AIR / GAS TURBINE EXHAUST Ambient air
TEMPERATURE (MIN / MAX { DESIGN / OPERATING} T 0/40
BRIDGE WALL TEMPERATURE T 760
DRAFT TYPE: FORCED / NATURAL / INDUCED Forced
DRAFT AVAILABLE: ACROSS BURNER mm HC 75 + draft at burner level
ACROSS PLENUM mm HO -

REQUIRED TURNDOWN 51
BURNER FLOOR LINING THICKNESS mm See floor heater drawing
HEATER CASING THICKNESS mm See heater drawing
FIREBOX HEIGHT m See heater drawing

TUBE CIRCLE DIAMETER

BURNER DATA

MANUFACTURER See Vendor list

TYPE OF BURNER Gas only Ultra Low NOx '

MODEL / SIZE BY BURNER VENDOR

DIRECTION OF FIRING Upward

LOCATION (ROOF / FLOOR / SIDEWALL) Floor

NUMBER REQUIRED 3

MINIMUM DISTANCE BURNER CENTERLINE m -f--

TC TUBE CENTERLINE (HORIZONTAL / VERT|CAL) -f--

TO ADJAGENT BURNER CENTERLINE {Horizontal / Vertical) —f--

TO UNSHIELDED REFRACTORY (Honzontal / Vertical) -

BURNER CIRCLE DIANETER m 1100

PILOTS:

NUMBER REQUIRED 3 (one each burner}

TYPE Cont. and self inspirating with flame retention head

IGNITION and FLAME DETECTION METHOD One fixed igniter and joniz, rod placed on the bumer

FUEL Gas -

FUEL PRESSURE kgicm®g BY BURNER VENDOR

CAPACITY Gealth 0,03
OPERATING DATA

FUEL Fuel gas (see composition}

HEAT RELEASE PER BURNER {lhv) Gealth

DESIGN 3,66

NCORMAL 2,93

MINIMUM 0,73

EXCESS AR @ DESIGN RELEASE % 10

AIR TEMPERATURE o 0 - 40 (to be confirmed)

DRAFT (AIR PRESSURE) |LOSS, mm HzO mm H,0

DESIGN BY BURNER VENDOR

NORMAL BY BURNER VENDOR

MINIMUM *

FUEL PRESSURE REQUIRED kg/cm® g BY BURNER VENDOR

FLAME LENGTH @ DESIGN HEAT RELEASE m BY BljRNER VENDOR

FLAME SHAPE (ROUND, FLAT, ETC.} ROUND

ATOMIZING MEDIUM { DIL RATIO ka/kg -

MAXIMUM NOISE LEVEL

82 dBa @ 1 m for each burner with internal
insulation protected by perforated plate

Servizio:

File: BS0318 _1-F101-Fraz Benz .xls




CLIENTE — Client Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.08
I W LOCALITA — Plant location : SPC. N. BS0318
ISIMECO Gela (GL)
ENGINGERS & CONTRACTORS [ PROGETTO  Project - " Fg. | i
V.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 3 3
GAS FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE Fuel Gas 1 Fuel Gas 2
HEATING VALUE (LHV) keal/Nm?* 6425 9330
SPECIFIC GRAVITY (AIR =1.00 0,455 0,737
MOLECULAR WEIGHT 13,18 21,33
FUEL TEMPERATURE {Min/Norm/Max) @ BURNER C 20 20
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER barg 3.5 3.5
FUEL GAS COMPOSITION (MOLE %)
Idregeno 51,65 18,90
Matano 24 82 34,97
Etano 5,87 12,62
Etilene 2,95 6,15
Propanc 1,38 3,30
Propliena 0,90 5,06
i-Butano 0,57 0,94
n-Butano 0,67 1,09
Butiiene 0,49 1,14
C5+ 1,79 0,98
Azato 7.67 13,19
co 1,06 0,79
Co2 0,18 0,27
Hz28 . -
TOTAL 100,00 100,00
LIQUID FUEL CHARACTERISTICS
FUEL TYPE
HEATING VALUE (LHV) kecaltkg
AP
H/C RATIO (BY WEIGHT)
VISCOSITY, @ B5C oSt
@ 120T <S5t
VANADIUM ppm wi
SODIUM Ppm wt
POTASSIUM ppm wi
NICKEL ppmwi
FIXED NITROGEN ppm wi -
SULPHUR vl Not appilcable j
ASH %o wit
WATER % wi
OISTILLATION: ASTM INITIAL BOILING POINT T
ASTM MID-POINT T
ASTM END-POINT T
FUEL TEMPERATURE @ BURNER, (MinfNorm/Max) <
FUEL PRESSURE AVAILABLE @ BURNER kgfcm? g
ATOMIZING MEDIUM: AIR / STEAM / MECHANICAL
TEMPERATURE <
PRESSURE kgicm?® g
LIMIT OF EMISSION REQUIRED
NOx expected / guaranteed mg/nm? 75786
co expected / guaranieed mginm?® 10750
NOTES
1) AT LEAST 2 OF THE FOLLOWING TECHNOLOGLES SHALL BE IMPLEMENTED TO MINIMIZE THE NOX EMISSION VALUE:
Staged Fuel Gas + Staged Afr + Ext gas recirculation
(2) BURNER COMPLETE WITH ADAPTION HEATER FLOOR CONNECTION FLANGE (TO VERIFY BY BURNER VENDOR)
(3) AR SUPPLY SECTION INLET SHALL BE MAINTEWNED AS ITIS (THE INLET AREA HAS BEEN VERIFIED BY VENDOR)
[4) BURNER SIZE AND CONNECTIONS SHALL BE PERFECTLY ADAPTABLE TG THE INSTALLED ONE(TO VERIFY BY VENDOR)

Servizio:

Flle: BS0318_1-F101-Fraz Benz .xls




CLIENTE — Clfent :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
- LOCALITA’ — Plant focatian : SPC. N BS0401
wll SIMECO Gela (GL) -
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 )
!
: M . ENISpA.
A ¢ Raffineria di Gela
19 e ﬂ" -
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLLAME DETECTOR
303 - F1 - Cocking 1
1 Revisicne generale NF MB cs 08/04/2013
0 Emisslone NF MB CS§ 04/04/2013
Rev. Descrizione - Description Elabh~Prep.'d Verlf. — Ghk'd Appr.—App'd Data-Data
Servizio: File: BS0401_1-F1-Cooking1.ds




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
i LOCALITA' — Fiant location :
. . SPC. N. BS0401
‘-;SIMECO Gela (GL)
ENGIMEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 9
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY 7 0% /95% not condensing T
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,-10C +680 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

303 F1-HT1...24

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

303F1-HTBES 1...24

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 30/60 Hz
INPUT POWER A 380 YAC @ 0.75A {1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL 2
TEMPERATURE RATINGS T ,-10C to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d B T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v asoviasy

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

303F1-HTBE-LB 1...24

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 6.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SHINAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 303F1-HTC 1...24
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10,000 V
SHEATH % inch flexible conduit
TERMINATIONS ATy grauE B UIVNEL THRD

—roanneactor
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications

NOTE

Servizio:

File: BS0401 1-F1-Cooking? .xis



CLIENTE - Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
LOCALITA’ — Pilant focation .
Ei] SIMECO Gola (GL) SPC. N. BS0402
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 2
St
.' m . EMI SpA
P * Raffineria di Gela
.ent.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
303 -F2 - Cocking 1
1 Revisione generale NF MB cs £9/04/2013
0 Emissiane NF MB cs 04/04/2013
Rev. Descrizione - Description Elab—Prep.'d Verlf. — Chit'd Appr—App'd Data-Date
Servizio: Flle: BS0402_1-F2-Cooking1.xls




CLIENTE - Ciient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
Jp— LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0402
ol SIMECO Gela (GL) S040
ENGINEERS R CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

303 F2-HT1...24

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD CIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic Insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS IDIF2-HTBES 1...24
APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Kz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T ,~10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
CUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGMITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L..B.
AUXILIARY VOI. TAGE TRASFORMER v 3aoviagv

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

303F2-HTBE-LB 1...24

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE ;

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

303F2-HTC 1...24

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PRCTECTION v 10.000 v

SHEATH %4 inch flexible conduit

TERMINATIONS ey “:::::;:";;“" s

STANDARD DESIGNS Class i Div 1 area applicatlons
NOTE

Sesvizio:

Flie: B5(402 1-F2-Cooking1.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
= LOCALITA’ -~ Plant location :
1 SPC. N. BS0403
sivECO Gets (1)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
‘-r
.‘ m ENI S.p.A.
2 i Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
303 -F3 -Cocking 1
1 Revisione generale NF MB CS 09/04/2013
0 Emisslane NF MEB cs 04/04/2013
Rev. Dasctizione - Description Elabh.—Prep.d Verif. ~ Chk'd Appr.—App'd Data-Date
Servizic: File: BS0403_1-F3-Cooking1.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
. LOCALITA’ — Plant location :
I: SPC. N. BS0403
= SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt,
RELATIVE HUMIDITY % 0% 7 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE [ ,-10 € +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

303 F3-HT1...40

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD CIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stalniess steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE | ENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

303F3-HTBES 1...40

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL 2
TEMPERATURE RATINGS T 10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. %o 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d lIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OQUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY YOLTAGE TRASFORMER v JBOVI4BY

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

303F3-HTBE-LB 1...40

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON | YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 303F3-HTC 1...40

CABLE ASSEMBLY

heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTICN

10.000 v

SHEATH

Yz Inch flexible conduit

TERMINATIONS

TIIATY grate CUlimee T
'y

STANDARD DESIGNS

st 1] &
Class | Div 1 area applications

NOTE

Semvizlo:

File: BS0403_1-F3-Cooking1.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
- LOCALITA” — Plant location :
SPC. N. BS0404
L.J!SIMECO Geta (GL)
ENGInEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project Rev Fg. di
’ Sh of
Sostituzione Bruciatori i} 1 4 2
‘«.v
: m - EMISpA
e Raffineria di Gela
[
.enil.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
5209 - F301 - Cocking 2
1 Revisione generale NF MB CS 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 04/04/2013
Rav. Descrizione - Description Elab.—Prep.'d Verif, — Chi'd Appr—App'd Data-Date

Servizio: File: BS0404_1-F301-Cooking2.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
P - location :
; i LOCALITA’ — Plant location SPC. N. BS0404
[ jSlMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project Fg. di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY Yo 0% ! 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

5209 - F301-HT1...28

IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating

SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm 1o declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declate

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

5209 - F301-HTBES 1...28

APPROVAL FM-TUF-NFPA B85
INPUT SUPPLY VOLTAGE A 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIASILITY SiL2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60°C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66,
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 3B0V/4BY

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

5209 - F301-HTBE-LB 1...28

PGWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE

SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 5209 - F301-HTC1...28

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v

SHEATH % inch flexible conduit

TERM'NAT‘ONS TNRAary graov CUnNNL W T wWRd
connector

STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications

NOTE

Servizio:

File: BS0404 1-F301-Cooking2.xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
LOCALITA’ — Plant focation : SPC. N BS0405
ESIMECO Gela (GL) o
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : R Fg. di
ev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
o
. + EMI S.pA
o Raffineria di Gela
) ;
.ent.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
5210 - F201 - LCN
(1] Ee\:lslone generale NF MB Cs 09/04/2013
- misslone NF MB cs 04/04/2013
ev, Descrizione - Description Elab.—Prep.’d Verlf. - Chk'd Appr.—-App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0405_1-F201-LCN.xs




CLENTE — Client : Commesa - Job
EN! S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
. . L] — r‘ -
[' LOCALITA' - Plant location SPC. N. BS0405
= SIMECO Gela (GL)
L!::I‘wh'..;lNEERS 8 CONTRACTORS PROGETTO — iject . Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 )
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER VERT CIL
ALTITUDE ABQVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN-DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T =10 C 60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

5210 F201-HT1.. .4

KSNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

OUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

{GNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS 5210 F201-HTBES 1...4
APPROWVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v G00OVAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL 2
TEMPERATURE RATINGS < -10C to 60C

DUTY CYCLE TEMP. %o 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER A 380V/48V

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

5210 F209-HTBE-LB 1...4

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d [1B T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 5210 F201-HTC 1...4
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v
SHEATH Yz inch fiexible conduit
TERM'NAT'ONS TNy Yraut e UNINEVLTVNS
cOr tors.
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Semvlizio;

File: BS0405_1-F201-LCN.xis




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
- LOCALITA’ — Plant location : SPC. N BS0406
'-l_;!SIMECO Gela (GL) o
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO - Project Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
K=
‘ » ENI S.p.A.
A * Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
331-B-101
1 Revisione generale NF MB Ccs 09/04/2043
0 Emlssiane NF MB cs 04/04/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab.~Prep.'d Verlf. — Chi'd Appr.-App'd Data-Date
Servizio: File: BS0408_1-B101-COBoiler.xis




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
I LOCALITA’ — Plant location :
1, SPC. N. BS0406
SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABQVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,~-10C +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

331 B101-HT1..4

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTCR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS 331 B101-HTBES 1...4
APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
CUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T 10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d 1B T3 Atex IP 66.
GUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380v/48V

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

331 B101-HTBE-LB 1...4

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

331 B101-HTC 1.4

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v
SHEATH 2 Inch fiexible conduit
TERMINATIONS THHLIETY Qraue ONTVRG T U
£or tnre
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Servizlo:

File: BS0406 1-B101-COBailerxls




CLIENTE - Client .

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
e LOCALITA" — Piant focation :
SPC. N. BS0407
- SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS 8 conTRacTORs | PROGETTO — Project - a Fg. | di
av: sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
‘ % . EMSpA
¢ Raffineria di Gela
(-
enl
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
B2 - Claus
4 Revisione generale NF MB CS 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 04/04/2013
Rav. Descrizione - Description Efab.—Prep.'d Verlf. — Chi'd Appr.-App'd Data-Date
Servizlo;

File: BS0407_1-B2-Claus.xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
ro LOCALITA' — Plant location :
- SPC. N. BS0407
'@SIMECO Gela (GL)
LIEI‘SE-}INE-E_‘RS & CONTRACTORS PROGETTO - PijQCt ' Fg. di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER INCINERATOR
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt,
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

CLAUS B2-HT1

IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating

SPARK-CETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE {ENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

CLAUS B2-HTBES 1

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS < -10C to 60C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP §6.
CUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v REDEAT

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

CLAUS B2-HTBE-LB 1

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP €6.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

CLAUS B2-HTC 1

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PRCTECTION v 10.000 Vv
SHEATH % inch flexible conduit
TERM'NATIONS Ty yraue LUNNEGTUTNGY
connectnrs
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Servizio:

File: BS0407_1-B2-Claus.xis




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI1 S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
— LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0408
M SIMECO Gela (L)
EnGiNgERs 8 conTRAGTORS | PROGETTO - Project © Rev Fg. | di
’ Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
g
© EMi S.p.A.
*  Raffineria di Gela
R (-
.emnil.
FOGLIO DATiI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
305-F101-Motor Fuel
K Revisione generale NF MB cs 093412013
o] Emissicne NF MB cS 04/04/2013
Rev. Descrizlone - Description Etab.~Prep.d Verlf. — Chik'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio:

Flle: BSC408_1-F101-MotorFuel.xis




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
: ; LOCALITA' — Pfant location :
: SPC. N. BS0408
SIMECO Gela (GL)
EF«IGTNEFEhS&CDNTRACTQRS PROGETTO _ Project . Fg. di
Rev. Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM—-DIN-DVGW—CE
TEMPERATURE RANGE T ,~10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

305 F 101-HT1..4

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR RQOD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

305F 101-HTBES 1...4

APPROVAL FM-TUF-NFPA B5
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VALC, 50/6C Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
OUTPUT VOI.TAGE v G000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY 5iL 2
TEMPERATURE RATINGS T 10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
CQUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGHITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 3gov/asv

IGNITION LLOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

305F 101-HTEBE-LB 1...4

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d I|B T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 305F 101-HTC 1...4
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10,000 v
SHEATH 4 inch flexible conduit
TERM'NAT'ONS Tmmary graus GCuUnNnEuvTUnRg
connactors
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE
Servizio: Ffte: BS0408_1-F1C1-MotorFuelxis




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
i LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. B
LrSiMECO Gela (GL) 50409
EFJGINEEJRS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ] 2
! et
« m - EMISpA
- ° Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
305-F102-Motor Fuel
1 Revislone generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emisslone NF MB cs 04/04/2013
Rav. Descrizione - Description Elab.—Prep.'d Verlf. - Chik'd Appr.-App'd Data-Date
Servizio: File: BS0408_1-F102-MolorFuel xis




CLIENTE - Clienf : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
, LOCALITA’ — Plant location : '
- SPC. N. BS0409
HSIMECO Gela {GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTQ — Project - Fgy di
Rev. .
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN-DVGW--CE
TEMPERATLIRE RANGE < 10T +60 C
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

305 F 102-HT1...30

IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating

SPARK-DETECTCR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

305 F 102 HTBES 1...30

APPROVAL FM-TUF-NFPA BS
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T 10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d lIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380viasv

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

305 F 102-HTBE-LE 1...30

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d |IB T3 Atex IP 66.

iGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

305F 102-HTC 1...30

CABLE ASSEMBLY

heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTICN v 10.000 Vv
SHEATH ‘% inch flexible conduit
TERMINAT'ONS T , Hl dUE LUTYITE G TUTOY
cannector
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Servizio:

File: BSD403 1-F102-Motarf uel.xts




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
——— LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0410
J'SIMECO __Gela(oh -
EnGIiNEERS & cONTRACTORS | PROGETTO — Project : Rev. < d
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 5
K=
' M . EMISpA
. Raffineria di Gela
)
.en.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
305-F103-Motor Fuel
1 Revisione general
- Emfss;;nege - i Mg CS 09/04/2013
NF VB
Rev. Descrizlone - Description Elab—Prep.'d Verlf. — Chk'd Appr.(iipp = (;Z::’j:::
Servizio:

Flle: BS0410_1-F103-MotorFuel.®s




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
: ) LOCALITA' — Plant location :
, SPC. N. BS0410
l'SIMECO Gola (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS [ PROGETTO — Project : Fg di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

305 F 103-HT1...12

IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating

SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insuiator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

305 F 103-HTBES 1...12

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse}
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60T

DUTY CYCLE TEMP. %o 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380V/4BV

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

305 F 103-HTBELB 1...12

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-CN / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 305 F 103-HTC 1...12
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 V
SHEATH 4 inch flexible conduit
TERM!NAT'ONS Illlliiﬂiy H'::HG \o:::‘l‘Eu TUMY
STANDARD DESIGMNS Class | Div 1 area applications
NOTE
Servizio: File: BS0410_1-F103-MotorF uel.xls




CL!IENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
- LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. B8S0411
Ll siMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO - Project : R Fg. | di
eV sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
R
' % . EM SpA.
A b Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
306-F1-BTX
t Revisione generale NF MB Cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB CS 04/04/2013
Rav. Dascrizlone - Description Etab.-Prep.'d Verlf. — Chk'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio: File: BS0411_1-F1-BTX.xs




CLIENTE - Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09

! : LOCALITA' — Piant location :
.‘ SPC. N. BS0411
,SiMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - P!'OfGCf . Fg di
Rev. )
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% /95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE < 10T +60 T
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS 306 F1-HT1...14
IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP.

%

50% at temperature rating

SPARK-DETECTCOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Staintess steei with a ceramic insulater
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

306 FI-HTBES 1...14

APPROVAL FM-TUF-NFPA B5
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGMITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 3a0vi4sv

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

306 F1-HTBE-LB 1...14

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE ;

EEx-d 1B T3 Atex |P 66.

IGNITIGN PUSH-BUTTON N. 4 BLACK with 2 SPDT contats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE

SIKGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 06 F1-HTC 1...14

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTEGTION v 10.000 V

SHEATH Y inch flexible conduit
IIIIIII.ﬂI,' ul dUE T CUNNELTUNRNY

TERMINATIONS onnectors

STANDARC DESIGNS Class | Dlv 1 area applications

NOTE

Servizio:

File: BS0411_1-F1-BTX.xls




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
— LOCALITA’ — Plant location :
; SPC. N. BS0412
Ml SIMECO Gela (L)
ENGINEERS & coNTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
‘*
- ENl S.p.A.
* Raffineria di Gela
enil
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
306-F2-BTX
1 Revislone generale NF MB cs 09/04/2013
G Emissione NF MB cs 04/04/2013
Rev. Descrizlone - Description Elab.-Prep.'d Verlf, ~ Chik'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio: File: BS0412_1-F2-BTX.xis




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
. 4 LOCALITA' — Piant location : SPC. N. BS0412
;‘SEMECO Gela (GL)
ENGiNEERS 8 CONTRACTORS [ PROGETTO — Project Fg. | di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 85% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,10°C +60 C
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

306 F2-HT1...23

IGNITER GLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMEYER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainiess steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

306 F2-HTBES 1...23

APPROVAL FM-TUF-NFPA B5
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T ~10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 5PDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY YOLTAGE TRASFORMER v Jgaviasv

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

306 F2-HTBE-LB 1...23

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

306 F2-HTC 1...23

CABLE ASSEMBLY

heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTION

10.000 vV

SHEATH

" inch flexible conduit

TERMINATIONS

TIEry grauve CoUNWE G T oD

STANDARD DESIGNS

Class | Div 1 areé';pplications

NOTE

Servizio:

Flle: BS0412 1-F2-BTX.xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
3 LOCALITA’ — Plant location :
. SPC. N. BS0413
E‘jSIMECO Gela (L)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO ~ Project . Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
!
’ * ENI S.p.A.
® Raffineria di Gela
B .
.eni;
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
313 - F2 - Butamer
1 Revisicne generale NF MB cs 08/04/2013
0 Emissione NF MB cs 04/04/2013
Rev. Descrizione - Description Elab.—Prep.’d Verlf. — Chk'd Appr—App'd Data.Date
Servizio: Fite: BS0413_1-F2-Butamer xis




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
‘ : - tion :
‘ LOCALITA' —~ Plant local SPC. N. BS0413
=B 'SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRAGTORS PROGETTO — Project : R Fg. di
v sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER VERT. CIL.
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% ! 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,~10 C +60 T
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY
TAG NUMBERS 318 F2-HT1
IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP, % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR RCD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Staintess steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE {ENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

318 F2-HTBES 1

APPROVAL FM-TUF-NFPA BS
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d lIB T3 Atex [P 66,
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignitien PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380viaBv

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

318 F2-HTBE-LB 1

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 4 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 4 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS MBF2-HTC 1
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 V¥
SHEATH Y Inch flexible canduit
TERMINATIONS RISy graure @O Es oD |

ronnactnre

STANDARD DESIGNS

Class | Div 1 area applications

NOTE

Servizio:

Flle: BS0413_1-F2-Butamer.ds



CLIENTE - Ciient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
-- LOCALITA’ — Plant location :
SPC. N. BS0414
M"siMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 q 2
m ENI Sp.A.
@ n ['l Raffineria di Gela
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
317 - F1 - Alchilazione
1 Revlslone generale NF MB cs 08/04/2013
0 Emissione NF MB cs 04/04/13
Rev. Descrizlone - Description Elab.-Prep.'d Varif. — Chk'd Appr.—App'd Data-Daty
Servizio: File: BS0414_1-F1-Alchilazione.xls




CLIENTE - Cfient : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
:I LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0414
SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF MEATER VERT. CIL.
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM-DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

317 F1-HT1..13

CLASS 3

IGNITER CLASS

APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP, % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare

SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS

Stainless steel with a ceramic insulator

HT POWER CABLE LENGTH

m

to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

317 F1-HTBES 1...13

FM-TUF-NFPA 85

APPROVAL

INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10T to 60C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N For ignition PB and fiame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380v/4BV

IGNITION LOCAL CONTRCL BOX

TAG NUMBERS

3

17 F1-HTBE-LB 1...13

POWER SYSTEM LUNIT ENCLOSURE :

EEx-d {IB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 317 F1-HTC1...13
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v
SHEATH %: Inch flexible conduit
TERMINAT'ONS mNMMary gyrage iy T Oy
connpctors.
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE
Searvizia:

Fiie: BS0414_1-F1-Alchllazione.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
5 LOCALITA' — Plant location :
SPC. N, BS0415
J"SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO ~ FProject : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 2
. e
: % . EMISpA.
. Raffineria di Gela
@emnl
\ A,
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
308 - F1 - Desolforazione Flussanti
1 Revislone generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 04/0412013
Rev, Dascrizlone - Description Eiab.—Prep.’d Verif. — Chk'd Appr—App'd Data-Date

Servizio:

Flle: BS0415_1-F1-Desulf.Fluss..xls




CLIENTE — Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
: - LOCALITA' — Piant location :
; SPC. N. BS0415
= ‘SIMECO Gela (GL) S
ENGINEERS B CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg di
Rev. )
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM-DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T 460 T
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY
TAG NUMBERS 308 F1-HT1...8
IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTCGR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR RCD SYSTEM

TAG NUMBERS

308 F1-HTBES 1.8

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v &000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10T to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY YOLTAGE TRASFORMER v 380vi48v

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS 308 FIHTBE-LB1...8

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITEON PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE ]
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

308 F1-HTC1...8

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v
SHEATH Y inch flexible conduit
TERM'NATIONS mrnary HJraue CUNMIWEUG TURY
coannactnt
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Servizio:

File: BS0415 1-F1-Desulf Fluss..xis




CLIENTE - Client :

Commesa - Job

ENI S_p.A. — Raff. di Gela 111202.09
LOCALITA’ — Plant focation :
SPC. N. BS0416
wll 'SIMECO Gela (GL)
EfiGiNEERS & CONTRACTORS | PROGETTO - Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 q 2
e
: % © EMISpA.
* Raffineria di Gela
(=)
.entl.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
307 - F1 - Desolforazione Gasoli
1 Revislone generale NF MB Ccs 09/04/2013
0 Emlssione NF MB cs 04/04/2013
Rev. Deserizlone - Description Elab.—Prep.'d Verlf. - Chik'd Appr—-App'd Data-Date
Servizio: Flle: BS0416_1-F1-Desolf. Gasoli xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
:l LOCALITA' — Plant location : SPC. N. BS0416
ISIMECO Gela (GL)
EN!’.ﬁﬁEéJRS& CONTRACTORS PROGETTC — Profect - Fa. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER VERT. CIL.
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10 C +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

307 F1-HT1...3

IGNITER CLASS C!.ASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic Insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS 307 FA-HTBES 1...3
APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT PFOWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d |IB T3 Atex IFP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and fiame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380v/48Y

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

307 F1-MTBE-LB1...3

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d B T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE

SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPFPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 307 F1-HTC1...3

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v

SHEATH 2 inch flexible conduit

TERMINAT'ONS miniary “lu\ll: wUNMITECTUNOD
nnectar

STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications

NOTE

Servizio:

Flle: BS0416 1-F1-Desolf. Gasoli,xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
- LOCAUITA' — Plant location : SPC. N. BS0417
JS‘MECO Gela (GL)
ENGINGERS 3 CONTRAGTORS | PROGETTO — Profect : R Fg. di
ev- sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 ; 2
£~
.- x' EN S.pA.
b Raffineria di Gela
(=)
.ent.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
326 - F1 - Platfiner
1 Re\-n‘slfme generale NF MB Ccs 09/04/2013
0 Emissione NF MB Cs 04/04/2013
Rev. Descrizione - Description Elab—-Prep.'d Verlf. - Chi'd Appr—App'd Data-Date
Servizip:

File: BSC417_1-F1-Platfiner.xls




CLIENTE — Cient : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
. LOCALITA’ — FPlant location :
SPC. N. BS0417
:}SIMECO Gela (GL)
ENGWEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : FQ di
Rev. X
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER VERT. CIL.
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% { 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN-DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,-10 T +60 T
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBELY

TAG NUMBERS

326 F1-HT1...4

IGNITER CLASS

CLASS 3

APPROVAL

FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP.

%

50% at temperature rating

SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECT

OR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS 326 F1-HTBES 1...4
APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE \ 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS < -10C to 60C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition P8 and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY YOLTAGE TRASFORMER v 380VI4BY

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

326 F1-HTBE-LB 1...4

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d {IB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT centats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FEAME-ON / YELLOW FAILURE

SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 326 F1-HTC1...4

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v

SHEATH 14 inch flexible condult
TTMIEAry rauv LU EWw 'Yng

TERMINATIONS remetars

STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications

NOTE

Servizio:

File: BS0417 1-F1-Platfiner.xls




CLIENTE ~ Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
LOCALITA' — Piant focation : SPC. N. BS0418
;S]MECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRacTORs | PROGETTO — Project : R Fg. di
ev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 1 )
#-—r
: % - EMI SpA
A ‘ Raffineria di Gela
.enil.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
328-F101-Frazionamento Benzine
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 0410442013
Rev. Descrizlone - Description Elab.—Prep.'d Verif. - Chit'd Appr.-App'd Data-Date

Servizia: File; BS0418_1-F101-Fraz.Benz, us




CLIENTE - Client : Commesa - Job

ENI S.p.A. — Raff. di Gela 111202.09

4 ] LOCALITA’ — Plant location ;
SPC. N. BS0418
=l 'SIMECO Gela (G1)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Fg di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER VERT. CIL.
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% !/ 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T 10T 460 T
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS 328 F101-HT1...3
IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP, % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

328 F101-HTBES 1...3

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hx
INPUT POWER A 380 vAC @ 0.75A (1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL 2
TEMPERATURE RATINGS T -10C to 60C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
QUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
QUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380vi48V

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

328 F101-HTBE-LB 1...3

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex P 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N, 1 BLACK with 2 SPDT contats

SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON /| YELLOW FAILURE

SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS 328 F101-HTC1...3

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge

VOLTAGE PROTECTION v 10.000 v

SHEATH " inch flexible conduit
Hlllll.d]y yrauw LUNMNELTUNWY

TERMINATIONS e setare

STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applicatlons

NOTE

Servizio;

Flle: B50418_1-F101-Fraz.Benz..xls




CLIENTE - Client -

Commesa - Job

ENI1 S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
— LOCALITA’ — Plant location : SPC. N. BS0421
SIMECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project 2 Fg. | di
V. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 3
!
: % - EMI SpA
A o Raffineria di Gela
.eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
302-F1 TOPPING 2
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB cs 2B/06/2012
Rev, Descrizione - Description Elab.-Prep.'d Verif. — Ghi'd Appr.—App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0421_1-302-F1-TPG2.xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Raff. di Gela 111202.09
J— LOCALITA’ — Plant location :
ol SIMECO Gela (GL) SPC. N. BS0421
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTOQ — Project : Fg. di
Rev. sh | of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m <50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% /95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ,»~10°C +60 C
N. BURNERS N. 18

SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY

TAG NUMBERS

302F1-HT 1.8

IGNITER CLASS CLASS 3

APPROVAL FACTORY MUTUAL

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mHm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

302F1-HTBES 1...8

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse)
OUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SIL2
TEMPERATURE RATINGS < -10°C to 60C

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d lIB T3 Atex 1P 66,
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY YOLTAGE TRASFORMER v 380Vi4BV

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

el Ty
302F1-HTBE-LB1...8

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d lIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 302F1-HTC 1...8
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10.000 V
SHEATH Yz inch flexible conduit
TERMINATIONS it univtvbidhh
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications

NOTE

Sarvizio:

File: BS0421_1-302-F1-TPG2.xls




CLIENTE — Client :

Commesa - Job

ENIi 5.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
- LOCAUITA’ — Plant location : SPC. N. BS0422
|S| MECO Gela (GL)
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO -~ Project : Rev Fg. di
) Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 9
“r
‘ . EMISp.A.
e Raffineria di Gela
[
eni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
300-F1 TOPPING 1
1 Rewvisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB CSs 04/04/2013
Rev. Descrizione - Description Etab.—Prep.’d Verif. - Chi'd Appr.—-App'd Data-Date
Servizio:

File: BS0422_1-300-F1.TPG1 .xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI $.p.A. — Raff. di Gela 111202.09
R LOCALITA' — Plant location :
MSIMECO Gela [GL) SPC.N. BS0422
ENGINEERS & GONTRAGTORS PROGETTO — Project : Fg di
Rev. ;
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% / 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE i H 10T +60C
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY
TAG NUMBERS J00F1-HT1...18
{GNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-OETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT PCWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECT:

OR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

300F1-HTBES 1...18

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A (1-A fuse}
OUTPUT VOLTAGE \' 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL. 2
TEMPERATURE RATINGS T -107TC to 60T

DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IIB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380V/48V

IGNITION LOCAL CONTROL BOX

TAG NUMBERS

300F1-HTBE-LB1..18

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE :

EEx-d IIB T3 Atex IP 66.

IGNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON

HT CABLE ASSEMBLY

TAG NUMBERS

300F1-HTC 1...18

CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10,000 V
SHEATH Y inch flexible conduit
TERM'NAT'ONS TINRaTy YJraus T v TRy
connectnrs
STANDARD DESKSNS Class | Div 1 area apptications
NOTE

Servizio:

File: BSQ422 1-300-F1-TPG1.xls




CLIENTE - Clignt :

Commesa - Job

ENI S.p.A. - Raft. di Gela 111202.09
. - LOCALITA' — Flant location :
SPC. N. BS0423
j-.i'SIMECO Gela (GL) S
ENGINEERS & CONTRACTORS | PROGETTO — Project : Fg. di
Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 4 2
‘-ﬁ
: % . EMISpA
ot Raffineria di Gela
/-
.emni.
FOGLIO DATI PER
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
330-F1 Vacuum
1 Revisione generale NF MB cs 09/04/2013
0 Emissione NF MB €8s 04/04/2013
Rev. Descrizlone - Desciription Elab.—Prep.’d Verlf. — Chk'd Appr.~App'd Data-Date
Servizio: Fite: BS0423_1-330-F1-VAC xls




CLIENTE - Client : Commesa - Job
ENI S.p.A. - Rafl. di Gela 111202.09
I LOCALITA' — Piant locafion :
SPC. N. 0423
ol |SIMECO Gela (GL) BS
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO — Project : Fg. di
’ Rev.
Sh of
Sostituzione Bruciatori 0 1 2 2
GENERAL DATA
TYPE OF HEATER BOX HEATER
ALTITUDE ABOVE SEA LEVEL m < 50 mt.
RELATIVE HUMIDITY % 0% ! 95% not condensing
APPROVALS FM--DIN--DVGW--CE
TEMPERATURE RANGE T ~0T +60 T
N. BURNERS N. 18
SPARK and DETECTOR ROD ASSEMBLY
TAG NUMBERS 330F1-HT1...13
IGNITER CLASS CLASS 3
APPROVAL FACTORY MUTUAL
DUTY CYCLE TEMP. % 50% at temperature rating
SPARK-DETECTOR ROD DIAMETER mm to declare
SPARK-DETECTOR ROD MATERIALS Stainless steel with a ceramic insulator
HT POWER CABLE LENGTH m to declare

IGNITION SPARK and DETECTOR ROD SYSTEM

TAG NUMBERS

330F1-HTBES 1...13

APPROVAL FM-TUF-NFPA 85
INPUT SUPPLY VOLTAGE v 380 VAC, 50/60 Hz
INPUT POWER A 380 VAC @ 0.75A {1-A fuse}
QUTPUT VOLTAGE v 6000VAC

POWER SYSTEM UNIT RELIABILITY SiL 2
TEMPERATURE RATINGS < 10T to 60C

DUTY CYCLE TEMP. %Y 50% at temperature rating
POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE : EEx-d IB T3 Atex IP 66.
OUTPUT FLAME RALAY N. 2 SPDT contacts
OUTPUT FAILURE RALAY N. 2 SPDT contacts
INGNITION AUXILIARY RELAY N. For ignition PB and flame Lamps in L.B.
AUXILIARY VOLTAGE TRASFORMER v 380V/48V

IGNITION LOCAL CONTROL 80X

TAG NUMBERS

330F1-HTBE-LB 1...13

POWER SYSTEM UNIT ENCLOSURE

EEx-d lIB T3 Atex IP 66.

{GNITION PUSH-BUTTON N. 1 BLACK with 2 SPDT contats
SIGNAL LAMP N. 1 RED FLAME-ON / YELLOW FAILURE
SIGNAL LAMP N. 1 GREEN SUPPLY-ON
HT CABLE ASSEMBLY
TAG NUMBERS 302F1.HIC 1..13
CABLE ASSEMBLY heavy duty 12-gauge
VOLTAGE PROTECTION v 10,000 ¥V
SHEATH % inch flextble conduit
TERMINATIONS Ty g e
connectors
STANDARD DESIGNS Class | Div 1 area applications
NOTE

Servizio:

File: BS0423_1-330-F1-VAC.xls




CLIENTE — Ciient :

) o Specifica N. Rev.
ENI S_p.A. — Raffineria di Gela
JE—— LOCALITA' — Flant focation : 0
: 151001
=B SIMECO Gela (CL)
ENGINEERS & CONTRACTORS PROGETTO - Project : Commessa - Job ggh di
of
Sostituzione bruciatori forni di raffineria 111202.09 1 2
ENI S.p.A.
Raffineria di Gela
HT IGNITION AND FLAME DETECTOR
SCHEMATIC SYSTEM DIAGRAM
0 Emissione MB 8C Ccs 05/04/13
Rev. Descrizlane - Description Elab.-Prep.’d Verlf. - Chi'd Appr.—App’d Data-Date
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URS Raffineria di Gela (CL)

italia Studio di fattibilita per I'instaliazione di bruciatori Ultra Low NOy

Allegato 2 — Dichiarazione Ansaldo bruciatori
Low NOx su Caldaia G500.

Raffineria di Gela (CL)
Studio di fattibilita per Finstaliazione di bruciatori Ultra Low NOx

Aprile 2013
Job n. 46320193



ANSALDO 25

CALDAIEspa I

50900 - Sl M G020

Ns. rif. AC-RAGE 106 Spett.le

Raffineria di Gela S.p.A.
Contrada Piana del Signore, 35
93012 GELA CL

Oggetto: RAFFINERIA DI GELA S.p.A. — Ord.n. 1740004735
Manutenzione straordinaria della Caldaia 200 G 500
Fornitura e installazione dei Bruciatori L-NOx

Con la presente confermiamo che | bruciatori Ansaldo Caldaie forniti ed installati sulla
caldaia 200 G 500 della Raffineria di Gela a fronte dell’ordine in oggetto, sono stati realizzati
in base alle migliori tecnologie disponibili sul mercato per quanto concerne il controlio delle
emissioni ed in particolare delle emissioni di NOx, considerando le specifiche del progetto e
le richieste contrattuali.

Distinti saluti,

Gallarate, 28 Febbraio 2013

ot
Ing. Romeo Piasente
Engineering Director

A

Sede Legals: 20122 MILANO, Via Conaervatorio 17
Sede Operativa Stabilimento:
21013 Gellarate {VA) -Largo Bufloni, 3 70023 Gioia del Colle (BA} - Via Milano Km 1,600
Tel. +30 0331 738.111 - Fax +39 0331 781.589 Tel. +39 080 3480111 — Fax +39 080 3481286
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Societd a Socio Unico soggetta alf‘attivita di direzione e coordinamento della SOFINTER 5.p.A.





